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Lesen Sie diese Anleitung sorgfaltig durch, bevor Sie dieses Produkt verwenden,
und bewahren Sie sie zum spateren Nachschlagen griffbereit auf.
D Beachten Sie aus Sicherheitsgrinden die Anweisungen in dieser Anleitung.
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Scannen Sie den QR-Code, um auf die Ubersetzten Versionen
dieses Handbuchs in Deutsch, Italienisch, Franzosisch
und Spanisch zuzugreifen.

Besuchen Sie https://plockmaticgroup.com/myfinisher/cf2500/ um das
Handbuch in Ihrer bevorzugten Sprache anzuzeigen.
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Einfuhrung

Dieses Handbuch enthalt Anweisungen zur Bedienung und Wartung dieser Maschine. Um die Vielseitigkeit
dieser Maschine voll auszuschépfen, sollten alle Bediener die Anweisungen in diesem Handbuch sorgfaltig lesen
und befolgen. Bewahren Sie dieses Handbuch an einem leicht zuganglichen Ort in der Nahe der Maschine auf.

Lesen Sie vor der Verwendung dieses Gerats die Sicherheitshinweise. Diese enthalten Informationen zur
ANWENDERSICHERHEIT und zur VERMEIDUNG VON GERATEPROBLEMEN.

So lesen Sie dieses Handbuch

Notationskonventionen
Bei Bedarf werden die folgenden Punkte, die zu beachten sind, in diesem Handbuch angegeben.

Warnung:

Weist auf eine potenziell geféhrliche Situation hin, die bei Nichtbeachtung der Anweisungen zum Tod oder zu
schweren Verletzungen fiihren kann.

Achtung:

Weist auf eine potenziell geféhrliche Situation hin, die bei Nichtbeachtung der Anweisungen zu leichten oder
mittelschweren Verletzungen oder zu Schéaden an der Maschine oder am Eigentum fiihren kann.

Hinweise

HINWEIS: Eine HINWEIS-Meldung enthalt zusatzliche nutzliche und wichtige Informationen zu einem Vorgang.
Es wird empfohlen, die Hinweise zu lesen.
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Sicherheitshinweise
Bei der Verwendung dieses Gerats sind stets die folgenden Sicherheitsvorkehrungen zu beachten.

Sicherheit wahrend des Betriebs

Warnung:

Korperteile, lose Haare oder Kleidung nicht beweglichen, rotierenden oder schneidenden Teilen
aussetzen.

Wenn bei ausgeschaltetem Hauptschalter und abgenommenen oder geéffneten Abdeckungen
Einstellungen oder Funktionsprifungen vorgenommen werden mussen, halten Sie Ihre Hande von
elektrischen oder mechanisch angetriebenen Bauteilen fern.

Beachten Sie, dass Komponenten des Systems und Peripheriegerate auch dann mit Spannung
versorgt werden kdnnen, wenn der Hauptschalter ausgeschaltet und das Netzkabel abgezogen ist.
Um gefahrliche Situationen wie z. B. Stromschlag oder Gefahren durch bewegliche, rotierende
oder schneidende Teile zu vermeiden, entfernen Sie keine Abdeckungen, Schutzvorrichtungen oder
Schrauben, die nicht in dieser Anleitung angegeben sind.

Schalten Sie das Gerat aus und ziehen Sie den Netzstecker (ziehen Sie am Stecker, nicht am Kabel),
wenn eine der folgenden Bedingungen zutrifft:

- Objekte werden in die Ausriistung fallen gelassen.

- Flissigkeiten sind im Inneren des Gerats verschuttet worden.

- Sie vermuten, dass lhre Gerate gewartet oder repariert werden missen.

- Die Abdeckungen sind beschadigt, locker oder fehlen.

- Sie bemerken ungewdhnliche Gerausche oder Geriiche beim Betrieb des Gerats.
- Wenn das Stromkabel oder der Stecker abgenutzt oder anderweitig beschadigt ist.
- Vor der Reinigung und Pflege (sofern nicht anders angegeben).

Entfernen Sie keine Abdeckungen oder Schutzvorrichtungen, die mit Schrauben befestigt sind.
Maschinen mit offenem (nicht abgedecktem) automatischem Blatteinzug bergen Quetschgefahr.
Halten Sie sich von diesen Bereichen fern, wenn die Maschinen in Betrieb sind.

Maschinen mit freiliegenden Schneidwagen und -képfen bergen Quetsch- und Quetschgefahr. Halten
Sie sich von den beweglichen Wagen fern und stellen Sie sicher, dass diese Maschinen wahrend des
Betriebs fur Kinder unzuganglich sind.

Lassen Sie diese Gerate niemals unbeaufsichtigt eingeschaltet.

Wenn sich an der Maschine eine Not-Aus-Schaltflache befindet, verwenden Sie diese Schaltflache
nicht fir den regularen Betrieb. Sie dient ausschliel3lich zum sofortigen Stoppen in Notfallen, um die
Sicherheit aller beteiligten Personen zu gewahrleisten.

Elektromagnetische Vertraglichkeit:

- Diesistein Produkt der Klasse A. In Wohngegenden kann dieses Produkt Funkstérungen verursachen.
In diesem Fall muss der Benutzer gegebenenfalls geeignete MaRnahmen ergreifen.

Fortsetzung auf der ndchsten Seite
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Allgemeine Sicherheit

Warnung:

Dieses Gerat ist nicht fiir den Einsatz an Orten geeignet, an denen Kinder anwesend sein konnten.
SchlieBen Sie das Gerat nur an ein Stromnetz mit der richtigen Spannung und einer guten Erdung
an, wie von lhrem Servicetechniker bei der Installation empfohlen. Eine unsachgemafe Erdung des
Gerats kann zu einem Stromschlag fiihren. Die richtige Spannung des Gerats ist auf dem Typenschild
am Netzanschluss auf der Rickseite des Gerats angegeben. Wenn das Gerat an eine falsche
Stromversorgung angeschlossen wird, erlischt die Garantie. Dieses Gerat ist nur fir einen bestimmten
Zweck bestimmt. Jede Verwendung, die Uber diesen spezifischen Zweck hinausgeht, gilt als nicht
bestimmungsgemals. Der Hersteller haftet nicht flir Schaden, die durch eine nicht bestimmungsgemale
Verwendung oder einen nicht zulassigen Betrieb entstehen. Das Risiko tragt allein der Benutzer.
Nehmen Sie keine eigenmachtigen Anderungen oder Modifikationen an der Maschine vor. Der
Hersteller haftet nicht fir eigenméachtige Anderungen an der Maschine und daraus resultierende
Schaden. Die EU/UK-Konformitatserklarung und die CE/UKCA-Kennzeichnung werden ungiltig, wenn
Sie Anderungen an der Maschine oder an einzelnen Bauteilen vornehmen.

Bediener durfen elektrische oder mechanische Verriegelungsvorrichtungen niemals auler Kraft
setzen oder umgehen. Geschulte Techniker diurfen Verriegelungsiberbrickungen nur auf Anweisung
verwenden. Finger oder andere Koérperteile durfen nicht in die Nahe von beweglichen, rotierenden oder
schneidenden Vorrichtungen gelangen, wenn die Maschine mit installierter Verriegelungsiberbrickung
betrieben wird. Tragen Sie keine Krawatten, Haltebander oder andere Gegenstande, die sich in
den Rollen verfangen und Verletzungen verursachen konnen. Die an der Maschine angebrachten
Sicherheitsverriegelungen durfen nicht verandert, verstellt oder manipuliert werden. Die Maschine
einschlieRlich UV-Licht darf niemals vom Bediener oder geschulten Technikern umgangen werden. Es
besteht die Gefahr dauerhafter Augenschaden.

Die Maschine darf nur von autorisierten und unterwiesenen Personen bedient werden. Die
Verantwortung fur den Betrieb der Maschine muss klar festgelegt und eingehalten werden, damit keine
Unklarheiten hinsichtlich der Sicherheitsaspekte bestehen.

Entliftungsoffnungen dienen der Luftzirkulation, um die Maschine vor Uberhitzung zu schiitzen. Stellen
Sie sicher, dass die Offnungen nicht verdeckt sind.

Stellen Sie das Gerat immer auf eine feste Oberflache, die flir das Gewicht der Maschine ausreichend
tragfahig ist. Stellen Sie sicher, dass die Maschine auf einem ebenen Boden steht und dass um sie
herum gentgend Arbeitsflache vorhanden ist.

Zum Schutz vor Brandgefahr ersetzen Sie Sicherungen nur durch Sicherungen desselben Typs und
derselben Nennleistung. Wechseln Sie Sicherungen nicht, bevor das Gerat vom Stromnetz getrennt
wurde. Die richtige Vorgehensweise entnehmen Sie bitte der Produktdokumentation.

Setzen Sie das Gerat keinen plétzlichen Temperaturschwankungen aus, die zu Kondensation flihren
koénnen.

Bediener und Techniker miissen mit den Sicherheitshinweisen in dieser Sicherheitsbroschire und in
der Produktdokumentation vertraut sein.

Um gefahrliche Situationen wie beispielsweise Stromschlage oder Gefahren durch bewegliche,
rotierende oder schneidende Teile zu vermeiden, durfen keine Abdeckungen, Schutzvorrichtungen
oder Schrauben entfernt werden, die nicht in der Produktdokumentation angegeben sind, und zwar
bevor die Maschine vom Stromnetz getrennt wird.

Verwenden Sie immer nur das flr das Gerat vorgesehene Netzkabel.

Stecken Sie Stecker nur in die daflir vorgesehenen Steckdosen. Stecken Sie niemals Stecker mit
unterschiedlicher Form oder Anzahl der Stifte in Steckdosen.

Fortsetzung auf der nachsten Seite
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Allgemeine Sicherheit, Fortsetzung

Achtung:

Befolgen Sie stets alle Warnhinweise, die auf dem Gerat angebracht sind oder mitgeliefert wurden.
Wenn Sie den Netzstecker aus der Wandsteckdose ziehen, ziehen Sie immer am Stecker (nicht am
Kabel).

Trennen Sie das Netzkabel, bevor Sie das Gerat transportieren. Seien Sie beim Transport des Gerats
stets vorsichtig und achten Sie darauf, dass das Netzkabel nicht unter dem Gerat beschadigt wird.
Bewegen Sie die Maschine nicht, wahrend sie in Betrieb ist.

Offnen Sie keine Abdeckungen, wahrend die Maschine in Betrieb ist.

Schalten Sie das Gerat nicht aus, wahrend es in Betrieb ist. Vergewissern Sie sich, dass der
Maschinenzyklus beendet ist.

Verlegen Sie das Netzkabel so, dass niemand darlber stolpern kann. Legen Sie keine Gegenstande
auf das Kabel.

Flhren Sie niemals Wartungsfunktionen durch, die nicht ausdricklich in dieser Dokumentation
beschrieben sind.

Halten Sie Magnete und alle Gerate mit starken Magnetfeldern stets von der Maschine fern.

Wenn der Aufstellungsort klimatisiert oder beheizt ist, stellen Sie das Gerat nicht an folgenden Orten
auf:

- Unterliegt plétzlichen Temperaturschwankungen.
- Direkt der kiihlen Luft einer Klimaanlage ausgesetzt.
- Direkte Einwirkung von Warme durch Heizkdrper.

Wenn das Gerat Uber einen langeren Zeitraum nicht benutzt wird, sollte es vom Stromnetz getrennt
werden, um Schaden durch Uberlastung zu vermeiden.

Betreiben Sie das Gerat nicht, wenn Sie ungewoéhnliche Gerausche oder Gerliche feststellen. Trennen
Sie das Netzkabel von der Stromquelle und wenden Sie sich an einen autorisierten Techniker, um das
Problem zu beheben.

HINWEIS:

Die Angaben wie vorne und hinten beziehen sich auf die Richtung des Papiertransports.

Die Betriebsanleitung muss immer am Einsatzort der Maschine verfligbar sein.

Im Interesse der technischen Weiterentwicklung behalt sich das Unternehmen das Recht vor, ohne
vorherige Ankiindigung Anderungen an den Spezifikationen vorzunehmen.

Fortsetzung auf der ndchsten Seite
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SicherheitsmaRnahmen

Lesen Sie vor der ersten Inbetriebnahme des Gerats die Informationen und Sicherheitshinweise sorgfaltig durch.

Der Bediener muss bei eingeschaltetem Hauptschalter in das Gerat greifen, um eine Folie oder ein
Laminat einzulegen. Halten Sie wahrend dieses Vorgangs lhre Hande von elektrischen oder mechanisch
angetriebenen Bauteilen fern und achten Sie darauf, dass lose hangende Kleidungsstlicke, Krawatten,
Haare usw. nicht in die Walzen geraten.

Offnen Sie niemals das Gehause und nehmen Sie keine Anderungen am Gerét vor.

Legen Sie keine Flissigkeiten oder Metallgegenstande in das Gerat.

Stellen Sie sicher, dass die verwendete Steckdose geerdet ist.

Stellen Sie sicher, dass die angeschlossene Spannung (100-240 V) nicht um mehr als +10 % abweicht.
Andernfalls installieren Sie einen Spannungsstabilisator.

Ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose, wenn das Geréat langere Zeit nicht benutzt wird.
Greifen Sie wahrend des Laminier- oder Foliervorgangs niemals in das Gerat in der Nahe der
Chromwalze.

Stoppen Sie alle laufenden Laminier- oder Folienauftrage, bevor Sie die Chromwalze reinigen.

Stellen Sie stets sicher, dass die Chromrolle wahrend des Betriebs fir Kinder unzuganglich ist, und
lassen Sie das Gerat oder einzelne Teile davon niemals unbeaufsichtigt eingeschaltet.

Stellen Sie das Gerat immer auf einen stabilen Untergrund, um ein Umfallen zu verhindern.

Trennen Sie das Gerat bei Gewitter vom Stromnetz, da es durch Blitzschlag verursachte StromstéR3e
beschadigt oder zerstort werden kann.

Berlhren Sie die Chromwalze nicht wahrend des Betriebs oder wenn sie noch heil} ist.

Lehnen Sie sich nicht auf die Tischverlangerung.
VerwendenSiedieNot-Aus-SchaltflachenichtfiirdenregularenBetriebdes Gerats. DieNot-Aus-Schaltflache
dient ausschlieRlich zum sofortigen Stoppen des Gerats in Notfallen, um die Sicherheit aller beteiligten
Personen zu gewahrleisten.

Um die Not-Aus-Schaltflache zurlickzusetzen, drehen Sie sie im Uhrzeigersinn und ziehen Sie sie nach
oben in ihre urspriingliche Position zurlick. Die Not-Aus-Schaltflache sollte nur zurlickgesetzt werden,
nachdem die Notfallsituation, die ihre Aktivierung ausgelost hat, behoben wurde.

Schaltflache fiir Not-Aus
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Was Sie mit dieser Maschine machen konnen

Die CF2500 ist eine automatische Komplettlésung fir die Laminierung und Folierung. Dank ihres einzigartigen
Olrollen-Heizsystems, das fiir konstante Temperaturen sorgt, werden die Laminierungsergebnisse verbessert
und der Energieverbrauch gesenkt.

Der einfache Einrichtungsprozess sorgt fir eine zuverlassige Zufiihrung und schnelle Produktion — mit vollstandig
steuerbaren Druck- und Warmeprozessen, die flr optimale Ergebnisse bei den heutigen Druckauflagen
ausgelegt sind.

Marktfiihrende Funktionen:
» Automatische Zufihrung mit frontaler Luftabsaugung
* Bis zu 2.000 SRA3-Blatt pro Stunde
» Automatische Bogenregistrierung mit einstellbarer Bogeniberlappung
» Selbstzentrierende Seitenflihrungen
» Stopfunktion fir Stapel-Nachschub
+ Olbeheizte, hydraulisch betatigte Chromwalze
* Pneumatische automatische Bogenausgabe mit Mikroperforationsrad
» Einstellbarer Hydraulikdruck fur ein glattes, professionelles Finish
» Elektronisch einstellbare Geschwindigkeit und Temperatur tber Touchscreen
* Leicht einstellbares System zum Entwirren

11
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Gerateuberblick

ColorFlare CF2500

1 Laminierwalze 11 Luftpumpenschalter

2 Stitzstange 12 Lifter-Schalter

3 Arme 13 Druckregelknopf fir Heiwalze

4 Folienwalze 14 Druckregelknopf fur Zugrolle

5 Not-Aus-Knopf 15 Handrad zum Entfernen von Wellungen
6 LCD-Touchscreen 16 Netzschalter

7 Papiertisch-Hubschalter 17  Stromkabel-Buchse

8 Einzug-Steuerung 18  Medienauffangfach

9 Vakuumpumpenschalter 19 Ventilatoren

10  Fulipedal

20  Folienaufwickelrolle

12
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ColorFlare CF2500 Automatischer Einzug

Einzelheiten zum Auslaufbereich
nach der HeiBwalze entnehmen Sie
bitte dem Gewebediagramm und
der Komponentenliste im Abschnitt
,Gewebe fiir Laminat® und ,Gewebe
fiir Folie”.

Futterkopf
Futtertisch

Einstellgriff fir den Vorschubkopf
Futtermittel-Ratgeber
Medienfront-Andruckrollen
Klemmrollen

Seitenflihrungen vorne

Vakuum-Saugnapfe

© 00 N O O b W0 N -

Papierpressstangen

-
o

Seitenflihrungen hinten

N
N

Riickhaltesystem

-
N

Hintere Luftabscheider

-
w

Antistatische Blirsten

13
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Benutzeroberflache

Der ColorFlare CF2500 wird iiber ein resistives Touchscreen-Bedienfeld gesteuert. Uber die Benutzeroberfléche
kdénnen Sie den CF2500 einrichten und anpassen, indem Sie auf den Bildschirm zeigen und die Schaltflachen
drticken, um die gewunschten Einstellungen zu andern.

Warnung:

Wenn Sie den Laminator CF2500 (iber den Netzschalter eingeschaltet haben, aber nichts auf dem Display
sehen, wurde wahrscheinlich der Not-Aus-Knopf (EMS) (siehe Abschnitt ,Gerételiberblick®) gedriickt. Um die
EMS-Funktion zu deaktivieren, driicken Sie die EMS-Schaltflache und drehen Sie sie leicht nach oben. Nun
wird der Netzschalter aktiviert und das Display zeigt die unten abgebildete Anzeige.

Der Startbildschirm

Wenn der CF2500 eingeschaltet wird, wird der
Startbildschirm angezeigt.

Hier kdnnen Sie alle Einstellungen zum Einrichten
eines Jobs anpassen oder das Menu ,Einstellungen®
aufrufen.

c FIEVERSE] Cmnwmpl

Temperaturregelung

CF2500 Pro Autor . . .
tojAutomaBic Laminstor €OKF) Um die Solltemperatur einstellen zu kdénnen, muss

der Bereich durch Driicken der ersten Schaltflache
[TEMP] aktiviert werden.

Der Temperaturbereich zeigt zwei Werte an:
oben die eingestellte Temperatur und unten die
Cm—:venss][CFonwmo] tatsachliche Temperatur. Wenn die Differenz

zwischen der tatsachlichen Temperatur und der

eingestellten Temperatur 10 °C Uberschreitet, zeigt
das Thermometer rot an. Bei einer Differenz von 10
““"P °C oder weniger wird griin angezeigt.

HINWEIS: Die Geschwindigkeit kann nur erhdht werden, wenn das Thermometer griin anzeigt.

Verwenden Sie die Schaltflachen [+] und [-], um die eingestellte Temperatur anzupassen. Durch Driicken der
Schaltflachen wird die Temperatur um 1 °C erhoht oder verringert. Wenn Sie die Schaltflache 3 Sekunden lang
gedruckt halten, wird die Temperatur um 5 °C geandert.

Der Temperaturregelungsbereich liegt zwischen 80 °C und 130 °C. Wenn der eingestellte Wert unter 80 °C liegt,
zeigt das Display ,---“ an und die Heizung wird abgeschaltet. Wenn der eingestellte Wert 80 °C oder hoher ist,
beginnt die Heizung.

HINWEIS: Wahrend des Aufheizens andert sich die tatsachliche Temperatur, da sich die Laminierwalze erwarmt.
Zunachst kann die Temperatur um etwa 10 °C Uber den eingestellten Wert ansteigen. Nach etwa 15 Minuten
stabilisiert sie sich auf der eingestellten Temperatur. Um optimale Laminierergebnisse zu erzielen, warten Sie
vor dem Start, bis die Temperatur stabil ist.

HINWEIS: Die empfohlene Temperatur fiir ColorFlare-Verbrauchsmaterialien betragt 105 °C fiir die Laminierung
und 115 °C fir die Folierung.

14 Fortsetzung auf der ndchsten Seite
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Benutzeroberflache, Fortsetzung

Papierldange

CF2500 EraAytomatic Laminator. CORWHEre . Driicken Sie die Schaltflache [LANGE], um den
' ' Bereich fir die Anpassung der Papierlange
auszuwahlen. Wenn dieser Bereich ausgewahlt ist,
wird er dunkelblau angezeigt, sodass Sie den Wert
anpassen kénnen. Wenn der Bereich hell angezeigt
wird, sind keine Anpassungen mdglich.

C“E"ERSE] Cmmmo] Wenn innerhalb von 10 Sekunden nach Auswahl des

Bereichs fur die Papierlange keine Aktion erfolgt, wird
die Auswahl automatisch aufgehoben und das System
“'T‘”’ kehrt zum Temperaturbereich zurtick. Der Wert fiir die

Papierlange kann sowohl bei laufendem als auch bei
gestopptem Gerat eingestellt werden.

Das Gerat merkt sich den zuletzt eingestellten Wert
auch nach dem Ausschalten.

Verwenden Sie die Schaltflachen [+] oder [-], um den Langenwert zu andern. Durch einmaliges Driicken wird
der Wert um 1 mm geandert, durch 3 Sekunden langes Halten der Schaltflache wird er in Schritten von 20 mm
geandert. Der Einstellbereich reicht von 200 mm bis 1200 mm.

Die Einstellung fiir die Papierlange steuert die Uberlappung zwischen dem vorderen und hinteren Papierbogen.
Wenn die tatsachliche Papierlange beispielsweise 450 mm betragt, fuhrt die Einstellung des Displays auf 450
mm zu keiner Uberlappung. Um eine Uberlappung von 2 mm zu erzielen, stellen Sie das Display auf 448 mm ein.

HINWEIS: Es wird empfohlen, beim Laminieren eine Uberlappung von 2 mm einzustellen.
Durch die Uberlappung wird verhindert, dass Klebstoff vom Laminat auf die Walzen und die Entwellungsleiste
verschmiert wird.

Geschwindigkeit

Driicken Sie die Schaltflache [GESCHWINDIGKEIT],
um den Bereich fur die Geschwindigkeitseinstellung
auszuwahlen. Wenn dieser Bereich ausgewahit
ist, wird er dunkelblau angezeigt und Sie kénnen
die Geschwindigkeit einstellen. Wenn der Bereich
hell angezeigt wird, kdnnen keine Einstellungen
C“E"E“SE] [CFORWAHD] vorgenommen werden.

Wenn innerhalb von 10 Sekunden nach Auswahl des
Geschwindigkeitseinstellungsbereichs keine Aktion
““’P erfolgt, wird die Auswahl automatisch aufgehoben und

das System wechselt zurlick zum Temperaturbereich.

Mit den Schaltflachen [+] oder [-] kdnnen Sie die Geschwindigkeit in Schritten von 0,5 m/min erhdhen oder
verringern. Der Geschwindigkeitsbereich liegt zwischen 1 und 15 m/min.

HINWEIS: Die Berstrolle arbeitet mit einer festen Geschwindigkeit, sodass die Einstellung des Geschwindig-
keitswerts keinen Einfluss auf ihre Funktion hat.

Die Geschwindigkeit kann nicht angepasst werden, wenn die tatséchliche Temperatur den eingestellten Wert nicht
erreicht hat. In diesem Fall lauft die Maschine mit einer festen Geschwindigkeit von 1 m/min. Ebenso kann die
Geschwindigkeit bei angehaltener Maschine nicht geandert werden und wird mit 1 m/min angezeigt. Nach dem
Start [auft die Maschine mit 1 m/min, und die Geschwindigkeit kann wahrend des Betriebs angepasst werden.

Das Geréat speichert die eingestellte Geschwindigkeit nicht. Wenn das Gerat neu gestartet wird oder die
Schaltflache [STOPP] gedriickt wird, wird die Geschwindigkeit auf 1 m/min zuriickgesetzt. Nach dem Neustart
missen Sie die Geschwindigkeit erneut einstellen.

HINWEIS: Die empfohlene Hochstgeschwindigkeit fur das Foilen betragt 2 m/min.
Fortsetzung auf der nichsten Seite 15
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CF2500 Pro Automatic Laminator 6018;'-' L‘. s C

Ausbruch

Die Maschine startet standardmalig mit
ABREISSREIF. PLATZ VON wird beim Laminieren
zum Trennen der Blatter verwendet.

To activate sheet separation, press the button to
switch to the PLATZ VON mode. The button will turn
dark blue, and the machine will automatically separate
sheets.

Die Schaltflache kann nicht umgeschaltet werden,
wahrend die Maschine steht. Sie kann erst nach
Driicken der Schaltflache [AUSFUHREN] umgeschaltet
werden.

Ausbruchposition

Die Ausbruchposition wird verwendet, um den
Bremsweg (oder den Bremspunkt) einzustellen.

Um den Wert anzupassen, dricken Sie die
Schaltflache [+] oder [-], um den Wert um 1 mm zu
andern. Wenn Sie die Schaltflache gedriickt halten,
andert sich der Wert um jeweils 5 mm.

Der Bereich fur den Bruchwert liegt zwischen -40 und
+40. Ein grolerer Wert verlegt den Bruchpunkt néher
an die Berstrolle (z. B. +10), wahrend ein kleinerer
Wert ihn weiter von der Berstrolle entfernt (z. B. -10).

Die Ausbruchposition kann sowohl bei laufender als
auch bei stillstehender Maschine eingestellt werden,
und der zuletzt verwendete Wert wird nach dem
Ausschalten der Maschine gespeichert.

HeiRe Walze

Die Schaltflache [HEISSE ROLLE] ist hellblau, wenn
die Walze gedffnet ist, und dunkelblau, wenn die
Walze geschlossen ist. Das Symbol zeigt den Status
der Heizwalze an, wie in der Abbildung dargestellt.
Driicken Sie die Schaltflache, um zwischen diesen
beiden Zustanden zu wechseln.

Der Standard-Startzustand ist ,offen®. Wenn Sie die
Schaltflaiche [AUSFUHREN] driicken, schlieRt sich
die Rolle automatisch und die Maschine beginnt zu
laufen. Wenn Sie die Schaltflache [STOPP] drlicken,
offnet sich die Rolle automatisch.

Die HeiRwalze kann beim Aufbringen von Bahnfolie
oder Folie manuell aktiviert oder deaktiviert werden.

Fortsetzung auf der ndchsten Seite
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Fortsetzung auf der ndchsten Seite

Zugrolle

Die Schaltflache [ZUGROLLE] ist hellblau, wenn die
Andruckrolle gedffnet ist, und dunkelblau, wenn die
Rolle geschlossen ist. Das Symbol zeigt den Status
der Andruckrolle an, wie in der Abbildung dargestellt.
Driicken Sie die Schaltflache, um zwischen diesen
Zustanden zu wechseln.

Beim Einschalten merkt sich das Gerat den Zustand
der Andruckrolle seit dem letzten Ausschalten.
Wenn die Rolle vor dem Ausschalten geschlossen
war, schlie3t sie sich beim erneuten Einschalten
automatisch. Wenn sie vor dem Ausschalten gedffnet
war, bleibt sie beim Einschalten gedffnet.

HINWEIS: Die Zugrolle sollte beim Folieren in der
oberen Position und beim Laminieren in der unteren
Position sein.

Rickwarts/Vorwarts (FuBpedalbetatigung)

Das FuBpedal dient zum manuellen Vorwarts-
oder Rickwartsbewegen der Blatter im Gerat und
ermdglicht so eine freihandige Bedienung. Es kann
zum Laminieren von Geweben oder Folien, zum
Beseitigen von Papier- und Materialstaus sowie zur
Fehlerbehebung verwendet werden.

Beim Start ist die Schaltfliche [RUCKWARTS]
standardmafig dunkelblau (ausgewahlt). Wenn diese
Option ausgewahlt ist, bewegt sich die Zugrolle und
die Heizrolle beim Driicken des FuRpedals vorwarts/
rickwarts (ohne die Berstrolle zu drehen), und
beim Loslassen des Fu3pedals wird die Bewegung
gestoppt.

Die Maschine lauft mit der in den
Geschwindigkeitseinstellungen konfigurierten
Geschwindigkeit fur Vorwartsdrehung.

Die Maschine arbeitet mit einer festen Drehzahl von
3 m/min fir die Rickwartsdrehung.

Bevor Sie den Laminier- oder Folienprozess durch
Driicken der Schaltfliche [AUSFUHREN] starten,
wéhlen Sie zunachst die Schaltfliche [VORWARTS],
damit die Maschine in Vorwartsrichtung lauft.

HINWEIS: Die ReilRwalze dreht sich nicht, wenn das
Fulpedal betatigt wird.

Ausfiihren
Beim Start ist die Schaltflache [AUSFUHREN]
standardmaRig weil} (nicht ausgewahilt).

Driicken Sie die Schaltfliche [AUSFUHREN], um
den Betrieb zu starten. Die HeiBwalze schlief3t sich
automatisch.

17
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Stopp

)

s

CF2500 Ero Muttomatic Larizior: SORUINAFE . Beim Start ist die Schaltflache [STOPP] standardméaRig
' ) dunkelblau (ausgewahlt).

HINWEIS: Die Heizwalze ist im gedffneten Zustand,
wenn die Schaltflache [STOPP] ausgewahlt ist.

Die Schaltflache [STOPP] wird weif3, wenn die
Schaltflache [AUSFUHREN] gedriickt wird und die
Maschine lauft.

Einstellungen

Driicken Sie die Schaltflache [Einstellungen], um das
sekundare Einstellungsmeni aufzurufen.

Kalibrierung der Papierlange — mit dieser Funktion
. wird die Differenz zwischen dem vom System
- erkannten Wert fiir die Papierlange und der tatsachlich
gemessenen Papierlange angepasst. Dieser
Parameter ist werkseitig voreingestellt und muss vom
Bediener nicht angepasst werden.

| M Paper length calibration

g}l‘ Count
- sl e

Zahlen — und zeigt die Gesamtzahl der vom Gerat
. HﬂmEPﬂ ge verarbeiteten Blatter an.
N 7

Startseite — driicken Sie die Schaltflache [Startseite],
um zum Startbildschirm zuriickzukehren.

18
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Druckregler

Pull roller

Andruckeinstellungen der Zugwalze

Um den Druck der Zugrolle einzustellen, drehen Sie

. den Einstellknopf im Uhrzeigersinn [+], um den Druck
~ zu erhdhen, oder gegen den Uhrzeigersinn [-], um

den Druck zu verringern. Der Druck sollte fiir einen
optimalen Betrieb im Bereich von 3-4 bar eingestellt
werden.

Andruckeinstellungen der HeiBwalzen

Um den Druck der Heizwalze einzustellen, drehen Sie
den Einstellknopf im Uhrzeigersinn [+], um den Druck
zu erhoéhen, oder gegen den Uhrzeigersinn [-], um
den Druck zu verringern. Der Druck sollte fiir einen
optimalen Betrieb im Bereich von 6-7 bar eingestellt
werden.

Mit den Einstellknépfen fir die Luftzufuhr kbnnen Sie
den Luftstrom durch die 4 Lécher an der Vorderkante
des Einzugs regulieren, um die Blatter voneinander
zu trennen. Ein Knopf mit der Bezeichnung [Mitte]
regelt die Luftzufuhr aus den beiden mittleren Léchern,
wahrend der andere Knopf mit der Bezeichnung
[Beide Seiten] die Luftzufuhr aus den beiden dul3eren
Lochern regelt.

Durch Drehen des Knopfes im Uhrzeigersinn wird
das Magnetventil getffnet, sodass mehr Luft stromen
kann. Durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn wird
das Ventil geschlossen, wodurch der Luftstrom aus

I den Offnungen reduziert wird.

HINWEIS: Es wird nicht empfohlen, die vorderen
Trennventile einzustellen, da diese werkseitig
voreingestellt sind. Wenn Sie eine Einstellung fir
notwendig halten, wenden Sie sich bitte an lhren
Handler, bevor Sie Anderungen vornehmen.
Wenn Sie die Ventile bereits eingestellt haben und
die Standardeinstellungen wiederherstellen méchten,
kénnen Sie die Schrauben wie abgebildet zurlick-
setzen. Messen Sie mit einem Lineal den Abstand vom
Rahmen zur flachen Kante der Schraube und stellen
Sie die Schraube auf 18 mm vom Rahmen ein. Damit
erreichen Sie annahernd die Werkseinstellungen.

19
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Einstellvorrichtungen fur Laminiergerat

Einstellung der Wellung

Eine Entwellungsleiste wird verwendet, um Papierbdgen
oder Materialien, die sich wahrend des Laminier-/
Folienbeschichtungsprozesses gewellt oder verzogen
haben, zu glatten oder zu ebnen.

Drehen Sie das Handrad [A] im Uhrzeigersinn, um die
Entwellungsstange anzuheben und die Entwellung
zu verstarken, oder gegen den Uhrzeigersinn, um sie
abzusenken und die Entwellung zu verringern. Ein Pfeil [B]
auf der Entwellungsstange zeigt die Entwellungsskala von
| bis V an.

HINWEIS: Wenn sich das Medium an den Enden wellt,
erhéhen Sie den Wert fir die Entwellung. Wenn sich das
Medium an den Enden nach unten wellt, ist der Wert flr
die Entwellung zu hoch und sollte verringert werden.

T W,"W"» >

- HINWEIS: Stellen Sie sicher, dass
’ das Medium wie abgebildet Giber die

Entwellungsleiste [C] und unter die

Entwellungsrolle [D] lauft.

Mit dem Handrad [E] zur Einstellung der Folienspannung
die Spannung der Folie auf der Laminierwalze regulieren.
Die Spannung anpassen, wenn die Folie zu straff ist, um ein
Schrumpfen oder Dehnen beim Durchlaufen der HeiRwalze
zu verhindern, oder wenn sie zu locker ist, um ein Verhaken
in den Walzen zu vermeiden.

Drehen Sie das Handrad zur Spannungseinstellung im
Uhrzeigersinn, um die Spannung auf die Laminierwalze
zu erhdhen, oder gegen den Uhrzeigersinn, um sie zu
verringern.

Axiale Position der Folienrolle einstellen

Mit dem Handrad [F] wird die Folienrolle auf der Laminierwalze fixiert.

Drehen Sie das Handrad im Uhrzeigersinn (+), um den Halt zu verstarken, oder gegen den Uhrzeigersinn (-),
um ihn zu lockern. Achten Sie dabei darauf, dass die Rolle fest sitzt und nicht nach links oder rechts verrutscht.

20
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Einstellvorrichtungen fur Laminator, Fortsetzung

Folien-Spannungseinstellung

Verwenden Sie das Handrad [G] zur Einstellung der
Folienspannung, um die Spannung der Folie auf der
Folienwalze zu regulieren. Passen Sie die Spannung an,
wenn die Folie zu straff ist, um ein Dehnen oder Reiflten zu
vermeiden, oder wenn die Folie zu locker ist, damit sie sich
nicht in den Walzen verfangt.

Drehen Sie das Handrad zur Spannungseinstellung im
Uhrzeigersinn, um die Spannung auf der Folienwalze
zu erhdhen, oder gegen den Uhrzeigersinn, um sie zu
verringern.

Einstellung der axialen Position der Folienrolle

Das Handrad [H] dient zum Festziehen der Folienrolle auf der Folienwalze.

Drehen Sie das Handrad im Uhrzeigersinn (+), um den Halt zu verstarken, oder gegen den Uhrzeigersinn (-),
um ihn zu lockern. Achten Sie dabei darauf, dass die Rolle fest sitzt und nicht nach links oder rechts verrutscht.

Einstellung der Spannung der Folienaufwickelrolle

Mit dem Einstellknopf [I] kann die Spannung der Folie auf
der Folienaufwickelrolle eingestellt werden. Verwenden Sie
den Griff, wenn die Folie zu locker oder zu straff gespannt
ist.

Drehen Sie den Einstellknopf im Uhrzeigersinn, um die
Spannung der Folienaufwickelrolle zu erhdhen, oder gegen
den Uhrzeigersinn, um sie zu verringern.

Die Laminierstange mit Schragrad und Perforationsrad Die Folienleiste [L] dient zur Fihrung der Folie auf die
[J] wird beim Laminieren verwendet, um die laminierten Folienaufnahmerolle. Die Leiste wie abgebildet in die
Blatter voneinander zu trennen. Setzen Sie die Stange Halterungen einsetzen und die Schrauben [K] (2x) auf
wie abgebildet in die Halterungen ein und ziehen Sie jeder Seite festziehen.

die Schrauben [K] (2x) auf jeder Seite fest.

Fortsetzung auf der nichsten Seite 21
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Perforationsrad-Einstellung

Das Perforationsrad schwacht das Laminat, sodass sich die
laminierten Blatter unter dem Druck der Berstwalze sauber
voneinander trennen.

Loésen Sie die Befestigungsschraube [M], um die Position
des Perforationsrads einzustellen. Bewegen Sie es entlang
der Halteblgel so, dass das Perforationsrad etwa 5-8
mm vom Rand der Folie entfernt ist. Drehen Sie dann
die Druckeinstellschraube [N] im Uhrzeigersinn, um das
Perforationsrad abzusenken und den Druck zu erhdhen.
Der Druck sollte so weit erhoht werden, bis auf dem Material
Spurmarken vom Perforationsrad sichtbar sind.

Das Schrégstellrad bt seitlichen Druck und Spannung auf
das Laminat aus und hilft so, die Blatter zu trennen, wenn
die Berstwalze einrlckt.

Lésen Sie die Befestigungsschraube [O], um die Position
des Schragstellrades einzustellen. Bewegen Sie es entlang
der Halterung in die gewlinschte Position. Stellen Sie
anschlieRend den Winkel des Schragstellrades ein. Lésen
Sie die Schraube [P] und drehen Sie die Halterung, um
den gewiinschten Winkel einzustellen. Sobald der Winkel
eingestellt ist, arretieren Sie ihn.

HINWEIS:Der Winkel des Schraglaufrads sollte entsprech-
end der Dicke des Blechs angepasst werden. Verwenden
Sie fur diinnere Bleche einen kleineren Winkel, fir dickere
Bleche einen gréf3eren Winkel.

Ausfahrt Transportrad

Das Ausgabetransportrad [Q] fUhrt die Medien in das Auffangfach und sollte 150 mm von der rechten Kante

des Blattes entfernt positioniert sein.
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1.Grundlagen

Ein-/Ausschalten der Hauptstromversorgung

1. Stecken Sie das Netzkabel [A] in die Netzsteck-
dose des Gerats. Vergewissern Sie sich, dass
das Netzkabel des CF2500 an eine geerdete
Wandsteckdose angeschlossen ist.

2. Drehen Sie den Netzschalter [B] im Uhrzeigersinn
in die Position ,ON*.

HINWEIS: Wenn sich die Maschine nicht einschalten
l&sst, wurde wahrscheinlich der Not-Aus-Knopf (EMS)
gedrickt. Um die EMS-Funktion zu deaktivieren,
dricken Sie den EMS-Knopf und drehen Sie ihn
leicht nach oben.

23
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Papier einlegen
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Senken Sie den Einzugstisch, indem Sie den Schalter
zum Anheben des Papiertischs [A] auf [Runter] stellen
(der Einzug-Steuerschalter [B] sollte auf [Stopp] stehen).

Nehmen Sie einen Stapel bedrucktes Papier und legen
Sie ihn auf den Einzugstisch.

Stellen Sie sicher, dass das Papier zentriert ist und an
der vorderen Wand [C] anliegt.

Lésen Sie die Knopfe [D] (2x), um die vorderen Seiten-
fuhrungen an den Kanten des Papierstapels auszu-
richten, und ziehen Sie die Kndpfe [D] (2x) fest, wenn
die Ausrichtung passt. Achten Sie darauf, dass die
Flhrungen nicht zu fest sitzen und die Blatter sich frei
bewegen kénnen.

Adjust the pressure of the feed guides using the screws
[E] (2x). As long as the feed guides are not too tight and
the sheets can move freely, they are adjusted correctly.
If the sheets begin to get stuck at the rear of the feed
guides, loosen the pressure adjustment screws [E] (2x).

Drehen Sie den Schalter zum Anheben des Papiertisch-
es auf [Up], um den Tisch anzuheben. Der Tisch stoppt
automatisch, wenn das Papier den Endschalter/den
vorderen Anschlag [F] erreicht.

Drehen Sie den Hebeschalter des Papiertisches auf
[Stopp].

Lésen Sie die Einstellgriffe [G] des Vorschubkopfes, um
den Vorschubkopf vorwarts oder rickwarts zu bewegen.

Fortsetzung auf der ndchsten Seite
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9. Heben Sie die Papierpressstangen [H] (2x) auf jeder
Seite des Einzugskopfes an und bewegen Sie den
Einzugskopf gleichzeitig, sodass der hintere Anschlag
[1I] am Papierstapel anliegt und die Papierpressstangen
auf dem Stapel aufliegen. Ziehen Sie die Einzugskop-
fgriffe [G] (2x) fest, sobald die Papierpressstangen an
den Ecken des Papierstapels aufliegen und senkrecht
stehen.

10. Losen Sie die Griffe [J] (2x), um die hinteren Seitenfiih-
rungen an den Kanten des Papierstapels auszurichten,
und ziehen Sie die Griffe [J] fest, wenn sie ausgerichtet
sind. Achten Sie darauf, dass die Fihrungen nicht zu
fest sitzen und die Blatter sich frei bewegen kdénnen.

11. In dem unwahrscheinlichen Fall, dass die werkseitig
eingestellte Standardposition des Riickhaltes [I] an-
gepasst werden muss, I6sen Sie die Schrauben [K]
(2x), um die Hohe an die Hohe des Papierstapels
anzupassen.

25
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12.

13.

14.

15.

16.

In dem unwahrscheinlichen Fall, dass die werkseitig
eingestellte Standardposition des hinteren Luftabsc-
heiders (siehe Abschnitt ,ColorFlare CF2500 Automa-
tischer Einzug“) angepasst werden muss, drehen Sie die
Stellschrauben [L] (2x) des hinteren Luftabscheiders im
Uhrzeigersinn, um den Luftabscheider anzuheben, oder
gegen den Uhrzeigersinn, um ihn abzusenken. Lésen
Sie vor dem Einstellen die Muttern [M] (2x) und ziehen
Sie sie nach der Einstellung wieder fest.

Lésen Sie die Schrauben [N] (2x) auf jeder Seite, um
die AntistatikbUrste nach vorne oder hinten zu verschie-
ben, sodass sie leicht gegen die vertikale Kante des
Papierstapels gedriickt wird.

Loésen Sie die Muttern [O] (2x) auf jeder Seite, um die
Hohe der Antistatikblrsten einzustellen, und ziehen Sie
sie nach der Einstellung wie abgebildet fest.

Losen Sie die Schrauben [P] (2x) auf jeder Seite, um die
Antistatikburste nach links und rechts zu verschieben.
Bei Verwendung schmalerer Medien missen Sie diese
moglicherweise ndher an den Zufuhrkopf heranfiihren.

Der zusatzliche Luftabscheider [Q] kann auf die gleiche
Weise wie die Antistatikbursten eingestellt werden, es
wird jedoch empfohlen, ihn auf der Standardeinstellung
zu belassen.
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Starten / Stoppen des Laminators

Starten des Laminierers

Starten

Wenn sich keine Medien aus dem vorherigen Druckvorgang
im Gerat befinden:

1.

Stellen Sie den Einzug-Steuerungsschalter [A] auf
[ZurlGcksetzen], um den Einzug zurlickzusetzen, und
dann auf [Auto], um das Blatt aus dem Papierstapel in
den vorderen Einzugsbereich zu transportieren.

Driicken Sie die Schaltfliche [VORWARTS] und wéhlen
Sie dann [AUSFUHREN] auf dem Bildschirm, um das
Laminieren/Folieren zu starten.

Neustart nach einer Pause

Wenn sich Medien aus dem vorherigen Druckauftrag im
Gerat befinden:

1.

Heben Sie das Blatt wie abgebildet an. Halten Sie das
Blatt hoch und drehen Sie den Einzug-Steuerschalter
auf [Zurlicksetzen], um den Einzug zuriickzusetzen, und
dann auf [Auto], um das Blatt aus dem Papierstapel in
den vorderen Einzugstischbereich unterhalb des Blatts
aus dem vorherigen Druckauftrag zu bewegen.

Driicken Sie die Schaltfliche [VORWARTS] und wéhlen
Sie dann [AUSFUHREN] auf dem Bildschirm, um das
Laminieren/Folieren zu starten.

Stoppen/Pausieren mit Einzug-Steuerschalter

Es gibt zwei Mdglichkeiten, den Laminator automatisch
anzuhalten/zu pausieren:

» Lassen Sie den Laminator im Stapler leer laufen
— dadurch stoppt die Maschine automatisch den
Vorgang. Drehen Sie dann den Steuerschalter [A]
des Einzugs auf [Stopp].

» Schalten Sie den Steuerschalter [A] des Einzugs auf
[Stopp] — der Vorgang wird beendet, nachdem das
letzte Blatt in das Gerat eingezogen wurde.

Beenden mit der Schaltflache [STOPP]

» Alternativ kdnnen Sie die Schaltflache [STOPP] [B]
auf dem Bildschirm verwenden. Dies wird jedoch
nicht empfohlen, da die Blatter in ihrem aktuellen
Zustand in der Maschine angehalten werden und es
schwierig ist, den Auftrag neu zu starten.
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Gewebe fur Laminat

Standard-Gurtbandverlauf

Verwenden Sie den Standard-Gurtverlauf fiir kurze Produktionslaufe, bei denen die Maschine mit niedrigeren
Geschwindigkeiten betrieben und haufig gestartet/gestoppt wird. Diese Methode kann dazu beitragen, ein
Schrumpfen oder Dehnen des Laminats auf dem Endprodukt zu vermeiden.

O]
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Laminierwalze
Flhrungsrollen
HeiRwalze
Wellung-Entferner
Zugrolle

Laminierleiste mit Schragstellrad und
Perforationsrad

Burst-Rolle

Ausstiegsrad

<< Papiereinzugsrichtung

@\@

Alternativer Gurtverlauf

NC
RO

Der alternative Gewebeverlauf vergrofiert die Kontaktflache des Laminats mit der Heilwalze und maximiert so die
Warmedlbertragung. Dies wirkt sich positiv auf das Endergebnis aus, insbesondere bei hohen Geschwindigkeiten
und dickeren Laminaten, die die fiir eine ordnungsgeméafle Verklebung des Laminats und des Mediums
erforderliche Warmeubertragung beeintrachtigen kénnen.
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Fortsetzung auf der ndchsten Seite

Schalten Sie die Hauptstromversorgung ein.

Deaktivieren Sie die HeilRwalze und ziehen Sie die
Walze vom Bildschirm ab.

Legen Sie Papier auf den Einzugstisch. Weitere Infor-
mationen finden Sie im Abschnitt ,Papier einlegen®.

Legen Sie das Laminat auf die Laminierwalze [A] und
achten Sie darauf, dass das Laminat von der Oberseite
der Walze zur Rickseite des Gerats lauft. Die Klebe-
flache des Laminats darf nicht mit der Oberflache der
beheizten Walze in Berihrung kommen.

Setzen Sie die Walze in die Schlitze an beiden Armen
ein und achten Sie dabei darauf, dass sich das Fest-
stellhandrad [B] auf der Bedienerseite befindet. Sobald
sich die Laminierfolie auf der Walze befindet, richten Sie
sie am Papierstapel auf dem Einzugstisch aus. Passen
Sie die Position der Laminierfolie nach Bedarf nach links
oder rechts an.

Sichern Sie die Folienrolle durch Drehen des Feststell-
handrads [B]. Drehen Sie das Handrad im Uhrzeiger-
sinn (+), um den Halt zu verstarken, oder gegen den
Uhrzeigersinn (-), um ihn zu I6sen, und stellen Sie sicher,
dass die Rolle fest sitzt und nicht nach links oder rechts
verrutscht.

Drehen Sie das Handrad zur Spannungseinstellung [C]
im Uhrzeigersinn, um die Spannung der Laminierwalze
zu erh6hen, oder gegen den Uhrzeigersinn, um sie zu
verringern.

Um das Laminat leichter auf die Bahn zu bringen,
drehen Sie das Handrad [D] gegen den Uhrzeigersinn,
um die Entwellungsstange in die unterste Position zu
bringen. Achten Sie darauf, dass der Pfeil [E] auf der
Entwellungsstange auf ,I” auf der Skala (I bis V) zeigt.

Lésen Sie die Schrauben [F] (2x) an beiden Seiten der
Laminier-/Folienleiste [G] und entfernen Sie diese.
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10. Nehmen Sie ein langes Blatt fur das Gewebe, mind-
estens 450 mm lang und vorzugsweise 200 g/m? dick.
Flahren Sie das Blatt durch die Heilwalze [H] und die
untere Druckwalze.

11. Stellen Sie sicher, dass das Blatt die Entwellungsleiste
[I] passiert, und flihren Sie es dann wie abgebildet durch
die Zugrolle [J] und die Aufreifrolle [K]. Achten Sie
darauf, dass die Enden des Blattes aus der Maschine
herausragen (aus der HeiRwalze und der Aufrei3rolle).

12. Die Laminierleiste [L] einsetzen und die Schrauben auf
jeder Seite festziehen.

13. Ziehen Sie die Folie in Richtung der heiRen Walze,
legen Sie sie unter die erste Flihrungswalze [M] und
Uber die zweite Fihrungswalze [N] und legen Sie sie
wie abgebildet Uber die heille Walze.

14. Dricken Sie das Ende des Blattes gegen die Klebeflache
des Laminats, sodass das Blatt am Laminat haftet.

Warnung:

Bertihren Sie wéhrend des Betriebs nicht die Oberfldche
der heiBen Walze mit den Hénden, um Verbrennungen
zu vermeiden.

‘ 15. Driicken Sie die Schaltfliche [VORWARTS] und
aktivieren Sie die Heillwalze auf dem Bildschirm.

30 Fortsetzung auf der ndchsten Seite



T10234_DE_A CF2500

Gewebe fur Laminate, Fortsetzung

Fortsetzung auf der ndchsten Seite

0 16.

17.

18.

19.

20.

21.

Schalten Sie die Luftpumpe [O], den Ventilator [P] und
die Vakuumpumpe [Q] ein.

Dricken Sie das FuRpedal, um das Blatt in das Gerat
einzulegen. Legen Sie weitere Blatter ein, bis das Ende
des Blattes die Einzugsfiihrungen [R] wie abgebildet
passiert hat. Driicken Sie die Schaltflache [UMKEHREN]
und das Fuf3pedal, um das Blatt gegebenenfalls zurtick-
zufuhren.

Stellen Sie den Einzug-Steuerungsschalter [S] auf
[Zurtcksetzen], um den Einzug zurtckzusetzen, und
dann auf [Auto], um das Blatt aus dem Papierstapel
zum vorderen Einzugstisch zu transportieren.

Driicken Sie die Schaltfliche [VORWARTS] und wéhlen
Sie dann [AUSFUHREN] auf dem Bildschirm, um das
Blatt in das Gerat einzufiihren.

Wenn nur wenige Blatter in das Ausgabefach ausgewor-
fen werden, aktivieren Sie den BERSTEN-Modus, um
die Blatter zu trennen, und driicken Sie die Schaltflache
[ZIEHWALZE].

Nach einigen Laminierungen den Steuerschalter [S]
des Einzugs auf [Stopp] stellen und die Luftpumpe, den
Lifter und die Vakuumpumpe ausschalten.
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Gewebe fur Laminate, Fortsetzung
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22.

Lésen Sie die Befestigungsschraube [T], um die Posi-
tion des Perforationsrads einzustellen. Bewegen Sie
es entlang der Haltebligel so, dass das Perforationsrad
ca. 5-8 mm vom Rand der Folie entfernt ist. Drehen Sie
dann die Druckeinstellschraube [U] im Uhrzeigersinn,
um das Perforationsrad abzusenken und den Druck
zu erhéhen. Der Druck sollte so weit erhéht werden,
bis auf dem Material Spurmarken vom Perforationsrad
sichtbar sind.

. Losen Sie die Befestigungsschraube [V], um die Posi-

tion des Schraglaufrads einzustellen. Bewegen Sie
es entlang der Halterung in die gewinschte Position.
Stellen Sie anschlieRend den Winkel des Schraglaufrads
ein. Losen Sie die Schraube [W] und drehen Sie die
Halterung, um den gewtlinschten Winkel einzustellen.
Sobald der Winkel eingestellt ist, arretieren Sie ihn.

HINWEIS: Der Winkel des Schraglaufrads sollte entsprech-
end der Dicke des Blechs angepasst werden. Verwenden
Sie fir diinnere Bleche einen kleineren Winkel, fiir dickere
Bleche einen groReren Winkel.

24. Wenn die Folie nicht richtig auf dem laminierten Bogen

ausgerichtet ist, I6sen Sie das Feststellrad [X] und
passen Sie die Laminierwalze an, indem Sie sie en-
tgegen der Uberlappungsrichtung bewegen, um die
Folie und den Bogen neu auszurichten. Ziehen Sie nach
der Einstellung das Feststellrad fest. Lassen Sie 3—4
Blatter durch die Maschine laufen, damit die Anderungen
wirksam werden.

Fortsetzung auf der ndchsten Seite
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Gewebe fur Laminate, Fortsetzung

25. Wenn die Blatter nicht aufplatzen, reduzieren Sie die
Blattlange auf dem Sieb um 2-3 mm gegenlber der
tatsachlichen Blattlange, damit sich die Blatter beim
Aufplatzen Gberlappen.

26. Wenn die laminierten Blatter schief liegen und sich
nicht trennen lassen, liegt dies moglicherweise daran,
dass der Papierstapel im Einzug falsch ausgerichtet ist.
Drehen Sie das Medium und passen Sie die hinteren
FUhrungen so an, dass beide Seiten des Mediums am
vorderen Anschlag [Y] anliegen.
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Gurtband fur Folie

Folienwalze
Fihrungsrollen
HeiRwalze
Wellung-Entferner
Zugrolle

Folienleiste

~N o g b W N -

Folienaufwickelrolle

©,

< Papiereinzugsrichtung

34

Schalten Sie die Hauptstromversorgung ein.

Deaktivieren Sie die HeilRwalze und ziehen Sie die
Walze vom Bildschirm ab.

Legen Sie Papier auf den Einzugstisch. Weitere Infor-
mationen finden Sie im Abschnitt ,Papier einlegen®.

Legen Sie die Folie auf die Folienwalze [A] und achten
Sie darauf, dass die Folie von der Walze zur Rlickseite
der Maschine ablauft. Die matte Seite der Folie darf nicht
mit der Oberflache der beheizten Walze in Berlihrung
kommen.

Setzen Sie die Walze in die Schlitze beider Arme ein und
achten Sie dabei darauf, dass sich das Feststellhandrad
[B] auf der Bedienerseite befindet. Sobald die Folie auf
der Walze liegt, richten Sie sie am Papierstapel auf dem
Einzugstisch aus. Passen Sie die Position der Folie nach
Bedarf nach links oder rechts an.

Sichern Sie die Folienrolle durch Drehen des Feststell-
handrads [B]. Drehen Sie das Handrad im Uhrzeiger-
sinn (+), um den Halt zu verstarken, oder gegen den
Uhrzeigersinn (-), um ihn zu I6sen, und achten Sie dabei
darauf, dass die Rolle fest sitzt und nicht nach links oder
rechts verrutscht.

Drehen Sie das Handrad zur Spannungseinstellung [C]
im Uhrzeigersinn, um die Spannung auf die Folienwalze
zu erhdhen, oder gegen den Uhrzeigersinn, um sie zu
verringern.

Fortsetzung auf der ndchsten Seite
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Gurtband fur Folie, Fortsetzung

8. Umdas Einlegen der Folie zu erleichtern, drehen Sie das
Handrad [D] gegen den Uhrzeigersinn, um die Entwel-
lungsstange in die unterste Position zu bringen. Achten
Sie darauf, dass der Pfeil [E] auf der Entwellungsstange
auf I” auf der Skala (I bis V) zeigt.

9. Losen Sie die Schrauben [F] (2x) an beiden Seiten der
Laminier-/Folienleiste [G] und entfernen Sie diese.

10. Ziehen Sie die Folie nach unten, wickeln Sie sie unter
die erste Fuhrungsrolle [H] und Uber die zweite Fih-

rungsrolle [I] und legen Sie sie wie abgebildet Uber die
heil3e Rolle [J].

Warnung:
Beriihren Sie wéahrend des Betriebs nicht die Oberfliche

der heillen Walze mit den Hédnden, um Verbrennungen
zu vermeiden.

11. Verwenden Sie ein leeres Blatt, um die Folie in die heille
Walze zu dricken.

Fortsetzung auf der nichsten Seite 35
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Gurtband fur Folie, Fortsetzung

36

12.

13.

14.

15.
16.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Schalten Sie die Luftpumpe [K] und die Vakuumpumpe
[L] ein.

Stellen Sie den Einzug-Steuerschalter [M] auf [Zurtick-
setzen], um den Einzug zurlickzusetzen, und dann auf
[Auto], um das Blatt aus dem Papierstapel zum vorderen
Einzugstisch zu transportieren.

Schalten Sie den Einzug-Steuerungsschalter [M] auf
[Stopp], nachdem Sie ein Blatt auf den vorderen Ein-
zugstisch gelegt haben.

Schalten Sie die Vakuumpumpe [L] aus.

Driicken Sie die Schaltflache [VORWARTS] und wéhlen

Sie dann [AUSFUHREN] auf dem Bildschirm, um das
Blatt in das Gerat einzufiihren.

. Driicken Sie die Schaltflache [STOPP] auf dem Bild-

schirm, sobald sich das Blatt in der Heizwalze befindet.

Driicken Sie die Folie mit einem leeren Blatt erneut in
die heille Walze.

Aktivieren Sie die Heizwalze und dricken Sie
[AUSFUHREN] auf dem Bildschirm.
Das Blatt in die Maschine einflihren, bis das Blattende
die Entwellungsleiste [N] passiert, und [STOPP] driicken.
Driicken Sie das FuBpedal wiederholt, um das Blatt
langsam durch die Rollen zu flhren.

Stoppen Sie den Einzug, wenn das Blatt die Zugwalze
[O] passiert hat, und ziehen Sie die Folie vom Blatt ab.
Ziehen Sie die Folie nach vorne, wahrend Sie wiederholt
auf das Ful3pedal treten, und legen Sie die Folie auf die
Berstwalze [P].

Fortsetzung auf der ndchsten Seite
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Gurtband fur Folie, Fortsetzung

24. Installieren Sie die Folienleiste [Q] und ziehen Sie die
Schrauben auf jeder Seite fest.

25. Fihren Sie die Folie wie abgebildet durch die Folien-

fuhrung [Q] (siehe Webdiagramm fur den korrekten

j Webverlauf). Driicken Sie das Fu3pedal, wahrend Sie
' : die Folie nach oben ziehen.

i

26. Kleben Sie die Folie wie abgebildet auf die
Folienaufwickelrolle.

27. Schalten Sie die Luftpumpe aus und entfernen Sie die
Gewebebahn.

Fortsetzung auf der nichsten Seite 37
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2. Arbeiten mit Laminat und Folie

Arbeiten mit Laminat

Fortsetzung auf der ndachsten Seite

1. Schalten Sie die Hauptstromversorgung ein.

2. Schalten Sie die Luftpumpe [A], den Lifter [B] und die
Vakuumpumpe [C] ein.

3. Legen Sie Papier auf den Einzugstisch. Weitere Infor-
mationen finden Sie im Abschnitt ,Papier einlegen®.

4. Passen Sie die Einstellungen auf dem Bildschirm an:
Stellen Sie die Temperatur zwischen 80 °C und 130 °C
ein (fur das Laminieren wird eine Temperatur von 105
°C empfohlen, diese muss jedoch moglicherweise ent-
sprechend den Spezifikationen des gekauften Materials
angepasst werden), stellen Sie die Lange entsprechend
der BlattgrofRe ein, aktivieren Sie den Burst-Modus zum
Trennen der Blatter und aktivieren Sie die Zugrolle.

HINWEIS: Blanko-/Abfallblatter mit denselben Abmes-
sungen und Spezifikationen wie das Endprodukt sollten
zu Beginn und am Ende des Laminierungsprozesses
verwendet werden, um Ausschuss zu vermeiden und
Probleme aufgrund falscher Parametereinstellungen vor
der Herstellung des Endprodukts zu verhindern.

HINWEIS:Um optimale Laminierungsergebnisse zu er-
zielen, warten Sie, bis die HeiRwalze auf die eingestellte
Temperatur aufgeheizt ist und das Thermometer auf dem
Bildschirm griin anzeigt.

5. Heben Sie das Blatt aus dem vorherigen Durchlauf wie
abgebildet an. Halten Sie das Blatt hoch und drehen
Sie den Einzug-Steuerschalter auf [Zurlicksetzen], um
den Einzug zuriickzusetzen, und dann auf [Auto], um
das Blatt aus dem Papierstapel in den vorderen Ein-
zugstischbereich unter das Blatt aus dem vorherigen
Durchlauf zu bewegen.

6. Driicken Sie die Schaltfliche [VORWARTS] und wéhlen
Sie dann [AUSFUHREN] auf dem Bildschirm, um mit
dem Laminieren zu beginnen.

7. Nach dem Laminieren der ersten Rohbdgen und deren
Kontrolle die Entwellungsleiste gegebenenfalls nachjus-
tieren.

Drehen Sie das Handrad [D] im Uhrzeigersinn, um die
Entwellungsstange anzuheben und die Entwellung
zu verstarken, oder gegen den Uhrzeigersinn, um sie
abzusenken und die Entwellung zu verringern. Ein Pfeil [E]
auf der Entwellungsstange zeigt die Entwellungsskala von
| bis V an.

HINWEIS: Wenn sich das Medium an den Enden wellt,
erhéhen Sie den Wert flr die Entwellung. Wenn sich das
Medium an den Enden nach unten wellt, ist der Wert fiir
die Entwellung zu hoch und sollte verringert werden.
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Arbeiten mit Laminat, Fortsetzung

8. Passen Sie die Burst-Position und die Uberlappung bei Bedarf an.
Es wird empfohlen, die Burst-Position auf 0 zu belassen, es sei denn, es treten Probleme mit dem Medium auf.

» Bei diinneren Medien erhdhen Sie die Reil3position, um sie naher an die Reillwalze und weiter vom
Perforationsrad zu bringen. Diinnere Bdgen reif3en spater, um zu verhindern, dass sie nach dem Reilen
zwischen die Walzen rutschen.

+ Bei dickeren Medien verringern Sie die Position der Ausbrechrolle, um sie von der Ausbrechwalze weg
zu bewegen.

Es kann erforderlich sein, die Blattlange auf dem Bildschirm um 2—3 mm gegeniber der tatsachlichen Blattlange
zu reduzieren, damit sich die Blatter beim Aufreil3en berlappen.

9. Nachdem Sie die Einstellungen vorgenommen und das gewtinschte Ergebnis erzielt haben, erhéhen Sie
die Geschwindigkeit nach Bedarf innerhalb des Bereichs von 1 m/min bis 15 m/min.
10. Wenn der Laminiervorgang abgeschlossen ist, konnen Sie den Vorgang auf drei Arten beenden:
» Lassen Sie den Laminator im Stapler leer laufen — dadurch stoppt die Maschine den Laminiervorgang
automatisch. Drehen Sie dann den Steuerschalter des Einzugs auf [Stopp].
» Stellen Sie den Steuerschalter des Einzugs auf [Stopp] — der Laminiervorgang wird nach dem Einzug
des letzten Blattes in das Gerat angehalten.
» Alternativ kdnnen Sie die Schaltflache [STOPP] auf dem Bildschirm verwenden. Dies wird jedoch
nicht empfohlen, da die Blatter in ihrem aktuellen Zustand in der Maschine angehalten werden und es
schwierig ist, den Auftrag neu zu starten.

HINWEIS: Die Maschine stoppt, wenn kein Papier mehr auf dem Zuflhrtisch liegt.

11. Schalten Sie die Luftpumpe, den Lifter und die Vakuumpumpe aus.
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Mit Folie arbeiten

Fortsetzung auf der nédchsten Seite

1. Schalten Sie die Hauptstromversorgung ein.

2. Schalten Sie die Luftpumpe [A], den Lifter [B] und die

Vakuumpumpe [C] ein.

3. Legen Sie Papier auf den Einzugstisch. Weitere Infor-

mationen finden Sie im Abschnitt ,Papier einlegen®.

4. Passen Sie die Einstellungen auf dem Bildschirm an:

Stellen Sie die Temperatur zwischen 80 °C und 130
°C ein (fur die Folierung wird eine Temperatur von
115 °C empfohlen, diese muss jedoch mdglicherweise
entsprechend den Spezifikationen des gekauften Ma-
terials angepasst werden) und stellen Sie die Lange
entsprechend der BlattgroRe ein. Stellen Sie sicher,
dass der Burst-Modus und die Zugrolle deaktiviert sind.

HINWEIS: Blanko-/Abfallblatter mit denselben Abmes-
sungen und Spezifikationen wie das Endprodukt sollten
zu Beginn und am Ende des Laminierungsprozesses
verwendet werden, um Ausschuss zu vermeiden und
Probleme aufgrund falscher Parametereinstellungen vor
der Herstellung des Endprodukts zu verhindern.

HINWEIS: Um optimale Ergebnisse zu erzielen, warten Sie,
bis die Heizwalze auf die eingestellte Temperatur aufgeheizt
ist und das Thermometer auf dem Bildschirm griin anzeigt.

5. Stellen Sie den Einzug-Steuerungsschalter auf [Zurlick-
setzen], um den Einzug zurlickzusetzen, und dann auf
[Auto], um das Blatt aus dem Papierstapel zum vorderen
Einzugstisch zu transportieren.

Wenn sich noch Medien aus dem vorherigen Durchlauf
im Laminator befinden, heben Sie das Blatt wie
abgebildet an. Halten Sie das Blatt hoch und drehen
Sie den Einzug-Steuerschalter auf [Zurlcksetzen],
um den Einzug zuriickzusetzen, und dann auf [Auto],
um das Blatt aus dem Papierstapel in den vorderen
Einzugstischbereich unter das Blatt aus dem vorherigen
Durchlauf zu bewegen.

6. Driicken Sie die Schaltfliche [VORWARTS] und wahlen
Sie dann [AUSFUHREN] auf dem Bildschirm, um mit
dem Laminieren zu beginnen.

7. Nach dem Folieren und Uberpriifen der ersten Roh-
bdgen die Entwellungsleiste bei Bedarf nachjustieren.

Drehen Sie das Handrad [D] im Uhrzeigersinn, um die
Entwellungsstange anzuheben und die Entwellung
zu verstarken, oder gegen den Uhrzeigersinn, um sie
abzusenken und die Entwellung zu verringern. Ein Pfeil [E]
auf der Entwellungsstange zeigt die Entwellungsskala von
| bis V an.

HINWEIS: Wenn sich das Medium an den Enden wellt,
erhdhen Sie den Wert fir die Entwellung. Wenn sich das
Medium an den Enden nach unten wellt, ist der Wert flr
die Entwellung zu hoch und sollte verringert werden.
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8. Wenn die Folie nicht das gesamte Blatt bedeckt, I6sen
Sie die Feststellhandrad [F] an der Folierwalze. Be-
wegen Sie die Folienrolle zur unbedeckten Seite des
Blattes. Ziehen Sie nach der Einstellung das Handrad
fest. Lassen Sie 3—4 Blatter durch die Maschine laufen,
damit die Anderungen wirksam werden.

9. Nachdem Sie die Einstellungen vorgenommen und das
gewunschte Ergebnis erzielt haben, erhdhen Sie die
Geschwindigkeit nach Bedarf.

HINWEIS: Es wird empfohlen, eine Geschwindigkeit von
2 m/min nicht zu Uberschreiten.

10. Wenn der Folierungsvorgang abgeschlossen ist, kdnnen
Sie den Vorgang auf drei Arten beenden:

* Lassen Sie den Laminator im Stapler leerlaufen
— dadurch stoppt die Maschine automatisch den
Folienprozess. Drehen Sie dann den Steuerschalter
des Einzugs auf [Stopp].

» Stellen Sie den Einzug-Schalter auf [Stopp] — der
Folienprozess wird nach dem Einzug des letzten
Blattes in die Maschine gestoppt.

» Alternativ kdnnen Sie die Schaltflache [STOPP]
auf dem Bildschirm verwenden. Dies wird jedoch
nicht empfohlen, da die Blatter in ihrem aktuellen
Zustand in der Maschine angehalten werden und es
schwierig ist, den Auftrag neu zu starten.

HINWEIS: Die Maschine stoppt, wenn kein Papier mehr
auf dem Zufuhrtisch liegt.

11. Schalten Sie die Luftpumpe, den Lifter und die
Vakuumpumpe aus.
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Anwendungsbeispiele

Drucken - Folie — Drucken

Dieses Verfahren wird verwendet, um mit Folie eine Kombination aus metallischen oder farbigen Oberflachen in
bestimmten Bereichen des Drucktragers zu erzielen, wahrend andere Bereiche mit normalem Druck versehen
bleiben. Es wird haufig flir Verpackungen, hochwertige Drucksachen, Einladungen, Visitenkarten und andere
hochwertige Druckerzeugnisse verwendet, die detaillierte Designs und zusatzliche dekorative Effekte erfordern.

2. Fuhren Sie das Blatt durch den Laminator, um die zuvor
| | I q bedruckten Bereiche zu laminieren.

3. Sobald das Medium foliert ist, fihren Sie das Blatt
erneut durch den Drucker, um die nach dem Folieren
i freigebliebenen Bereiche zu bedrucken.

1. Drucken Sie den Bereich aus, den Sie folieren mochten.
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Drucken — Laminieren — Drucken - Folie

Diese Technik wird verwendet, um gedruckte Designs, Uberdruckbare Laminate und Folienakzente zu
kombinieren und so ein hochwertiges Finish zu erzielen. Dieses Verfahren wird haufig fir hochwertige
Verpackungen, Etiketten und andere Produkte verwendet, bei denen neben der Langlebigkeit des Laminats
auch Premium-Effekte wie Folienakzente gewunscht sind.

1. Drucken Sie Ihr Grunddesign auf ein Blatt.

Plockmatic Group

2. Nachdem das Design gedruckt ist, laminieren Sie das Blatt
mit einer Uberdruckbaren Laminierfolie.

Plockmatic Group

3. Bedrucken Sie die laminierte Folie mit zusatzlichen Designel-
ementen (wie Text oder Grafiken).

4. Fuihren Sie das Blatt erneut durch den Laminator, um die
zuvor bedruckten Bereiche zu laminieren.
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3.Fehlerbehebung

Probleme mit Folien / Folienbeschichtungen

Visueller Leitfaden zur Folienqualitat

Glatte Folie mit gutem Ergebnis

Glanzpapiere oder Seidenpapiere liefern die
besten Ergebnisse beim Folienbeschichten.
Wenn  Sie  Schwierigkeiten beim
Folienbeschichten eines Mediums haben,
verwenden Sie immer ein glattes Material, um Ihr
Bild zu Uberprifen. Unbeschichtete Materialien
erfordern einen héheren Toneranteil, um gute
Ergebnisse zu erzielen.

Folie auf strukturiertem Leinenmaterial

Strukturierte Papiere liefern keine guten
Ergebnisse. Oft ist die Folienibertragung
schlecht, da die Folie nur an den Spitzen der
Papierstruktur haftet.

Fortsetzung auf der ndachsten Seite

Bei zu starker Hitze kann sich der Toner
vom Medium ablésen, was zu fehlenden
Folienbereichen flhrt.
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Visueller Leitfaden zur Folienqualitat, Fortsetzung

Folie mit regelmaRigem Muster im Hintergrund (Druckersicherheitsmerkmal)

Die meisten CMYK-Drucker fiigen im Gelbkanal
eine versteckte Sicherheitsmarkierung ein, um
Falschungen zu verhindern. Diese Markierung
identifiziert den Hersteller und die Seriennummer
des Druckers. Sie ist normalerweise mit
bloBRem Auge nicht sichtbar, wird jedoch
sichtbar, wenn sie gefoliert wird. Wenn Sie ein
regelmalliges Muster sehen, handelt es sich
wahrscheinlich um die Sicherheitsmarkierung
Ihres Druckers. Um dies zu vermeiden, schalten
Sie den Drucker in den Monochrom-Modus.
In diesem Modus werden die CMY-Kanale
deaktiviert, was die Betriebskosten senkt und
die Sicherheitsmarkierung entfernt.

Folie auf Medien mit nicht kompatibler Beschichtung (unregelmaBiges Hintergrundmuster)

46

Einige Medien konnen einen Hintergrund aus
dem Drucker anziehen oder von Natur aus eine
Beschichtung aufweisen, die an der Folie haftet,
was zu zufélligen Punkten im Hintergrund fuhren
kann. Testen Sie mit einem leeren Blatt eines
bekanntermafllen einwandfreien Mediums, um
sicherzustellen, dass Ihr Medium unter normalen
Bedingungen keine Folie anzieht. Fuhren
Sie dann ein leeres Blatt des verdachtigen
Mediums durch die Folienmaschine (ohne
darauf zu drucken). Wenn das von lhnen
gewahlte Medium einen Hintergrund anzieht,
ohne durch den Drucker zu laufen, liegt das
Problem wahrscheinlich beim Medium. Wenn
das Medium sauber ist, liegt das Problem
moglicherweise bei Ihrem Drucker.
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Probleme mit Folien

Art des Ursache des Problems Losung
Problems

Das Papier ist zu diinn und Verwenden Sie ein dickeres Papier — 120 g/m? bis 150 g/m>.

wellt sich beim Erhitzen fiir

die Folierung.

Die Temperatur ist zu hoch, Senken Sie die Temperatur. Die meisten Toner schmelzen bei Temperaturen

die Folie verformt sich durch | zwischen 105 °C und 120 °C (230 °F - 248 °F). Einige Folienfarben absorbieren

die Hitze. Warme unterschiedlich, sodass die optimale Temperatur je nach Farbe variieren
kann. Als Ausgangspunkt wird fiir die meisten Falle eine Temperatur von 115 °C
(239 °F) empfohlen.

Hinweis: Die Temperatur kann auch durch die Geschwindigkeit oder den Druck
Ihres Folierungsgerats beeinflusst werden.
Die Folie war nicht gerade Die haufigste Ursache fiir Folienfalten ist eine Fehlausrichtung der Zufliihrwalze zur
Die Folie ist gewickelt und wird nun in Aufwickel-/Abfallfolienwalze. Diese Fehlausrichtung fiihrt dazu, dass sich die Folie
nicht glatt, einem Winkel zur vorderen wahrend des Betriebs seitlich verschiebt, was zu Faltenbildung fiihrt.
:?]nf?aeé:evr\:elst Folie neu gewickelt. Um dies zu beheben, tberprifen Sie die Position der Folienkante an der vorderen
Stellen Falten Walze, indem Sie den Abstand zum hinteren Gehduse messen. Messen Sie dann
oder Knicke die hintere Walze zum hinteren Gehause. Stellen Sie die Walzen so ein, dass
auf. sie in derselben Position ausgerichtet sind. Lassen Sie 3—4 Blatter durch die
Maschine laufen, nachdem Sie die Einstellungen vorgenommen haben, damit die
Anderungen wirksam werden.

Der Druck ist zu hoch. Beim Folieren von pordsem Papier erhohen Anwender haufig den Druck, weil sie
glauben, dass die Folie dadurch besser auf dem Toner haftet. Ubermé&Riger Druck
kann jedoch das Gerat beschadigen und Falten im Material verursachen.

Bei ColorFlare-Systemen betragt der maximale Druck 960 g, der iber einen
Hebelmechanismus ausgetibt wird. Das Luftdruckmanometer sollte auf einen Wert
zwischen 0,5 MPa und 0,6 MPa eingestellt sein. Héhere Driicke kdnnen die untere
Walze verformen und Falten verursachen. Reduzieren Sie den Druck bei Bedarf.
Bei sehr dinnem Material kann ein Druck von bis zu 0,35 MPa besser geeignet
sein.

Die Temperatur ist zu niedrig. | Der Toner muss eine ausreichend hohe Temperatur erreichen, damit er zu

) ) schmelzen beginnt und klebrig wird. Ist die Temperatur zu niedrig, ist der Toner
Die Folie nicht klebrig genug, um die Folie von der Tragerfolie abzuziehen. Stellen Sie
bedeckt den sicher, dass das Gerét die eingestellte Temperatur erreicht hat. Einige Folienfarben
Toner nicht, absorbieren Warme unterschiedlich, sodass die optimale Temperatur je nach Farbe
da sie Locher variieren kann. Als Ausgangspunkt wird fiir die meisten Falle eine Temperatur von
aufweist 115 °C (239 °F) empfohlen.
(der Toner Hinweis: Die Temperatur kann auch durch die Geschwindigkeit oder den Druck
ist durch die Ihres Folierungsgeréts beeinflusst werden.
Folie hindurch - - - - - - — - -
sichtbar). Die Tonerdichte ist zu gering. | Toner wirkt wie Klebstoff. Bei geringer Tonerabdeckung ist weniger Klebstoff

vorhanden. Erhéhen Sie die Tonerdichte oder tragen Sie den Toner zweimal (200 %
Abdeckung) auf den zu folierenden Bereich auf.

Fortsetzung auf der nichsten Seite 47
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Probleme mit Folien, Fortsetzung

bedeckt nicht
das gesamte
Blatt.

gewebt und ist gegenuiber
den beladenen Bogen
fehlausgerichtet.

Art des Ursache des Problems Losung
Problems
Die Geschwindigkeit ist zu Die fiur die HeiBwalze angezeigte Temperatur ist die Temperatur, auf die sie
hoch. eingestellt ist. Diese Temperatur wird normalerweise gemessen, wenn die
Maschine mit niedriger Geschwindigkeit lauft (etwa 25-30 % ihrer normalen
Geschwindigkeit).
Wenn Sie die Maschinengeschwindigkeit erhéhen, bleibt die Temperatur der
HeiRwalze gleich, aber die auf den Toner ubertragene Temperatur kann zu niedrig
werden.
Um optimale Ergebnisse zu erzielen, reduzieren Sie die Geschwindigkeit. Es wird
empfohlen, beim Folieren eine Geschwindigkeit von 2 m/min nicht zu tberschreiten.
Zugrolle ist nicht geldst. Achten Sie beim Folieren darauf, dass sich die Zugrolle in der oberen Position
befindet.
Das Papier ist nicht glatt. Wenn das Papier zu stark strukturiert ist, kann sich die Folie nicht an die
) . Papieroberflache anpassen und reif3en. Versuchen Sie, mehr Toner zu verwenden,
Die Folie um die Liicken zu flillen, oder erhéhen Sie den Druck. Sie kénnen auch glatteres
bedeckt den Papier verwenden
Toner nicht, P .
da sie Lécher Das Medium ist zu dick. Die maximale Materialstarke fiir Folien betragt 400 g/m?2. Verwenden Sie diinnere
aufweist Medien
(der Toner ’
ist durch die - - - - . - - - — .
Folie hindurch | Die Heizwalze oder Uberpriifen Sie die Heillwalze auf Kleberiickstande und reinigen Sie sie
sichtbar). die Andruckwalze ist gegebenenfalls. Uberprifen Sie auch die untere Andruckwalze und reinigen Sie sie
verschmutzt. gegebenenfalls.
Unzureichender Druck. Erhéhen Sie den Druck. Wenn der Druck zu gering ist, haftet die Folie nicht auf
dem Toner. Der empfohlene Druck fir das Folieren liegt zwischen 0,5 MPa und 0,6
MPa.
Folie ist nicht richtig Beim Folieren sollte der Folientrager so spat wie moglich vom Medium entfernt
gewebt und lauft Gber die werden, damit der Toner abkiihlen und sich mit der Folie verbinden kann. Wenn die
Entwellungswalze. Folie zu friih entfernt wird, kann sie sich ablésen, bevor der Toner richtig haftet.
Eine haufige Ursache fir friihzeitiges Ablésen der Folie ist eine falsche
Gewebeeinstellung. Stellen Sie sicher, dass die Folie unter der Entwellungsrolle,
aber Uber der Entwellungsstange verlauft. Manchmal kann das Material Uiber beide
Teile laufen, wodurch die Folie abgezogen wird, bevor der Toner abgekdhlt ist.
Papierstaub oder In einer sauberen Umgebung mit sauberen Medien verwenden.
Rickstéande auf den Medien.
Die Folie Die Folie wurde nicht gerade | Lésen Sie das Feststellrad an der Folienwalze und bewegen Sie die Folienrolle zur

unbedeckten Seite des Bogens. Fiihren Sie 3—4 Bogen durch die Maschine, damit
die Anderungen wirksam werden kénnen.
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Probleme beim Laminieren

Nr. Art des Problems Ursache des Problems Losung
1. Laminiertes Material entwellt UberméRige Spannung an der | Spannung mit dem Handrad zur Einstellung der
sich. Laminierwalze. Folenspannung reduzieren.

Unzureichende Spannung an Erhdhen Sie die Spannung mit dem Handrad zur
der Laminierwalze. Einstellung der Folienspannung.

2. Die Folie Uberlappt die Die Folie wurde nicht gerade Lésen Sie das Feststellrad an der Laminierwalze und

laminierten Bdgen. gewebt und ist gegenlber stellen Sie die Laminierwalze durch Bewegen in die
den geladenen Bdgen entgegengesetzte Richtung der Uberlappung ein, um die
fehlausgerichtet. Folie und die Blatter neu auszurichten. Fiihren Sie 3—-4
Blatter durch das Gerat, damit die Anderungen wirksam
werden kénnen.

3. Die Laken platzen nicht. Es gibt keine Liuicke zwischen Reduzieren Sie die Blattlange auf dem Bildschirm um 2-3
den Laken. mm gegenuber der tatsachlichen Blattlange.
Der Papierstapel ist im Einzug | Drehen Sie das Medium und passen Sie die hinteren
falsch ausgerichtet, wodurch Flhrungen so an, dass beide Seiten des Mediums am
die laminierten Blatter schief vorderen Anschlag ausgerichtet sind.
liegen.

2. Symptom ,A". Der Druck der Heizwalze ist zu | Erhdhen Sie den Druck der Heizwalze.
niedrig.

3. Symptom ,B*. Der Druck der Heizwalze ist zu | Verringern Sie den Druck der heilRen Walze.
hoch.

4. Symptom ,C*. Der Druck der Heizwalze ist zu | Verringern Sie den Druck der heilRen Walze.
hoch.

5. Symptom ,D*. Der Druck der Heizwalze ist zu | Erhéhen Sie den Druck der Heizwalze.
niedrig.

6. Symptom ,E". Die Temperatur der Heizwalze | Verringern Sie die Temperatur der heilen Walze.
ist zu hoch.
Istzuhoe Schalten Sie das Gerat aus und lassen Sie es 30 Minuten
Die Temperatur der Zugrolle ist | lang abkuhlen.
zu hoch.

7. Symptom ,F*. Die Temperatur der Heizwalze | Verringern Sie die Temperatur der heiRen Walze.

ist zu hoch.

L -
L —
[—

VORRRRRCT T 77T}
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Ausrustungsprobleme

Der Leistungsschalter hat
ausgelost.

Die Sicherung ist
herausgenommen oder
durchgebrannt.

Die Maschine ist nicht
ordnungsgemaf geerdet.

Nr. Art des Problems Ursache des Problems Losung
1. Das Gerat lasst sich nicht Der Netzschalter befindet sich | Uberpriifen Sie, ob der Netzschalter auf ,ON* steht.
einschalten. in der Position ,OFF*.

Wenn der Schutzschalter ausgeldst hat, setzen Sie ihn
zuriick oder wenden Sie sich an lhren Handler.

Ersetzen Sie die mit dem Produkt mitgelieferte 250-V/5-
A-Sicherung.

Stellen Sie sicher, dass die Maschine ordnungsgeman
geerdet ist.

2. Die Heizwalze funktioniert Die Not-Aus-Schaltflache ist
nicht. aktiviert.

Der Druck der Heizwalze ist
nicht richtig eingestellt.

Die Abdeckung der Heizwalze
wird entfernt.

Der Schutzschalter an der
Abdeckung der Heizwalze ist
nicht verriegelt.

Um die Not-Aus-Schaltflache zurlickzusetzen, drehen Sie
sie im Uhrzeigersinn und ziehen Sie sie nach oben in ihre
urspriingliche Position zurlick.

Stellen Sie den Druck der Heizwalze ein.
Setzen Sie die Schutzabdeckung wieder auf.

Verriegeln Sie den Schutzschalter an der Abdeckung der
Heizwalze.

3. Rickspul-/Abfallfolienrolle Geringer Druck auf die
funktioniert nicht. Aufwickel-/Abfallfolienrolle.

Die Kette ist beschadigt.

Erhoéhen Sie den Druck auf die Aufwickel-/Abfallfolienrolle
mit dem Handrad zur Spannungseinstellung.

Wenden Sie sich an lhren Handler.
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4. Anmerkungen

Was Sie tun sollten und was Sie vermeiden sollten

» Befolgen Sie stets alle Warnhinweise, die auf dem Gerat angebracht sind oder mitgeliefert wurden.
» Seien Sie beim Transportieren oder Umstellen des Gerats stets vorsichtig.

Achtung:

Ziehen Sie das Netzkabel aus der Wandsteckdose und aus dem Gerét, bevor Sie das Gerét transportieren
oder aufstellen.

» Entfernen Sie keine Abdeckungen oder Schutzvorrichtungen, die mit Schrauben befestigt sind.

» Elektrische oder mechanische Verriegelungsvorrichtungen dirfen nicht auRBer Kraft gesetzt oder
umgangen werden.

» Betreiben Sie das Gerat nicht, wenn Sie ungewdhnliche Gerausche oder Geriiche feststellen. Trennen

Sie das Netzkabel von der Stromquelle und wenden Sie sich an einen autorisierten Techniker, um das
Problem zu beheben.

Warnung:

Dies ist ein Produkt der Klasse A. In Wohngegenden kann dieses Produkt Funkstérungen verursachen. In
diesem Fall muss der Benutzer gegebenenfalls geeignete Ma3nahmen ergreifen.

HINWEIS: Die Wohngegend ist ein Bereich, in dem der Einsatz von Radio- und TV-Empfangsgeraten in einem
Umkreis von 10 m (393,7”) um das betreffende Gerat zu erwarten ist.

» Schalten Sie das Gerat nicht aus, wahrend es in Betrieb ist. Vergewissern Sie sich, dass der
Maschinenzyklus beendet ist.

+ Offnen Sie keine Abdeckungen, wahrend die Maschine in Betrieb ist.

» Bewegen Sie die Maschine nicht, wahrend sie in Betrieb ist.

+ Nehmen Sie keine eigenmachtigen Anderungen an der Maschine vor.

« Setzen oder treten Sie nicht auf die Verlangerung. Die Verlangerung kann brechen oder die Maschine
kann umkippen. Die maximale Belastung fur die Verlangerung betragt 15 kg (33,1 Ib).

Wo soll deine Maschine aufstellen

Gerateumgebung

« Stellen Sie das Gerat immer auf eine feste Oberflache, die flir das Gewicht der Maschine ausreichend
tragfahig ist.
» Halten Sie Magnete und alle Gerate mit starken Magnetfeldern stets von der Maschine fern.

Wenn der Aufstellungsort klimatisiert oder beheizt ist, stellen Sie das Gerat nicht an folgenden Orten auf:

» Plotzlichen Temperaturschwankungen ausgesetzt
» Direkt der kihlen Luft einer Klimaanlage ausgesetzt
» Direkte Einwirkung von Warme durch Heizkorper

Stromanschluss

» Schlielen Sie das Gerat immer an eine ordnungsgemal geerdete Stromquelle an. Lassen Sie die
Stromquelle im Zweifelsfall von einem qualifizierten Elektriker Gberprifen.

Warnung:
Eine unsachgeméfle Erdung des Geréts kann zu einem Stromschlag fiihren.

» SchlieBen Sie das Gerat niemals an eine Stromquelle ohne Erdungsanschluss an. Eine fehlende
Erdung fuhrt zu Schaden an der Elektronik und zu Fehlfunktionen des Gerats.
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Wartung lhres Gerats

Fihren Sie niemals Wartungsfunktionen durch, die nicht ausdricklich in dieser Dokumentation beschrieben sind.

Reinigung der Walzen

Halten Sie die Chromwalze und die untere Andruckwalze frei von Klebstoff, Toner und Folienresten, um
zu verhindern, dass Folie an den Walzen haften bleibt, das Medium verschmutzt wird und laminierte oder
folienbeschichtete Medien verunstaltet werden.

Wischen Sie die Walzen taglich mit hochreinem Alkohol ab. Vermeiden Sie die Verwendung von atzenden
Flussigkeiten, da diese die Walzen beschadigen kénnen, und verwenden Sie zur Reinigung immer ein weiches,
trockenes Tuch. Wenn Sie die Walzen mit einem Spray reinigen, sprihen Sie dieses auf ein Tuch und nicht direkt
auf die Maschine. Spriihen Sie nicht direkt auf die heilRe Walze, da dies zu UbermafRiger Dampfentwicklung
fuhren kann.

Vor der Reinigung der Walzen schalten Sie das Gerat aus, ziehen Sie das Netzkabel ab und warten Sie, bis die
Heizwalze abgekuhlt ist. Die Reinigung der Heizwalze ist einfacher, wenn sie noch warm ist, da sich Rickstande
dann leichter entfernen lassen.

Warnung:
Beriihren Sie wdhrend des Betriebs nicht die Oberflache der heillen Walze mit den Handen, um Verbrennungen

zZu vermeiden.

Reinigung von Sensoren

Die Sensoren und der Reflektor missen taglich gereinigt werden, je nach Medientyp kann eine haufigere
Reinigung erforderlich sein. Reinigen Sie die Sensoren und den Reflektor mit einem fusselfreien Tuch, Druckluft
oder einer weichen Blrste. Schalten Sie das Gerat aus und ziehen Sie das Netzkabel ab, bevor Sie weitere
Schritte durchfiihren.

Achtung:
Verwenden Sie niemals Reinigungsfliissigkeiten auf Sensoren.

Endschalter

Automatischer Stopp-Sensor

Reflektor fiir automatischen Stopp
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Ablassekompressor

Entleeren Sie den Kompressor taglich, um Korrosion im Tank und Feuchtigkeitsansammlungen zu vermeiden
und einen effizienten Betrieb des Kompressors zu gewahrleisten. Schalten Sie den Kompressor aus und lassen
Sie ihn abklhlen, bevor Sie ihn entleeren. Seien Sie vorsichtig mit heifden und unter Druck stehenden Bauteilen.
Lassen Sie den restlichen Luftdruck durch Offnen des Druckablassventils ab. Suchen Sie das Ablassventil am
Boden des Tanks und 6ffnen Sie es, um angesammelte Feuchtigkeit abzulassen. Fangen Sie die abgelassene
Flussigkeit in einem geeigneten Behalter auf. Lassen Sie die Feuchtigkeit vollstdndig ablaufen und schlie3en
Sie dann das Ablassventil fest. Uberpriifen Sie das System nach dem Entleeren auf Undichtigkeiten oder andere
Probleme, die vor dem erneuten Starten des Kompressors behoben werden missen.

Druckentlastungsventil

Ablassventil

53



54

T10234_DE_A CF2500

CF2500 Bewahrte Verfahren

» Verwenden Sie glatte Medien, um optimale Ergebnisse zu erzielen.

* Drucken Sie in Graustufen fir die Folierung (Drucker fiigen aus Sicherheitsgriinden kleine gelbe
Punkte hinzu, die fir das Auge unsichtbar sind, aber bei der Folierung mitgefoliert werden. Um dies zu
vermeiden, drucken Sie Foliejobs nicht in CMYK, sondern verwenden Sie nach Mdglichkeit Graustufen).

CF2500 Einschrankungen

» Einige farbige Medien kénnen Folie aufnehmen, wodurch falsche Bereiche foliert werden.
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5. Spezifikationen

Spezifikationen

Anmerkungen

Minimales Papierformat, B x L

200 x 300 mm / 7.87 x 11.81"

Maximales Papierformat, B x L

390 x 715 mm / 15.35 x 28.15"

Medienstéarke

130 g/m? bis 400 g/m?

Laminat-/Foliendicke

20 - 250 Mikrometer

Laminiergeschwindigkeit

1 m/min - 15 m/min

Laminiertemperatur, min - max.

80-130°C /176 - 266 °F

Empfohlene Temperatur zum Folieren:
115°C /239 °F

Maximale Stapelhéhe im Einzug

280 mm / 11" (1400 Blatt)

Laminat-/Folienkern GréRRe d76 mm/3"

Stromversorgung 220-240V
50/60Hz
3200W

Abmessungen (L x H x T)

1730 x 1480 x 800 mm / 68.1 x 58.3 x 31.5"

Gewicht (unverpackt)

380 kg / 837.7 Ibs
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Konformitatserklarung

// Plockmatic Group
EU & UK DECLARATION OF CONFORMITY !

NO. ) N0007940 (A.2)
Manufacturer Pl ........ Plockmatic International AB, Telefonvéagen 30, S-126 26 Hagersten, Sweden

This Declaration of Conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer ]

Object of the Declaration [%!
(Including all accessories)

[6]
Model/Type CF2500 Pro

[71
Name ColorFlare CF2500 Pro

- - [8]
Description Automatic Laminator

The object of the declaration is in conformity with the requirements of the following documents [°!

EU Directive [ Standard ']

(MD) 2006/42/EU EN 60204-1, EN 1SO 12100:2010, EN I1SO 13849-1:2015,
S.l. 2008/1597
(EMC) 2014/30/EU BS EN 55032:2015 + A11:2020 (Class A), BS EN 55035:2017 + A11:2020,
S.I. 2016/1091 BS EN ISO 61000-3-2:2019 + A1:2021,
BS EN 61000-3-3:2013 + A1:2019 + A2:2021
(RoHS) 2011/65/EU EN 62321:2009, EN 63000:2018
S.l. 2012/3032
Additional information ['2]

Signed for and on behalf of ['¥1  Hagersten, 2025-02-11 15:40

() LA Bengt Olenfalk
//a”,@;(;—efeup Quality Manager

BBIIFAPCKU; 1) EC 3a ; 2) Homep; 3) M ; 4) HacTosiata feknapauus 3a CbOTBETCTBUE € U3faaeHa Ha OTTOBOPHOCTTa Ha rens; 5) Mpeamet Ha 6) Monen/Tvn; 7) Hasrauenwe; 8)
Onucaivee; 9) MpeameTsT Ha AeknapayyisTa, OnMcaH NO-rope, OTroBaps Ha CLOTBETHOTO 3aKOHOAATENCTBO Ha Chiosa sa xapmonysauus; 10) AupekTusa; 11) Ctaxgapt ; 12) ot ;13) 1 33 11 OT UMETO Ha

CESKY; 1) EU Prohlaseni o shodg; 2) Cislo; 3) Vyrobce; 4) Toto prohlaseni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobee; 5) Pfredmét prohlaseni; 6) Model/Typ; 7) Oznaceni; 8) Popis; 9) VySe popsany piedmét prohlaseni je ve shodé s prislusnymi
harmonizacnimi pravnimi predpisy Unie; 10) Smérnice; 11) Norma; 12) Dodate¢né informace; 13) Podepsano za a jménem na

DANSK; 1) EU-Overensstemmelseserkleering; 2) Nummer; 3) Producent; 4) Denne ing udstedes pa fabri ansvar; 5) Erkleeri genstand; 6) Model/Type; 7) Betegnelse; 8) Beskrivelse; 9) Genstanden for erkleeringen,
som beskrevet ovenfor, er i overensstemmelse med den relevante EU-harmoniseringslovgivning; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Yderhgere information; 13) Underskrevet for og vegne

DEUTSCH; 1) EU-Konformitatserklarung; 2) Nummer; 3) Herste\ler 4) D|e alleinige fiir die dieser K tragt der Hersteller; 5) Gegenstand der Erklarung; 6) Modell/ Typ; 7) Bezeichnung; 8) Beschreibung; 9) Der
oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfilllt die ei Harmonisi iften der Union; 10) Direktive; 11) Standard; 12) Weitere Informationen; 13) Zur Unterzeichnung und Namen

EESTI; 1) ELi Vastavusdeklaratsioon; 2) Number; 3) Valmistaja; 4) Kaesolev vastavausdeklaratsioon on valja antud tootja ainuvastutusel; 5) Deklareeritav; 6) Mudel/Type; 7) Nimetus; 8) Kirjeldus; 9) Eelkirjeldatud deklareeritav toode on kooskélas
asjaomaste liidu uhl\ustamlsakﬂdega 10) Direktiivi; 11) Standard; 12) Llsamfo 13) Allklrjaslatud ja mmel

SUOMI; 1) EU 2) Maarg; 3) I 4) Tama on annettu i vastuulla; 5) kohde; 6) Malli/Tyyppi; 7) Nimitys; 8) Kuvaus; 9) Edella kuvattu
vakuutuksen kohde on asiaa koskevan unionin i i mukainen; 10) Direktiivi; 11) Standardi; 12) Lisainformaatio; 13) Allekirjoitettu ja puolesta
FRANGAIS; 1) Déclaration UE de conformité; 2) Nombre; 3) Fabricant; 4) La présente déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant; 5) Objet de la dé ion; 6) ¢ ; 7) Désil 8) Description; 9) L'objet de la

déclaration décrit ci-dessus est conforme a la Iégislation d’harmonisation de I'Union applicable; 10) Directif; 11) Standard; 12) Information Supplémentaire; 13) Signé pour et au nom de

GAEILGE; 1) Dearbht comhréireachta AE; 2) Uimhir; 3) Manufacturer; 4) T4 an dearbhd comhréireachta arna eisitiint faoi fhreagracht an mhonaréra; 5) Cuspair an dearbhaithe; 6) Cinedl; 7) Ainmnit; 8) Tuairisc; 9) Is € cuspdir an dearbhaithe a thugtar i
geomhréir leis an reachtaiocht chomhchuibhithe abhartha an Aontais; 10) Treoir; 11) Caighdeanach; 12) Eolas breise; 13) Arna shinili le haghaidh agus thar ceann an

EAAHNIKH; 1) Anhwan ouppopewono EE; 2) apiBudg; 3) KaraokeuaoTig; 4) H mapoloa diAwaon Uuupop(pmm]g ekdideTal pe unoKAzlo‘nm £uBUvN Tou kataokeuaoTr; 5) AvTikeipevo g dihwang; 6) Moviéro/Tummog; 7) Ovopaaia; 8) Mepiypagn; 9) O

0T6X0G MG dAWANG TTOU TIEPIYPAPETaI TTAPATIAVW Eival CULPWVOS HE TN OXETIKI EVWOITKI] VO P 1G; 10) die Tikdg; 11) Mpdrumo; 12) EmmAéov mAnpogopieg; 13) Yoypagr yia Aoyapiaoud kar €§ ovoparog Tou
HR\/ATSKI 1) EU Izjava o sukladnosti; 2) Bro] 3) Proizvodat; 4) Za izdavanje EU izjave o i je iskljucivo p ¢; 5) Predmet jie; 6) ModelTip; 7) Oznaka; 8) Deskripcija; 9) Predmet navedene izjave u skladu je s
Unije o ju; 10) Direktiva; 11) Standard; 12) Dodatne informacije; 13) Potplsao zaiuime

MAGYAR; 1) EU-Megfeleléségi nyilatkozat; 2) Szam; 3) Gyarto; 4) Ezta agyartd ége mellett adjak ki; 5) A nyilatkozat targya; 6) Modell/Tipus; 7) Kijelolés; 8) Leiras; 9) A fent ismertetett nyilatkozat targya
megfelel a vonatkozo unis harmonizacids jogszabalyoknak; 10) Iranyelv; 11) Standard 12) Tovabbi informéacio; 13) Ala\rva nevében
ISLENSKA; 1) ESB Leyfisyfirlysing; 2) Fioldi; 3) F 4) bessi er sett alfarid & abyrgd 5) Markmid yfirly i 6) Gerd; 7) Tilnefning; 8) Lysing; 9) Markmid yfirlysingarinnar lyst er hér ad ofan er i samraemi vio

videigandi Union samhaefingu I8ggjafar; 10) Tilskipun; 11) Standard; 12) Vidbétarupplysingar; 13) Undirritad fyrir og fyrir hond

ITALIANO; 1) Dichiarazione di conformita UE; 2) Numero; 3) Produttore; 4) La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto la responsabilita esclusiva del fabbricante; 5) Oggetto della dichiarazione; 6) Modello/Tipo; 7) Designazione; 8)
Descrizione; 9) L'oggetto della dichiarazione di cui sopra & conforme alla pertinente normativa di armonizzazione dell'Unione; 10) Direttiva; 11) Standard; 12) Informazioni aggiuntive; 13) Firmato e per conto di

LATVIESU; 1) ES Atbilstibas deklaracija; 2) Numurs; 3) RazZotajs; 4) ST atbilstibas deklaracija ir izdota vienigi uz razotaja atbildibu; 5) Deklaracijas priek$mets; 6) Modelis/tips; 7) Apzimgjums; 8) Apraksts; 9) leprieks aprakstitais deklaracijas priekimets
atbilst attiecigajam Savienibas saskano3anas tiesibu aktam; 10) Direktiva; 11) Standarts; 12) Papildus informacija; 13) Parakstits varda

LIETUVIV; 1) ES Atitikties ija; 2) Skaicius; 3) intojas; 4) Si atitikties ija iSduota tik gamintojo atsakomybe; 5) D ijos objektas; 6) is/tipas; 7) F ini 8) § 9) Pirmiau aprasytas deklaracijos objektas atitinka
susijusius derinamuosius Sajungos teisés aktus; 10) Direktyva; 11) Standarting; 12) Papildoma informacija; 13) Pasiradyta ir vardu
MALTESE; 1) Dikjarazzjoni ta” konformita tal-UE; 2) Numru; 3) Manifattur; 4) Din id-dikjarazzjoni ta’ konformita tinhareg taht ir-responsabbilta unika tal-mani + 5) Ghan tad-dikj: joni; 6) Mudell/Tip; 7) Dezinjazzjoni; 8) Deskrizzjoni; 9) L-ghan tad-

dikjarazzjoni deskritt hawn fuq huwa konformi mal-legislazzjoni ta’ armonizzazzjoni rilevanti tal-Unjoni; 10) Direttiva; 11) Standard; 12) informazzjoni addizzjonali; 13) Iffirmat ghal u fisem il

NEDERLANDS; 1) EU-Conformiteitsverklaring; 2) Nummer; 3) Fabrikant; 4) Deze conformnensverklanng wordt verstrekt onder volledige verantwoordelijkheid van de fabrikant; 5) Voorwerp van de verklaring; 6) Model/Type; 7) Benaming; 8) Beschrijving; 9)
Het hierboven Voorwerp s in o met de van de Unie; 10) Richtlijn; 11) Standaard; 12) Aanvullende informatie; 13) Ondenekend VOoor en namens

NORSK; 1) EU-Erkleering; 2) Nummer; 3) Produsent; 4) Denne samsvarserklaeringen er utstedt under ansvar av produsenten; 5) Formalet med erkleringen; 6) Type; 7) 8) ; 9) Formalet med erklaeringen som er beskrevet ovenfor er i
samsvar med relevante Union harmoniseringslovgivning; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Ytterligere informasjon; 13) Signert for og vegne av

POLSKI; 1) Deklaracja zgodnosci UE; 2) Numer; 3) Producent 4) Niniejsza deklaracja zgodnoscl wydana zostaje na wylaczng odpowiedzialno¢ producenta; 5) Przedmiot deklaracji; 6) Model/Typ; 7) Oznaczenie; 8) Opis; 9) Wymieniony powyzej przedmiot
niniejszej deklaracii jest zgodny z odnosnymi i unijnego 10) Dyrektywa; 11) Standard; 12) Dodatkowe informacje; 13) Podpisano imieniu

PORTUGUES; 1) Declaragéo UE de conformidade; 2) Numero; 3) Fabricante; 4) A presente declaragéo de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante; 5) Objecto da declaragao; 6) Modelo/Tipo; 7) A denominagéo; 8) Descrigéo;
9) O objeto da declaragéo acima descrito esta em conformidade com a legislagéo de harmonizagéo da Unido aplicavel; 10) Directiva; 11) Padréo; 12) Informagoes adlcwonals 13) Assmado por e nome

ROMANA; 1) Declaratia UE de conformitate; 2) Numar; 3) Producétor; 4) Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe rasp exclusiva a pi i; 5) Obiectul i; 6) Model/Tip; 7) Desemnare; 8) Descriere; 9) Obiectul declaratiei
descris mai sus este in conformitate cu legislatia relevanta de armonizare a Uniunii; 10) D\rectlva 11) Standard; 12) Informatii aditionale; 13) Semnat penlru si In numele

SLOVENSKY; 1) EU Vyhlasenie o zhode; 2) Cislo; 3) Vyrobea; 4) Toto vyhlésenie o zhode sa vydéva na vyhradnu zodpovednost vyrobcu; 5) Predmet vyh\ésenla 6) Model/Typ; 7) Oznacenie; 8) Popis; 9) Uvedeny predmet vyhlasenia je v zhode s
prislusnymi harmonizacnymi pravnymi predpismi Unie; 10) Smemnice; 11) ; 12) Doplfiuju acie; 13) Podpisané za av mene na

SLOVENSCINA; 1) Izjava EU o skladnosti; 2) Stevilo; 3) Proizvajalec; 4) Ta izjava o skladnostl je izdana na lastno odgovornost proizvajalca; 5) Predmet izjave; 6) Model/Type; 7) Oznaka; 8) Opis; 9) Predmet navedene izjave je v skladu z ustrezno
zakonodajo Unije o harmonizaciji; 10) Direktiva; 11) Standardna; 12) Dodatne informacije; 13) Podpisano za in v imenu

ESPANOL; 1) Declaracion UE de conformidad; 2) Nimero; 3) Fabricante; 4) La presente declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante; 5) Objeto de la declaracion; 6) Tipo de modelo; 7) Designacion; 8)
Descripcion; 9) El objeto de la declaracion descrita anteriormente es conforme con la legislacion de armonizacion pertinente de la Union; 10) Directiva; 11) Estandar; 12) Informacion Adicional; 13) Firmado por y nombre

SVENSKA; 1) EU-Forsakran om Gverensstammelse; 2) Nummer; 3) Tillverkare; 4) Denna forsékran om Gverensstammelse utfardas pa tillverkarens eget ansvar; 5) Foremalet for forsakran; 6) Modell/Typ; 7) Beteckning; 8) Beskrivning; 9) Fremalet for
forsakran ovan Gverensstammer med den relevanta harmoniserade unionslagstiftningen; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Extra information; 13) Undertecknat for och pa uppdrag av
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