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Einfuhrung

Dieses Handbuch enthalt Anweisungen zur Bedienung und Wartung dieser Maschine. Um die Vielseitigkeit
dieser Maschine optimal nutzen zu kénnen, sollten alle Bediener die Anweisungen in diesem Handbuch sorgfaltig
lesen und befolgen. Bewahren Sie dieses Handbuch griffbereit in der Nahe der Maschine auf.

Bitte lesen Sie vor der Verwendung dieses Gerats die Sicherheitshinweise. Diese enthalten Informationen zur
ANWENDERSICHERHEIT und zur VERMEIDUNG VON GERATEPROBLEMEN.

Wie man dieses Handbuch liest

Notationskonventionen
Bei Bedarf werden in diesem Handbuch die folgenden Punkte zur Beachtung angegeben.

Warnung:

Weist auf eine potenziell geféhrliche Situation hin, die bei Nichtbeachtung der Anweisungen zum Tod oder zu
schweren Verletzungen fiihren kann.

Achtung:

Weist auf eine potenziell gefdhrliche Situation hin, die bei Nichtbeachtung der Anweisungen zu leichten oder
mittelschweren Verletzungen oder Schdden an Maschinen oder Eigentum flihren kann.

Hinweise

HINWEIS: Eine HINWEIS-Meldung enthalt zusatzliche nltzliche und wichtige Informationen zu einem Vorgang.
Es wird empfohlen, die Hinweise zu lesen.
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Sicherheitshinweis
Bei der Verwendung dieses Gerats sind stets die folgenden Sicherheitsvorkehrungen zu beachten.

Sicherheit wiahrend des Betriebs

Warnung:

Setzen Sie keine Korperteile, lose hangende Haare oder Kleidung beweglichen, rotierenden oder
schneidenden Teilen aus.

Wenn bei ausgeschaltetem Hauptschalter Einstellungen oder Funktionsprifungen bei abgenommenen
oder offenen AuRenabdeckungen vorgenommen werden mussen, halten Sie |hre Hande von
elektrischen oder mechanisch angetriebenen Bauteilen fern.

Beachten Sie, dass Komponenten des Systems und Peripheriegerate auch dann mit elektrischer
Spannung versorgt werden konnen, wenn der Hauptschalter ausgeschaltet und das Netzkabel
abgezogen ist.

Umgefahrliche Situationenwie beispielsweise Stromschlage oder Gefahrendurchbewegliche, rotierende
oder schneidende Teile zu vermeiden, entfernen Sie keine Abdeckungen, Schutzvorrichtungen oder
Schrauben, die nicht in dieser Anleitung angegeben sind.

Schalten Sie das Geréat aus und ziehen Sie den Netzstecker (ziehen Sie am Stecker, nicht am Kabel),
wenn eine der folgenden Bedingungen zutrifft:

- Die Objekte werden in die Ausristung fallen gelassen.

- Flussigkeiten sind im Inneren des Gerats verschittet worden.

- Sie vermuten, dass |lhre Gerate gewartet oder repariert werden mussen.

- Die Abdeckungen sind beschadigt, locker oder fehlen.

- Sie bemerken beim Betrieb des Gerats ungewohnliche Gerausche oder Gertiche.
- Wenn das Stromkabel oder der Stecker abgenutzt oder anderweitig beschadigt ist.
- Vor der Reinigung und Pflege (sofern nicht anders angegeben).

Entfernen Sie keine Abdeckungen oder Schutzvorrichtungen, die mit Schrauben befestigt sind.
Maschinen mit offenen (nicht abgedeckten) automatischen Blatteinziigen bergen eine Quetsch- und
Quetschgefahr. Halten Sie sich von diesen Bereichen fern, wenn die Maschinen in Betrieb sind.
Maschinen mit freiliegenden Schneidwagen und -kdpfen bergen eine Quetsch-/Klemmgefahr. Halten
Sie sich von den beweglichen Wagen fern und stellen Sie sicher, dass diese Maschinen wahrend des
Betriebs fur Kinder unzuganglich sind.

Lassen Sie diese Gerate niemals unbeaufsichtigt eingeschaltet.

Wenn sich an der Maschine eine Not-Aus-Schaltflache befindet, verwenden Sie diese Schaltflache
nicht fur den regularen Betrieb. Sie ist ausschlieflich flr den sofortigen Stopp in Notfallen vorgesehen,
um die Sicherheit aller beteiligten Personen zu gewahrleisten.

Elektromagnetische Vertraglichkeit:

- Dies ist ein Produkt der Klasse A. In einer Wohngegend kann dieses Produkt Funkstérungen
verursachen. In diesem Fall muss der Benutzer gegebenenfalls geeignete MalRnahmen ergreifen.

Fortsetzung auf der ndchsten Seite
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Allgemeine Sicherheit

Warnung:

Dieses Gerat ist nicht fiir den Einsatz an Orten geeignet, an denen sich Kinder aufhalten kénnten.
SchlieBen Sie das Gerat nur an eine Netzstromversorgung mit der richtigen Spannung und einer
guten Erdungsverbindung an, wie von lhrem Servicetechniker bei der Installation empfohlen. Eine
unsachgemale Erdung des Gerats kann zu einem Stromschlag flihren. Die richtige Spannung des
Geréats ist auf dem Etikett am Netzstromanschluss auf der Rickseite des Gerats angegeben. Wenn
das Gerat an eine falsche Stromversorgung angeschlossen wird, erlischt die Garantie. Dieses Gerat
ist nur fUr einen bestimmten Zweck bestimmt. Jede Verwendung, die Uber diesen spezifischen Zweck
hinausgeht, gilt als nicht bestimmungsgemal. Der Hersteller haftet nicht fur Schaden, die durch eine
nicht bestimmungsgemafle Verwendung bzw. einen unzulassigen Betrieb entstehen. Das Risiko tragt
allein der Benutzer.

Nehmen Sie keine eigenmachtigen Anderungen oder Modifikationen an der Maschine vor. Der Hersteller
haftet nicht fir eigenméchtige Modifikationen an der Maschine und daraus resultierende Schaden. Die
EU/UK-Konformitatserklarung und das CE/UKCA-Zeichen werden ungliltig, wenn Sie Anderungen an
der Maschine oder an einzelnen Komponenten vornehmen.

Bediener durfen elektrische oder mechanische Verriegelungsvorrichtungen niemals aul3er Kraft setzen
oder umgehen. Geschulte Techniker durfen Verriegelungstberbrickungen nur dann verwenden, wenn
sie dazu angewiesen werden. Setzen Sie lhre Finger oder andere Korperteile keinen beweglichen,
rotierenden oder schneidenden Vorrichtungen aus, wenn Sie die Maschine mit installiertem
Verriegelungsuberbricker betreiben. Tragen Sie keine Krawatten, Lanyards oder andere Gegenstande,
die sich in den Walzen verfangen und Verletzungen verursachen kénnten. Andern, verstellen oder
manipulieren Sie nicht die an der Maschine angebrachten Sicherheitsverriegelungsvorrichtungen. Die
Maschine, einschliellich UV-Licht, darf niemals vom Bediener oder geschulten Technikern umgangen
werden. Es kann zu dauerhaften Augenschaden kommen.

Die Maschine darf nur von autorisierten und unterwiesenen Personen bedient werden. Die Verantwortung
fur den Betrieb der Maschine muss klar festgelegt und eingehalten werden, damit keine Unklarheiten
hinsichtlich der Sicherheitsaspekte bestehen.

Die Luftungséffnungen dienen der Luftzirkulation, um die Maschine vor Uberhitzung zu schiitzen. Achten
Sie darauf, dass die Offnungen nicht verdeckt werden.

Stellen Sie das Geratimmer auf eine feste Oberflache auf, die fir das Gewicht der Maschine ausreichend
stabil ist. Stellen Sie sicher, dass die Maschine auf einem ebenen Boden steht und dass um sie herum
genugend Arbeitsflache vorhanden ist.

Um Brandgefahr zu vermeiden, ersetzen Sie Sicherungen nur durch solche gleichen Typs und gleicher
Nennleistung. Wechseln Sie Sicherungen erst, nachdem Sie das Gerat vom Stromnetz getrennt haben.
Die korrekte Vorgehensweise entnehmen Sie bitte der Produktdokumentation.

Setzen Sie das Gerat keinen plotzlichen Temperaturschwankungen aus, die zu Kondensation fiihren
kénnen.

Bediener und Techniker miissen mit den Sicherheitshinweisen in dieser Sicherheitsbroschure und in der
Produktdokumentation vertraut sein.

To avoid hazardous situations, like for instance electric shock or danger while exposed to moving,
rotating or cutting devices, do not remove any covers, guards or screws other than those specified in the
product’s documentation and before the machine is disconnected from the main power supply.
Verwenden Sie immer nur das fiir das Gerat vorgesehene Netzkabel.

Schlielen Sie niemals Stecker an, es sei denn, Sie werden dazu aufgefordert. SchlieRen Sie niemals
Stecker an, die eine andere Form oder Anzahl von Stiften haben.

Fortsetzung auf der ndachsten Seite
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Allgemeine Sicherheit, Fortsetzung

Achtung:

Befolgen Sie stets alle Warnhinweise, die auf dem Gerat angebracht oder mitgeliefert sind.

Wenn Sie den Netzstecker aus der Steckdose ziehen, ziehen Sie immer am Stecker (nicht am Kabel).
Trennen Sie das Netzkabel, bevor Sie das Gerat transportieren. Seien Sie beim Transport des Gerats
stets vorsichtig und achten Sie darauf, dass das Netzkabel unter dem Gerat nicht beschadigt wird.
Bewegen Sie die Maschine nicht, wahrend sie in Betrieb ist.

Offnen Sie die Abdeckungen nicht, wahrend die Maschine in Betrieb ist.

Schalten Sie das Gerat nicht aus, wahrend es in Betrieb ist. Vergewissern Sie sich, dass der
Maschinenzyklus beendet ist.

Verlegen Sie das Netzkabel so, dass niemand dartber stolpern kann. Stellen Sie keine Gegenstande
auf das Kabel.

Flhren Sie niemals Wartungsfunktionen durch, die nicht ausdricklich in dieser Dokumentation
beschrieben sind.

Halten Sie Magnete und alle Gerate mit starken Magnetfeldern stets von der Maschine fern.

Wenn der Aufstellungsort klimatisiert oder beheizt ist, stellen Sie das Gerat nicht an folgenden Orten
auf:

- Unterliegt plétzlichen Temperaturschwankungen.
- Direkt der kuhlen Luft einer Klimaanlage ausgesetzt.
- Direkt der Warme eines Heizkdrpers ausgesetzt.

Wenn das Gerét Uber einen langeren Zeitraum nicht benutzt wird, sollte es vom Stromnetz getrennt
werden, um Schéden bei Uberlastung zu vermeiden.

Betreiben Sie das Gerat nicht, wenn Sie ungewdhnliche Gerausche oder Gerliche bemerken. Trennen
Sie das Netzkabel von der Stromquelle und wenden Sie sich an einen autorisierten Techniker, um das
Problem zu beheben.

HINWEIS:

Die Angaben wie ,vorne® und ,hinten“ beziehen sich auf die Richtung des Papiertransports.

Die Bedienungsanleitung muss immer am Einsatzort der Maschine verfugbar sein.

Im Interesse der technischen Weiterentwicklung behalt sich das Unternehmen das Recht vor, ohne
vorherige Ankiindigung Anderungen an den Spezifikationen vorzunehmen.

Fortsetzung auf der ndchsten Seite
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SicherheitsmaRBRnahmen
Bitte lesen Sie die Informationen und SicherheitsmaRnahmen vor der ersten Inbetriebnahme des Gerats
sorgfaltig durch.

Der Bediener muss bei eingeschaltetem Hauptschalter in das Gerat greifen, um eine Folie oder ein
laminiertes Material aufzuwickeln. Halten Sie wahrend dieses Vorgangs lhre Hande von elektrischen
oder mechanisch angetriebenen Komponenten fern und achten Sie darauf, dass keine lose hangende
Kleidung, Krawatten, Haare usw. in die Walzen geraten.

Offnen Sie niemals das Gehause und nehmen Sie keine Anderungen am Gerét vor.

Legen Sie keine Flissigkeiten oder Metallgegenstande in das Gerat.

Stellen Sie sicher, dass die verwendete Steckdose geerdet ist.

Stellen Sie sicher, dass die angeschlossene Spannung (220-240 V) nicht um mehr als £10 % abweicht.
Andernfalls installieren Sie einen Spannungsstabilisator. Wenn das Gerat in einer Umgebung mit
100-120 V betrieben wird, muss ein Transformator/Spannungswandler verwendet werden, um die
erforderliche Spannung (220-240 V) zu erreichen.

Ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose, wenn das Gerat fir langere Zeit nicht benutzt wird.
Greifen Sie wahrend des Laminier- oder Foliervorgangs niemals in die Nahe der Heizwalzen.

Stoppen Sie alle laufenden Laminier- oder Folienbeschichtungsauftrage, bevor Sie die Heizwalzen
reinigen.

Stellen Sie stets sicher, dass die Heizwalzen wahrend des Betriebs flur Kinder unzuganglich bleiben,
und lassen Sie das Gerat oder einzelne Teile davon niemals unbeaufsichtigt eingeschaltet.

Stellen Sie das Gerat immer auf einen stabilen Untergrund, damit es nicht umfallen kann.

Trennen Sie das Gerat bei Gewitter vom Stromnetz, da es durch Blitzschlag verursachte Uberspannungen
beschadigt oder zerstért werden kann.

Beruhren Sie die Heizwalzen nicht wahrend des Betriebs oder solange sie noch heif3 sind.

Stutzen Sie sich nicht auf den Verlangerungstisch.

Verwenden Sie die Not-Aus-Schaltflache nicht flir den regularen Betrieb des Gerats. Die Not-Aus-
Schaltflache ist ausschlief3lich flir den sofortigen Stopp in Notfallen vorgesehen, um die Sicherheit
aller beteiligten Personen zu gewahrleisten.

Um die Not-Aus-Schaltflache zurlickzusetzen, drehen Sie sie im Uhrzeigersinn und ziehen Sie sie
nach oben in ihre urspriingliche Position zuriick. Die Not-Aus-Schaltflache sollte erst zurlickgesetzt
werden, nachdem die Notfallsituation, die zu ihrer Auslésung gefiihrt hat, behoben wurde.

Not-Aus-Schalltflache
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CF400 Bewahrte Verfahren

Der CF400 ist ein kompaktes Gerat zum Laminieren und Folienpragen, das fiir die interne Erzeugung dekorativer
Effekte bei kleinen Auflagen und On-Demand-Digitalanwendungen sowie zum Laminieren traditioneller Offset-/
Lithodrucke entwickelt wurde. Dank seiner sofort einsatzbereiten Laminier- und Folienpragefunktion wird sich
dieses hochwertige Produktionsgerat schnell amortisieren und lhnen einen hervorragenden Ruf einbringen.

ColorFlare wurde entwickelt, um spezifische Anforderungen an die Druckveredelung zu erflllen, und nach
strengen technischen Standards hergestellt — mit vollstandig kontrollierbaren Druck- und Warmeprozessen,
die fur optimale Ergebnisse mit der heutigen Digitaldruckausgabe ausgelegt sind. Sowohl Laminier- als auch
Flaring-Filmrollen sind in verschiedenen Breiten und Langen erhaltlich und bieten ein hervorragendes Preis-
Leistungs-Verhaltnis fiir eine kostenglinstige Produktion.

Marktfiihrende Funktionen:
» Fortschrittliches Walzverfahren fiir digitale Laminierung, Film- und Folientechnologien fir digitale
Anwendungen
» Erzeugen Sie mehrere Jobs und Fackeleffekte mit nur einem Geréat
» Keine Notwendigkeit fir herkdmmliche UV-Beschichtung fur Spezialeffekte
» Digital gesteuerter Druck fir ein glattes, professionelles Finish
« Sensorgesteuerte Medienausgabefunktion
» Entrollstange fir flache Blechbearbeitung

Was Sie mit dieser Maschine machen konnen

1. Drucken, dann folieren
* Toner wird zerknittert

GOLDEN

TICKET

P e T3

GUARANTEED
dmteeetly § it

2. Drucken, dann folieren, dann drucken
* Der erste Druck ist foliert
» Dann wird der erste Bogen wieder in den Drucker eingelegt
* Der Aufdruck kann um, neben oder Uber der Folie platziert werden

Bordeaux Bordeaus

11
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3. Drucken und laminieren
« Ein Vollfarbbild wird gedruckt und anschliefiend laminiert

Harlow House Harlow House

4. Drucken, dann laminieren, dann drucken und folieren
HINWEIS: Es muss Uberdruckbares Laminat verwendet werden

» Ein Vollfarbbild wird gedruckt und anschlie3end laminiert (der Bediener muss tberdruckbares Laminat
verwenden)

» Die laminierten Bogen werden wieder in den Drucker eingelegt

» Das Bild auf die Folie Gberdrucken

» Den bedruckten, laminierten Bogen aufbringen.

Harlow House

HINWEIS:Verwenden Sie glatte Medien, um optimale Ergebnisse zu erzielen. Verwenden Sie beim Drucken
.echtes Schwarz® (K), um den Toner fir die Folie aufzutragen. Wenn der Toner in Schwarz unter Verwendung
aller CMYK-Farben aufgetragen wird, figt der Drucker kleine gelbe (Y) Pixel hinzu, die als ,Sicherheitsdruck/
Code* bezeichnet werden. Diese sind fur das menschliche Auge unsichtbar, aber die Folie haftet an diesen
Pixeln. Um dies zu vermeiden, drucken Sie Folien-Druckjobs nicht in CMYK, sondern verwenden Sie stattdessen
Graustufen (K).

Papier/Medien Fir Laminierung und Zum Folieren

Uberlegungen holografische Folie

Oberflachenglatte Glatt, ohne Struktur Glatt, beschichtet bevorzugt

Beschichtung Glanz/Seide bevorzugt Verme'd.e " S'e. UV-beschichtete Produkte,
sofern diese nicht getestet wurden.

Papiergewicht 150 g/m?+ ist ideal 200 g/m?+ bevorzugt fur beste Wirkung

Wenn pords, wahlen Sie tonerreiche
Porositat Geringe Porositat bevorzugt Druckereinstellungen, um dies
auszugleichen.

Geringer Inhalt, besonders wichtig fiir | Kann einen héheren Feuchtigkeitsgehalt

FEMEE] holografische Folie verarbeiten als Lam & Holographic

Thermische Toleranz Sollte bis zu 160 °C aushalten Sollte bis zu 160 °C aushalten

12
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Gerateuberblick

ColorFlare CF400

D o W N -

Futter-/Beladungstabelle

Medien-Sensor
Not-Aus-Schaltflache
Bertihrungsbildschirm/Bedienfeld
Laminat-/Folien-Einzugswalze

Einstellung der Rollreibungskupplung

10
1
12

Aufnahme-/Abnahme-/Abfallrolle (Folierung)
Entkrallungsstange

Luftklingenkuhlung

Zugrollensteuerung

Verstellbares Fach fir Medien

Beweglicher Sténder (optional)

13
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Ubersicht iiber das Bedienfeld und die Funktionen

Der ColorFlare CF400 wird iiber ein resistives Touchscreen-Bedienfeld gesteuert. Uber die Benutzeroberfliche
kénnen Sie den CF400 einrichten und anpassen, indem Sie auf den Bildschirm zeigen, um die gewlinschten
Einstellungen zu andern, und Schaltflachen driicken, um den Auftrag auszufihren.

HINWEIS:Wenn Sie das CF400 mit dem Netzschalter eingeschaltet haben, aber nichts auf dem Display sehen,
wurde wahrscheinlich der Not-Aus-Knopf (EMS) gedriickt. Um die EMS-Funktion zu deaktivieren, driicken
Sie den EMS-Knopf und drehen Sie ihn leicht im Uhrzeigersinn, damit er sich I6st. Dabei leuchtet das Display
wie unten gezeigt auf.

Der Startbildschirm

Wenn das CF400 eingeschaltet wird, wird der Haupt-Startbildschirm
B angezeigt.
TEMP | 110 |24 °C

Ready

Hier kénnen Sie alle Einstellungen vornehmen, die zum Einrichten eines
Auftrags erforderlich sind.

Temperaturregelung

Der Temperaturbereich zeigt zwei Werte an: zuerst die eingestellte
Temperatur und rechts davon die tatsachliche Temperatur. Die Temperatur
wird sowohl fUr die obere als auch fir die untere Heizwalze angezeigt.

Um die Temperatur einstellen zu koénnen, aktivieren Sie das
Einstellungsfenster, indem Sie auf die Schaltflache mit dem Gradwert
driicken, und driicken Sie die Eingabetaste, um die Einstellung zu
ubernehmen.

Um die Heizung zu aktivieren, driicken Sie das Symbol ON/OFF. Das
Rollensymbol wird rot, wenn die Heizung startet.

Der Temperatureinstellbereich betragt bis zu 130 °C fir die obere Heizwalze
und bis zu 80 °C fur die untere Heizwalze.

HINWEIS:Die Papierstarke, der Druck und die Laufgeschwindigkeit
beeinflussen die Temperatur, die fur optimale Ergebnisse mit ColorFlare-
Verbrauchsmaterialien erforderlich ist. Eine gute Ausgangstemperatur betragt
110 °C fur die obere Heizwalze und 70 °C fur die untere Heizwalze. Der
Betrieb sollte erst aufgenommen werden, wenn die Temperatur 90 % des
eingestellten Wertes erreicht hat. Uberpriifen Sie die Qualitat der Ausgabe
und passen Sie die Temperatur nach Bedarf an.

14 Fortsetzung auf der ndchsten Seite
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Ubersicht iiber das Bedienfeld und seine Funktionen, Fortsetzung

Druckregelung

Die Druckstufen werden mit den Aufwarts- und Abwartspfeilen gesteuert.
Die Stufen sind zwischen 1 und 6 einstellbar, wobei 6 die maximal mégliche
Andruckeinstellung ist (von ~120 kg bis ~240 kg in Schritten von ~25 kg).
Es wird empfohlen, einen méglichst hohen Druck zu verwenden, sofern das
Medium dies zulasst.

Um den gewiinschten Druck einzustellen, klicken Sie auf ,Ubernehmen®.

Druckverriegelung

Sobald der Druck ausgeubt wird, werden die Heizwalzen automatisch unter
Druck gesetzt. Dies wird durch das Schloss-Symbol angezeigt.

HINWEIS:Nachdem der Druck angelegt und die Walzen arretiert wurden,
haben Sie 15 Sekunden Zeit, um den Auftrag zu starten. Wenn das
Medium nicht innerhalb dieser Zeit geladen wird, werden die Walzen
automatisch entriegelt und der Druck wird abgelassen, um eine Verformung
der Gummioberflache der Heizwalzen aufgrund des Stillstands zu vermeiden.
In diesem Fall legen Sie den Druck erneut an und starten Sie den Auftrag
erneut.

Geschwindigkeitsregelung

Die Geschwindigkeitsstufen werden mit den Aufwarts- und Abwartspfeilen
gesteuert. Die Stufen geben die Geschwindigkeit an, mit der das Medium
durch das Gerat transportiert wird, und sind von Stufe 1 (Minimum) bis 7
(Maximum) einstellbar.

Level 1 1 m/min

Level 2 1.5 m/min

Level 3 2 m/min

Level 4 3 m/min
Level 5 4 m/min
Level 6 5 m/min
Level 7 6 m/min

Die von Max empfohlene Geschwindigkeitseinstellung fiir das Foilen ist
Stufe 3, was etwa 2 m/min entspricht.

Die Geschwindigkeit kann auch wahrend des Betriebs der Maschine
eingestellt werden.

Fortsetzung auf der nichsten Seite 15
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Ubersicht iiber das Bedienfeld und seine Funktionen, Fortsetzung

Luftersteuerung

Die Lifterfunktion dient dazu, das fixierte Medium nach dem Austritt aus
den Heizwalzen zu kihlen. Sie wird in erster Linie beim Folienauftrag
eingesetzt, um den klebrigen Toner abzukihlen und zu verhindern, dass
sich der Toner vom Medium 16st, wenn die Folientragerfolie vom Medium
getrennt wird.

Der Ventilator verfugt tUber drei Leistungsstufen. Sie kdnnen diese durch
Driicken des Ventilator-Symbols einstellen. Es kann zwischen drei Stufen
gewechselt werden, wobei jede Stufe durch einen Windstreifen angezeigt
wird.

Schaltflache

Sobald alle richtigen Einstellungen Gber den Touchscreen vorgenommen
wurden, wird der Hauptbetrieb Uber die physischen Schaltflachen
gesteuert:

A - Rickwartsmodus. Kehrt die Medienzufihrung um.

B — Stopp. Stoppt die Maschine, ohne Einstellungen zuriickzusetzen oder
zu verlieren.

C - Start. Beginnt mit der Weitergabe an die Medien.

16
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Steuerungen fur Verbrauchsmaterialien

Zentrieren und Einstellen der axialen Position der Folien-/Laminierwalze

:> Klemmen/Giebel dienen zum Halten und Positionieren
v der Folien-/Laminatrolle auf der Walze. Um die
Verbrauchsmaterialrolle einzusetzen, |6sen Sie zunachst
die Federklemme [A], indem Sie den Klemmenhebel [B]
ziehen und die Klemme abnehmen. Nach dem Anbringen
der Folien-/Laminatrolle die Klemme wieder anbringen. Um
die Rolle zu zentrieren, die Inbusschrauben [C] (2 Stiick) an
der anderen Klemme I6sen. So kdnnen Sie beide Klemmen
verschieben und einstellen, bis die Rolle in der richtigen
Position ist. Sobald die richtige Position erreicht ist, die
Inbusschrauben an der festen Klemme festziehen.

Um eine gute Ausgangsposition fur die Walze zu finden,
richten Sie die AuRenflache des Walzengiebels in einer
geraden Linie durch/mit der Flache/dem Giebel der Zug- und
Heizwalzen aus, wie auf diesem Foto gezeigt. Ziehen Sie
die Inbusschrauben [C] (x2) fest.

Der CF400 ist mit einer Reibungskupplungsfunktion an der
Eingangs- und Aufwickelrolle ausgestattet. Verwenden Sie
den Einstellknopf/das Handrad [D] gemaf Abbildung, um
die Spannung der Folie zu regulieren.

Um ein Schrumpfen oder Dehnen beim Durchlaufen der
Heizwalzen zu verhindern, halten Sie die Spannung an
der Eingangswalze so gering wie mdglich, jedoch nicht so
locker, dass sie ,schlaff” ist.

Drehen Sie den Kupplungsknopf im Uhrzeigersinn, um die
Spannung zu erhdhen, und gegen den Uhrzeigersinn, um
sie zu verringern.

HINWEIS:Beim Folieren gilt die Faustregel, dass
die Abwickelrolle starker gespannt sein sollte als die
Aufwickelrolle.

17
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Verbrauchsmaterialien Anpassungssteuerungen, Fortsetzung

Einstellung zur Entkrauselung der Wellungen

Die De-Curl-Bar wird verwendet, um Papierbégen
oder Materialien, die sich wahrend des Laminier-/
Folienbeschichtungsprozesses gewellt oder verformt haben,
zu glatten oder zu ebnen.

Die Entkrimmungsstange am CF400 kann in 5 verschiedene
Positionen eingestellt werden. Die Einstellung erfolgt durch
Losen von zwei Feder-Stiften [E] (einer auf jeder Seite),
Andern der Position der Stange und Arretieren der Stifte
[E] in der neuen Position.

HINWEIS:Wenn es zu einer Wellung der Medien an den
Enden kommt, erhéhen Sie den Wert fiir die Entwellung.
Wenn es zu einer Wellung der Medien an den Enden nach
unten kommt, ist der Wert fiir die Entwellung zu hoch und
sollte verringert werden.

Einstellung der Spannung der Folienaufwickelrolle

18

Das Handrad [F] zur Spannungseinstellung dient zum
Einstellen der Spannung der Folie beim Aufwickeln auf die
Abfallaufwickelrolle. Verwenden Sie den Griff, wenn die
Folienspannung zu locker oder zu straff ist.

Drehen Sie das Handrad zur Spannungseinstellung im
Uhrzeigersinn, um die Spannung zu erhdéhen, oder gegen
en Uhrzeigersinn, um sie zu verringern.
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1.Grundlagen

Ein-/Ausschalten der Hauptstromversorgung

1. Stecken Sie das Netzkabel [A] in die Netzsteckdose des Gerats.
Stellen Sie sicher, dass das CF400-Netzkabel an eine
geerdete Wandsteckdose angeschlossen ist.

2. Stellen Sie sicher, dass der Netzschalter [B] auf ON steht.

HINWEIS:Wenn Sie das CF400 mit dem Netzschalter
eingeschaltet haben, aber nichts auf dem Display sehen,
wurde wahrscheinlich der Not-Aus-Knopf (EMS) gedruckt.
Um die EMS-Funktion zu deaktivieren, driicken Sie die EMS-
Schaltflache und drehen Sie sie leicht im Uhrzeigersinn, damit
sie sich 10st.

19
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Foliegewebe
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Abnehmbare Aufweitungs-/Folienwalze (nur fiir Folien empfohlen)

Einzugsrolle

FUhrungsrolle

Flaring-/Folienwalze (nur fur Folien empfohlen)

Obere Heizwalze

Unterer Heizroller
Entkrallungsstange

Zwischenrollblgel
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Zugrollen (offen fir Folierung; geschlossen flir Laminierung)
Folienaufwickel-/Aufnahme-/Abfallrolle

10

20

Schalten Sie die Hauptstromversorgung ein.

Um die Folienwelle aus den Armhalterungen zu
entfernen, driicken/heben Sie zuerst das ,geschlossene
Ende® [A] an und entfernen/heben Sie dann das andere
,offene Ende“ mit dem Federstift [B].

Fortsetzung auf der ndchsten Seite
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Gewebe aus Folie, Fortsetzung

=) 3. Entfernen Sie den federbelasteten Giebel [C], indem Sie

Fortsetzung auf der nachsten Seite

den runden Knopf/Griff [D] betatigen/ziehen/driicken.

4. Setzen Sie die Folienrolle auf die Welle, bringen Sie die

Feder wieder an und montieren Sie die Welle wieder
an der Maschine, indem Sie Schritt 2 in umgekehrter
Reihenfolge ausfuhren.

5. Drehen Sie das Handrad [F] im Uhrzeigersinn, um die

Spannung auf der Folie zu erhdhen, oder gegen den
Uhrzeigersinn, um sie zu verringern.

HINWEIS:Stellen Sie sicher, dass die
Verbrauchsmaterialrolle in Bezug auf die Drehung richtig
montiert ist. Die Seite der Folie, die mit dem Medium in
Kontakt kommt, muss von der Oberflache der oberen
Heizwalze weg zeigen.

\ 6. Entfernen Sie die Schutzabdeckung, indem Sie den

Verriegelungsgriff [G] dricken, um sie zu entriegeln.

Achtung: Wenn Sie das Gewebe bei noch warmer
Maschine bearbeiten, achten Sie auf achtung: Nicht
mit den Heizwalzen in Beriihrung kommen, da dies
zu Verbrennungen an Fingern/Haut fiihren kann.

7. Wenn die Folienrolle eingelegt ist, ziehen Sie eine
ausreichende Lange von ca. 50 cm Folie heraus. Flhren
Sie die Folie unter der Fihrungsrolle Nr. 2 hindurch und
dann Uber die FUhrungsrollen Nr. 3 und Nr. 4, wie in den
Schemata dargestellit.

8. Verwenden Sie einen Bogen, um die Folie von
oben zu falten/driicken/schieben, um sie unter der
Sensorquerstange hindurchzuziehen und ,rickwarts*
im Fach herauszuziehen. Legen Sie nun den Bogen
flach auf das Fach und auf die Folie.

9. Schieben Sie den Bogen hinein, sodass sich die Folie/
der Film Uber die Vorderkante des Papiers faltet und
zwischen/durch die oberen/unteren Heizwalzen und
weiter gerade durch die Entrollstation, unter einer
strukturellen Querstange und schlief3lich zwischen
die (blauen) Zugwalzen gelangt. Beachten Sie, dass
der Druck der Zugwalzen beim Folieren in der Regel
nicht angewendet/verwendet wird, sondern nur beim
Laminieren.

21
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Gewebe aus Folie, Fortsetzung

10. Befestigen Sie eine leere Rolle [H] an der Aufnahme-/
Aufwickelposition. Ziehen Sie die Folie durch und
befestigen Sie sie mit einem Stick Klebeband an
der Aufnahmerolle. Die Aufnahmerolle verfligt Gber
einen aktiven Antrieb und wickelt nun die Folienabfélle
kontinuierlich auf, wenn die Maschine lauft. Stellen
Sie sicher, dass sich die Zugrolle im offenen Zustand
befindet (auf dem Bildschirm deaktiviert).

11. Setzen Sie die Sicherheitsabdeckung wieder auf und
ricken Sie die Verriegelung ein. Die Maschine ist nun
mit Folie geladen und bereit zum Folieren.

HINWEIS:Sowohl die Eingangswalze als auch die
Aufwickelwalze sind mit einer manuellen Reibungskupplung
ausgestattet. Die allgemeine Grundeinstellung sieht eine
geringe Spannung/Reibung an der Eingangswalze und eine
deutlich héhere Spannung/Reibung an der Aufwickelwalze
vor. Dies gilt nur fur Folien und holografische Filme, da
die Aufwickelwalze nicht zum Laminieren verwendet wird.

22
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Gewebe aus laminierter Folie

(p ¢ )

Einzugsrolle

FUhrungsrolle

Abnehmbare Aufweitungs-/Folienwalze (nur fiir Folien empfohlen)
Flaring-/Folienwalze (nur fur Folien empfohlen)

Obere Heizwalze

Unterer Heizroller

Entkrallungsstange

Zwischenrollblgel
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Zugrollen (offen fir Folierung; geschlossen fir Laminierung)
Folienaufwickel-/Aufnahme-/Abfallrolle

10

Fiir die Einrichtung der Laminierung ist es sehr wichtig,
dass das verwendete Medienformat breiter ist als die
Breite der Laminierfolie. Dadurch wird verhindert, dass
sich Laminierkleberriickstande auf den Heizwalzen
ansammeln (was zu Qualitidtsproblemen und
schlieBlich zu Systemstaus fiihren kann).

1. Schalten Sie die Hauptstromversorgung ein.

2. Um die laminierte Welle aus den Armhalterungen zu
entfernen, driicken/heben Sie zuerst das ,geschlossene
Ende“ [A] an und entfernen/heben Sie dann das andere
,offene Ende“ mit dem Federstift [B].

Fortsetzung auf der nidchsten Seite 23
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Gewebe aus laminierter Folie, Fortsetzung

=> 3.

= — i \ 6.

HINWEIS:Stellen
Verbrauchsmaterialrolle in Bezug auf die Drehung richtig
montiert ist. Die Seite der Folie, die mit dem Medium in
Kontakt kommt, muss von der Oberflache der oberen
Heizwalze weg zeigen.

7.

8.

Entfernen Sie den federbelasteten Giebel [C], indem Sie
den runden Knopf/Griff [D] betatigen/ziehen/driicken.

Setzen Sie die Laminierwalze auf die Welle, bringen
Sie die Feder-Halterung wieder an und montieren Sie
die Welle wieder an der Maschine, indem Sie Schritt 2
in umgekehrter Reihenfolge ausfihren.

Drehen Sie das Handrad [F] im Uhrzeigersinn, um die
Spannung auf der Folie zu erhdhen, oder gegen den
Uhrzeigersinn, um sie zu verringern.

dass die

Sie sicher,

Entfernen Sie die Schutzabdeckung, indem Sie den
Verriegelungsgriff [G] verschieben, um ihn zu entriegeln.

Nehmen Sie die federbelastete, abnehmbare
Aufweitungs-/Folienwalze [H] ab, da es flr das
Laminierergebnis und die Qualitat in der Regel vorteilhaft
ist, diese Walze beim Laminieren NICHT zu verwenden.
AuRerdem vereinfacht das Entfernen der Walze den
Laminiervorgang (sobald die Folie laminiert ist, setzen
Sie die Walze wieder an ihren Platz ein).

Verwenden Sie einen langen (~450 mm) und dicken
Bogen, um die Vorderkante zu biegen.

Fortsetzung auf der ndchsten Seite
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Gewebe aus laminierter Folie, Fortsetzung

9. Flhren Sie den Bogen zwischen den Heizwalzen,
unter der Entrollungsstange, der Fuhrungsrolle, der
Zwischenwalzenstange und zwischen den Zugwalzen
hindurch. Fiihren Sie den Bogen durch das Geréat.

10. Stellen Sie sicher, dass sich die Entrollstange in der
untersten Position befindet. Die Entrollstange kann
eingestellt werden, indem Sie die beiden Feder-Stifte
[1] (einen auf jeder Seite) I6sen, die Position der Stange
andern und die Stifte [I] in der neuen Position arretieren.

Achtung:Vermeiden Sie wahrend des Webvorgangs
direkten Kontakt mit der Heizwalze, um Verbren-
nungen an den Fingern zu vermeiden. Fiir den be-
schriebenen Vorgang wird empfohlen, die Maschine
nach dem Einlegen der Leitung oder des Einfade-
lungsblatts zu erwarmen. In einigen Fallen kann die
Maschine jedoch bereits ausreichend warm sein, um
die Folie auf dem ersten Bogen zu fixieren.

11. Sobald der Bogen eingefiihrt ist, bringen Sie die
Sicherheitsluke wieder an und verriegeln Sie sie, stellen
Sie die Temperatur ein und driicken Sie auf ,ON*. Sobald
die Maschine die eingestellte Temperatur erreicht hat,
entriegeln Sie die Sicherheitsluke und legen Sie sie
vorUbergehend beiseite.

12. Rollen Sie eine ausreichend lange Folie (~40 cm)
aus und legen Sie sie Uber die Heizwalze und auf
den Bogen. Beachten Sie, dass die Innenseite der
Laminierfolie (die Seite, die mit dem Medium/Papier
in Kontakt kommt und verschmilzt) mit einer diinnen
Schicht Thermokleber beschichtet ist, der bei Kontakt
mit der Heizwalze schmilzt.

25
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

Ziehen Sie die Laminierfolie Uber die Heizwalze, um die
Folie leicht zu schmelzen.

Schieben/fadeln Sie den Film mithilfe eines Bogens
festes (oder doppelt/dreifach gefaltetes) Papier unter die
Fdhrungsrolle Nr. 2 (wie auf dem Foto gezeigt), damit
der Film am Medium haften bleibt.

Wenn der Film am Papier haftet, bringen Sie die
Sicherheitsabdeckung wieder an und verriegeln Sie
den Verschluss.

Driicken Sie ON, um die Temperatureinstellung neu
zu starten.

Starten Sie die Maschine, indem Sie die grune
Schaltflache dricken. Fuhren Sie die Bogen weiter zu.

Die Maschine ist nun bereit, um zu laminieren.
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2.Bedienung der Maschine

Arbeiten mit Folie

Ready

TEMBRE 110 [S2d °C

Pressure :_)O o
Speed

o

Fortsetzung auf der ndchsten Seite

HINWEIS:Fiihren Sie zunéchst das Verflechten der Folie
durch (siehe Verflechten-Diagramm in Abschnitt 1).

1. Schalten Sie die Hauptstromversorgung ein.

2. Stellen Sie die Anfangstemperatur fir die obere
Heizwalze auf 115 °C und fir die untere Heizwalze
auf 60 °C ein. Dies ist ein guter Ausgangspunkt fir die
Folienbeschichtung, aber je nach Materialstarke, Textur,
Geschwindigkeit und verwendetem Folienmaterial
mussen Sie die Temperatur moglicherweise anpassen.

HINWEIS:Um optimale Ergebnisse beim Folieren zu
erzielen, warten Sie, bis sich die Heizwickler auf die
eingestellte Temperatur erwarmt haben.

3. Legen Sie einen Bogen auf den Zufuhrtisch und achten
Sie darauf, dass der Bogen und die Folienrolle zentriert
sind.

4. Stellen Sie die Seitenfihrungen mit den Kndpfen [A] ein,
um die Bogen in die Maschine zu fiihren.

27
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Arbeiten mit Folie, Fortsetzung
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5. Wahlen Sie die Druckstufe aus und driicken Sie
entweder ,Ubernehmen“ oder die griine Schaltflache
LStart’, um den ausgewahlten Druck anzuwenden.

6. Schieben Sie den Bogen ganz nach vorne auf den Spalt
der Heizwalzen. Der Papiereinzugssensor erkennt nun,
dass Papier eingelegt ist.

7. Sobald die grine Schaltflache gedrickt wird, beginnt
die Maschine mit dem Einzug. Fihren Sie die Bogen
weiterhin manuell ein, wobei Sie das Ende jedes
einzelnen Blatts Uberlappen, wahrend Sie die Bogen
nach vorne in Richtung der Einzugsrollen einfiihren.

HINWEIS:Der Papierlastsensor stoppt die Maschine
automatisch, wenn kein neuer Bogen erkannt wird. Nach
weiteren 15 Sekunden Stillstand entlastet die Maschine
automatisch den Druck und trennt die Heizwalzen
voneinander, um eine Verformung ihrer gummibeschichteten
Oberflache zu vermeiden.

8. Nachdem Sie die ersten Bogen mit Folie Gberzogen und
Uberpruft haben, nehmen Sie bei Bedarf Anpassungen
vor, z. B. Temperatur, Geschwindigkeit, Druck,
Entkrauseln oder Folienspannung. All dies dient dazu,
dass die Folie ordnungsgemal am Toner haftet, bevor
die Tragerfolie im nachsten Prozessschritt abgezogen
wird.

HINWEIS:Wenn sich eine Wellung am Ende bildet, erhdhen
Sie die Entwellung. Wenn sich eine Wellung am Ende
nach unten bildet, ist die Entwellung zu hoch und sollte
verringert werden.

9. Nachdem Sie Anpassungen vorgenommen und das
gewulnschte Ergebnis erzielt haben, erhdhen Sie die
Geschwindigkeit nach Bedarf.

HINWEIS:Es wird empfohlen, beim Folieren eine
Geschwindigkeit von 2 m/min nicht zu Gberschreiten. Bei
zu hoher Geschwindigkeit haftet die Folie nicht richtig auf
dem Toner und ist deutlich sichtbar.

10. Wenn der Folierungsvorgang abgeschlossen ist, kdnnen
Sie den Prozess auf zwei Arten beenden:

* Dricken Sie die Schaltflache [STOPP], um den
Folienprozess zu stoppen, unabhangig vom
aktuellen Status der Boégen in der Maschine.

» Fihren Sie nach dem letzten Bogen des Auftrags
ein einzelnes (bedrucktes oder unbedrucktes)
Makulaturblatt ein, sodass der letzte Bogen
vollstandig durch das Gerat laufen kann. Das Geréat
stoppt mit dem Makulaturblatt im Inneren.

HINWEIS:Die Maschine stoppt, wenn sich keine Bdgen
auf dem Ausgabetisch befinden, wodurch der Sensor
,Medienmangel* die Zuflihrung stoppt.
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Arbeiten mit Laminat

HINWEIS:Fiihren Sie zun&chst die Verwebung der
laminierten Laminierfolie durch (siehe Verwebungsdiagramm
in Abschnitt 1).

Ready

TEMP 110 24 °C ¥
e 1. Schalten Sie die Hauptstromversorgung ein.

2. Stellen Sie die Anfangstemperatur fir die obere
Heizwalze auf 105 °C und fir die untere Heizwalze
auf 70 °C ein. Dies ist ein guter Ausgangspunkt fur die
Laminierung, aber je nach Materialstarke, Beschaffenheit,
Geschwindigkeit und verwendetem Laminiermaterial
mussen Sie die Temperatur mdglicherweise anpassen.

HINWEIS:Um optimale Laminierergebnisse zu erzielen,
warten Sie, bis sich die Heizwalzen auf die eingestellte
Temperatur erwarmt haben.

Drehen Sie den Knopf [A] an der Seite des CF400, um
Druck auf die Zugwalze auszuiiben. Andernfalls kann
es zu Verformungen der Bégen und zu Papierstaus
kommen.

4. Legen Sie einen leeren Bogen auf den Zuflihrtisch und
achten Sie darauf, dass der Bogen und die Laminatrolle
mittig liegen.

HINWEIS:Leere/Abfallbdgen mit denselben Abmessungen
und Spezifikationen wie das Endprodukt kdnnen zu Beginn
und am Ende des Laminierungsprozesses verwendet
werden, um Abfall zu vermeiden und Probleme aufgrund
falscher Parametereinstellungen vor der Herstellung des
Endprodukts zu verhindern.

5. Stellen Sie die Seitenflihrungen mit den Knopfen [B]
ein, um die Bogen in die Maschine zu fihren.

Fortsetzung auf der nichsten Seite 29
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Arbeiten mit Laminat, Fortsetzung
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6. Schieben Sie den Bogen ganz nach vorne auf den Spalt
der Heizwalzen. Ein Papiereingabe-Sensor erkennt,
dass Papier eingelegt wurde.

7. Dricken Sie die grine Schaltflache fir den Start, und
das Gerat beginnt mit dem Einzug. Fihren Sie die
Bogen weiterhin manuell ein, wobei Sie das Ende jedes
einzelnen Blatts Uberlappen, wahrend Sie die Bogen
nach vorne in Richtung der Einzugsrollen einflihren.

Wenn Sie einen Abstand zwischen den Bbdgen lassen,
besteht die Gefahr, dass Klebstoff aus dem laminierten
Laminat die Andruckwalze unter der Heizwalze
verschmutzt. Alternativ kann der Papierlastsensor die
Maschine stoppen.

HINWEIS:Der Papierlastsensor stoppt die Maschine
automatisch, wenn kein neuer Bogen erkannt wird. Nach
weiteren 15 Sekunden Stillstand entlastet die Maschine
automatisch den Druck und trennt die Heizwalzen
voneinander, um eine Verformung ihrer gummibeschichteten
Oberflache zu vermeiden.

8. Nach dem Laminieren der ersten bedruckten Bdgen
und deren Uberpriifung passen Sie gegebenenfalls die
Entrollungsstange an.

Verhandeln Sie die Feder-Positionsstifte, um die
Entkrimmungsstange anzuheben oder abzusenken.

HINWEIS:Wenn sich eine Wellung am Ende des Mediums
bildet, erhéhen Sie die Entwellung. Wenn sich eine Wellung
am Ende des Mediums nach unten bildet, ist die Entwellung
zu hoch und sollte verringert werden.

9. Nachdem Sie Anpassungen vorgenommen und das
gewunschte Ergebnis erzielt haben, erhdhen Sie die
Geschwindigkeit nach Bedarf.

10. Wenn der Laminiervorgang abgeschlossen ist, kdnnen
Sie den Vorgang auf zwei Arten beenden:

* Dricken Sie die Schaltflache [STOPP], um den
Laminiervorgang zu stoppen, unabhangig vom
aktuellen Status der Boégen in der Maschine.

* Fuhren Sie nach dem letzten Bogen des Auftrags
ein einzelnes Abfallblatt ein, damit der letzte Bogen
vollstdndig durch die Maschine laufen kann. Die
Maschine stoppt mit dem Abfallblatt im Inneren.

HINWEIS:Die Maschine stoppt, wenn sich keine Bégen
auf dem Zufuhr-/Ladetisch befinden.
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3.Fehlerbehebung

Probleme mit Folien/Filmen
Visueller Leitfaden zur Folienqualitat

Glatte Folie mit gutem Ergebnis

‘ Glanzpapier oder Seidenpapier liefern die besten Ergebnisse
beim Folieren. Wenn Sie Schwierigkeiten beim Folieren eines
Mediums haben, verwenden Sie immer ein glattes Material,
um lhr Bild zu Uberprifen. Unbeschichtete Materialien
erfordern héhere Tonerwerte, um gute Ergebnisse zu
erzielen.

Folie auf strukturiertem Leinenmaterial

Strukturierte Papiere liefern keine guten Ergebnisse. Oftmals
ist die Folientbertragung bei diesen Papieren schlecht, da
die Folie nur an den Erhebungen der Papierstruktur haftet.

' Bei zu hoher Hitze kann sich der Toner vom Medium I6sen,
was zu fehlenden Folienbereichen flihrt.
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Folie mit regelmaRigem Muster im Hintergrund (Druckersicherheitsmarke)

Die meisten CMYK-Drucker fugen eine versteckte
Sicherheitsmarkierung im Gelbkanal hinzu, um Falschungen
zu verhindern. Diese Markierung identifiziert den Hersteller
und die Seriennummer des Druckers. Sie ist normalerweise
mit bloRem Auge nicht sichtbar, wird jedoch sichtbar, wenn
sie foliert wird. Wenn Sie ein regelmafiges Muster sehen,
handelt es sich wahrscheinlich um die Sicherheitsmarkierung
Ihres Druckers. Um dies zu vermeiden, schalten Sie den
Drucker in den Monochrom-Modus. In diesem Modus werden
die CMY-Kanale aufgehoben, was die Betriebskosten senkt
und die Sicherheitsmarkierung entfernt.

Folie auf Medien mit nicht kompatibler Beschichtung (unregelmafiges Hintergrundmuster)

o '._Q.,,;

32

¥: Einige Medien konnen einen Hintergrund vom Drucker
xS

anziehen oder von Natur aus eine Beschichtung aufweisen,
die an der Folie haftet, was zu zufalligen Punkten im
Hintergrund fihren kann. Testen Sie mit einem leeren Bogen
eines bekanntermalen guten Mediums, um sicherzustellen,
dass Ihr Medium unter normalen Bedingungen keine
Folie anzieht. Fihren Sie dann einen leeren Bogen des
verdachtigen Mediums durch die Folienmaschine (drucken
Sie nicht darauf). Wenn das von lhnen gewahlte Medium
einen Hintergrund anzieht, ohne durch den Drucker zu
laufen, liegt das Problem wahrscheinlich beim Medium. Wenn
das Medium sauber ist, liegt das Problem mdglicherweise
bei Ihrem Drucker.



T10242_DE_A CF400 Bedienungsanleitung

Probleme mit Folien

Art des Prob- | Ursache des Problems Losung
lems
Das Papier ist zu diinn und Verwenden Sie ein dickeres Papier — 120 g/m? bis 150 g/m>.
knittert beim Erhitzen fir die
Folienbeschichtung.
Die Temperatur ist zu hoch, Senken Sie die Temperatur. Die meisten Toner schmelzen zwischen 105 °C
die Folie verformt sich und 120 °C (230 °F und 248 °F). Einige Folienfarben absorbieren Warme
aufgrund der Hitze. unterschiedlich, sodass die optimale Temperatur je nach Farbe variieren kann. Als
Ausgangspunkt wird fir die meisten Falle eine Temperatur von 115 °C (239 °F)
empfohlen.

Die Folie ist Hinweis: Die Temperatur kann auch durch die Geschwindigkeit oder den Druck

nicht glatt, Ihres Foliengerats beeinflusst werden.

§ondern weist Die Folie wurde nicht gerade | Die haufigste Ursache fir Folienfalten ist eine Fehlausrichtung der Vorratsrolle

g]efn{g?chhinn gewebt und wird nun in gegenuber der Aufwickel-/Abfallfolienrolle. Diese Fehlausrichtung flhrt dazu, dass

einem Winkel zur vorderen sich die Folie wahrend des Betriebs seitlich verschiebt, was zu Faltenbildung fihrt.

Falten oder Folie neu aufgewickelt.

Knicke auf. Um dies zu beheben, lberpriifen Sie die Position der Folienkante an der vorderen
Walze, indem Sie den Abstand zum hinteren Gehduse messen. Messen Sie
anschliefend den Abstand zwischen der hinteren Walze und dem hinteren
Gehause. Stellen Sie die Walzen so ein, dass sie in derselben Position ausgerichtet
sind. Lassen Sie nach der Einstellung 3—4 Bogen durch das Gerat laufen, damit die
Anderungen wirksam werden.

Der Druck ist zu hoch. Beim Folieren poréser Papiere erhéhen Anwender haufig den Druck, weil sie
glauben, dass dies die Haftung der Folie auf dem Toner verbessert. UbermaRiger
Druck kann jedoch das Gerat beschadigen und zu Falten im Medium fihren.

Die Temperatur ist zu niedrig. | Der Toner muss eine ausreichend hohe Temperatur erreichen, damit er zu

Die Folie schmelzen beginnt und klebrig wird. Ist die Temperatur zu niedrig, ist der Toner

bedeckt den nicht klebrig genug, um die Folie von der Tragerfolie abzuziehen. Stellen Sie

Toner nicht sicher, dass das Geréat die eingestellte Temperatur erreicht hat. Einige Folienfarben

vollstandig, absorbieren Warme unterschiedlich, sodass die optimale Temperatur je nach Farbe

da sie Lécher variieren kann. Als Ausgangspunkt wird fur die meisten Félle eine Temperatur von
aufweist 115 °C (239 °F) empfohlen.

(der Toner Hinweis: Die Temperatur kann auch durch die Geschwindigkeit oder den Druck

ist durch die Ihres Foliengeréts beeinflusst werden.

Folie hindurch | pje Tonerdichte ist zu niedrig. | Toner wirkt wie Klebstoff. Bei geringer Tonerabdeckung ist weniger Klebstoff

sichtbar). vorhanden. Erhéhen Sie die Tonerdichte oder tragen Sie Toner zweimal (200 %
Abdeckung) auf den zu folierenden Bereich auf.

Die Geschwindigkeit ist zu Die fur die HeiRwalze angezeigte Temperatur ist die eingestellte Temperatur.
hoch. Diese Temperatur wird in der Regel gemessen, wenn die Maschine mit niedriger
Geschwindigkeit lauft (etwa 25-30 % ihrer normalen Geschwindigkeit).
Wenn Sie die Maschinengeschwindigkeit erhdhen, bleibt die Temperatur der
HeilBwalze unverandert, aber die auf den Toner Ubertragene Temperatur kann zu
niedrig werden.

. . Um die besten Ergebnisse zu erzielen, reduzieren Sie die Geschwindigkeit. Es wird
Eézgc?lllteden empfohlen, beim Foilen eine Geschwindigkeit von 2 m/min nicht zu (iberschreiten.
Toner nicht Die Zugrolle wird nicht Achten Sie beim Folieren darauf, dass sich die Zugrolle in der oberen Position
vollstandig, freigegeben. befindet.
da sie Loécher — - — - - — -
aufweist Papier ist nicht glatt. Wenn das Papier zu stark strukturiert ist, kann sich die Folie nicht an die
(der Toner Papieroberflache anpassen und reif3en. Versuchen Sie, mehr Toner zu verwenden,
ist durch die um die Lucken zu fillen, oder den Druck zu erhéhen. Sie kdnnen auch glatteres
Folie hindurch Papier verwenden.
sichtbar). Das Medium ist zu dick. Die maximale Materialstarke fiir Folie betragt 400 g/m2. Verwenden Sie diinneres

Material.

Heilwalze oder Druckwalze
ist verschmutzt.

Uberpriifen Sie die HeiRwalze auf Klebstoffriickstande und reinigen Sie sie
gegebenenfalls. Uberpriifen Sie auch die untere Druckwalze und reinigen Sie sie
gegebenenfalls.

Unzureichender Druck.

Erhéhen Sie den Druck. Wenn der Druck zu niedrig ist, haftet die Folie nicht am
Toner.
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Art des Prob- | Ursache des Problems Losung
lems

Die Folie ist nicht richtig Beim Folieren sollte der Folientrager so spat wie méglich vom Medium entfernt
Die Folie gewebt und lauft Uber die werden, damit der Toner abkiihlen und sich mit der Folie verbinden kann. Wenn die
bedeckt den Walze zur Entwasserung. Folie zu friih entfernt wird, kann sie sich ablésen, bevor der Toner richtig haftet.
Ig”:t;:ggt Eine haufige Ursache flr vorzeitiges Ablésen der Folie ist eine falsche
da sie Locher Gewebeeinstellung. Stellen Sie sicher, dass die Folie unter der Entrollwalze,
aufweist aber Uber der Entrollstange verlauft. Manchmal kann es vorkommen, dass das
(der Toner Medium Uber beide Teile l1auft, wodurch die Folie abgezogen wird, bevor der Toner
ist durch die abgekuhlt ist.
Folie hindurch | Papierstaub oder In einer sauberen Umgebung mit sauberen Medien verwenden.
sichtbar). Riickstéande auf dem

Medium.
Die Folie Die Folie wurde nicht Lésen Sie das Feststellrad an der Folienwalze und schieben Sie die Folienrolle zur
bedeckt nicht gerade gewebt und hat eine | unbedeckten Seite des Bogens. Fihren Sie 3—4 Bogen durch das Gerat, damit die
den gesamten | Fehlausrichtung gegeniiber Anderungen wirksam werden.
Bogen. den geladenen Bogen.

Probleme beim Laminieren

Nr. Art des Problems Ursache des Problems Losung
1. Laminiertes Material zeigt UbermaRige Spannung auf der | Reduzieren Sie die Spannung mithilfe der
Wellungen. Laminierwalze. Filmspannungsanpassung.
Unzureichende Spannung an Erhohen Sie die Spannung mithilfe der
der Laminierwalze. Filmspannungsregulierung.
2. Der Film Uberlappt den Der Film wurde nicht gerade Losen Sie das Feststellrad an der Laminierwalze und

laminierten Bogen.

aufgespult und hat gegenlber
dem eingelegten Bogen eine
Fehlausrichtung.

justieren Sie die Laminierwalze, indem Sie sie in die
entgegengesetzte Richtung der Uberlappung bewegen,
um die Folie und den Bogen neu auszurichten. Lassen
Sie 3—4 Bogen durch das Gerat laufen, damit die
Anderungen wirksam werden.

Ausrustungsprobleme

Nr. Art des Problems Ursache des Problems Losung
1. Das Gerat lasst sich nicht Der Netzschalter befindet sich Uberpriifen Sie, ob der Netzschalter auf ,ON* steht.
inschalten. in der Position ,OFF*. R .
enschatten n derosttion Wenn der Schutzschalter ausgeldst hat, setzen Sie ihn
Der Leistungsschalter hat zuriick oder wenden Sie sich an lhren Handler.
ausgelost. Ersetzen Sie die im Lieferumfang enthaltene 250-V/5-A-
Die Sicherung ist Sicherung.
herausgezogen oder L . ) .
durchgebrannt. Stellen S_le sicher, dass die Maschine ordnungsgeman
geerdet ist.
Die Maschine ist nicht
ordnungsgemaf geerdet.
2. Die Heizwalze funktioniert Die Not-Aus-Schaltflache ist Um die Not-Aus-Schaltflache zurlickzusetzen, drehen Sie
nicht. aktiviert. sie im Uhrzeigersinn und ziehen Sie sie nach oben in ihre
Al iti tick.
Der Druck der Heizwalze ist usgangsposition zurtic
nicht richtig eingestellt. Stellen Sie den Druck der Heilwalze ein.
Die heifl’e Walzenabdeckung Setzen Sie die Schutzabdeckung wieder auf.
ird entfernt.
wird entiern Den Schutzschalter an der HeiBwalzenabdeckung
Der Schutzschalter an der verriegeln.
HeiRwalzenabdeckung ist nicht
verriegelt.
3. Rucklauf-/Abfallfolienrolle Die Kette ist beschadigt. Erhdhen Sie den Druck auf die Aufwickel-/Abfallfolienrolle
funktioniert nicht. mit dem Handrad zur Spannungseinstellung.
Wenden Sie sich an lhren Handler.
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4. Anmerkungen

Was man tun und was man nicht tun sollte

» Befolgen Sie stets alle Warnhinweise, die auf dem Gerat angebracht oder mitgeliefert sind.
« Seien Sie beim Transport oder Umzug des Geréts stets vorsichtig.

Achtung:

Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose und aus dem Gerét, bevor Sie das Gerét transportieren oder
umstellen.

» Entfernen Sie keine Abdeckungen oder Schutzvorrichtungen, die mit Schrauben befestigt sind.

» Elektrische oder mechanische Verriegelungsvorrichtungen dirfen nicht auller Kraft gesetzt oder
umgangen werden.

» Betreiben Sie das Gerat nicht, wenn Sie ungewdhnliche Gerdusche oder Gerliche bemerken. Trennen
Sie das Netzkabel von der Stromquelle und wenden Sie sich an einen autorisierten Techniker, um das
Problem zu beheben.

Warnung:
Dies ist ein Produkt der Klasse A. In einer Wohngegend kann dieses Produkt Funkstérungen verursachen. In
diesem Fall muss der Benutzer gegebenenfalls geeignete MaRnahmen ergreifen.

HINWEIS:Die Wohngegend ist eine Umgebung, in der innerhalb eines Abstands von 10 m (393,7”) zum
betreffenden Gerat mit der Nutzung von Radio- und TV-Empfangern zu rechnen ist.

» Schalten Sie das Gerat nicht aus, wahrend es in Betrieb ist. Vergewissern Sie sich, dass der
Maschinenzyklus beendet ist.

+ Offnen Sie die Abdeckungen nicht, wahrend die Maschine in Betrieb ist.

* Bewegen Sie die Maschine nicht, wahrend sie in Betrieb ist.

+ Nehmen Sie keine willkirlichen Anderungen an der Maschine vor.

» Setzen oder treten Sie nicht auf die Vorschubverlangerung. Die Tischverlangerung kann brechen oder

die Maschine kann umkippen. Die maximale Belastung fur die Vorschubverlangerung betragt 15 kg (33
Ib).

Wo soll lhre Maschine aufgestellt werden

Gerateumgebung

« Stellen Sie das Gerat immer auf eine feste Oberflache auf, die flir das Gewicht der Maschine ausreichend
stabil ist.

» Halten Sie Magnete und alle Gerate mit starken Magnetfeldern stets von der Maschine fern.
Wenn der Aufstellungsort klimatisiert oder beheizt ist, stellen Sie das Gerat nicht an folgenden Orten auf:

» Plétzlichen Temperaturschwankungen ausgesetzt
» Direkt der kihlen Luft einer Klimaanlage ausgesetzt
» Direkt der Warme eines Heizkorpers ausgesetzt
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Stromanschluss

« Stellen Sie sicher, dass die angeschlossene Steckdose der Nennspannung des Gerats (220-240 V
+/-10 %) entspricht UND dass sie mit einer tragen Sicherung von 10-16 A ausgestattet ist, um die
Leistungsaufnahme des Systems zu bewaltigen. Der Strom (A) erreicht wahrend der anfanglichen
Aufwarmphase, die bei Raumtemperatur 5-7 Minuten dauert, seinen Spitzenwert.

Warnung:
Eine unsachgemélie Erdung des Geréts kann zu einem Stromschlag fiihren.

« SchlieBen Sie das Gerat niemals an eine Stromquelle ohne Erdungsanschluss an. Eine fehlende
Erdung fuhrt zu Schaden an der Elektronik und zu Fehlfunktionen des Gerats.

Wartung lhres Gerats

Flhren Sie niemals Wartungsfunktionen durch, die nicht ausdrticklich in dieser Dokumentation beschrieben sind.

Reinigung der Walzen

Halten Sie die Heizwalzen frei von Klebstoff-, Toner- und Folienriickstanden, um zu verhindern, dass Folie

oder Folien an den Walzen haften bleiben, die Medien verunreinigt werden und Flecken auf laminierten oder
folierten Medien entstehen.

Wischen Sie die Walzen taglich mit hochreinem Alkohol ab. Vermeiden Sie die Verwendung von &tzenden
Flissigkeiten, da diese die Walzen beschadigen kdnnen, und verwenden Sie zur Reinigung immer ein
weiches, trockenes Tuch. Wenn Sie zur Reinigung der Walzen ein Spray verwenden, sprihen Sie es auf ein

Tuch und nicht direkt auf die Maschine. Spriihen Sie nicht direkt auf die heilRe Walze, da dies zu Gbermafiger
Dampfentwicklung fihren kann.

Bevor Sie die Walzen reinigen, schalten Sie das Gerat aus, ziehen Sie das Netzkabel ab und warten Sie, bis
die heiRe Walze abgekihlt ist. Wenn Sie die heilte Walze reinigen, ist dies einfacher, solange sie noch heil
ist, da sich die Rlckstande leichter entfernen lassen.

Warnung:

Beruhren Sie wahrend des Betriebs nicht die Oberflache der heillen Walze mit den Handen, um Verbrennungen
zu vermeiden.
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5. Spezifikationen

Spezifikationen

Anmerkungen

Mindestpapierformat, B x L

100 x 150mm (4 x 6")

Maximales Papierformat, B x L

330 x 1200mm (13 x 47")

Medienstarke

150 bis 350 g/m?

Laminiertes Material-/Folienstarke

17—48 Mikrometer

Laminiergeschwindigkeit

1 -6 m/min

Temperatur, min. — max.

Oberwalze max. 130 °C (266 °F)
Untere Walze max. 80 °C (176 °F)

Empfohlene Temperatur beim
Laminieren: ~105 °C (220 °F) mit unterer
Walze auf mittlerer bis maximaler
Einstellung

Empfohlene Temperatur fiir das Folieren:
~115 °C (240 °F) mit niedriger Walze von
niedrig bis mittel

Hinweis: Die Temperatureinstellungen
hangen immer vom Medientyp, der
Dicke, der Geschwindigkeit und bei
Folien auch von der Druckvorlage/der
Tonerabdeckung ab.

Rollendruck

~120 kg bis ~240 kg in 6 Stufen von jeweils
~25 kg

Elektromechanisch, tiber Touchscreen
einstellbar

Laminierte/FolienkerngroRe

@ 76mm (3")

@ 25 mm (1”) Anschlisse optional
erhaltlich.

Stromversorgung

220-240V~ 50/60Hz 1500W

Abmessungen (B x T x H)

Tischgerat: 630 x 895/1200 x 480 mm (25 x
35/47 x 19")

Optionaler Stander 535 x 540 x 650 mm (21
x 21 x 26”)

Erweiterte Tiefe mit montiertem
Ausgabefach.

Die Gesamthéhe der Maschine auf dem
Stander betragt 1130 mm (45”).

Gewicht (unverpackt)

Maschine: 50 kg (110 Ibs); Stander: 14 kg
(31 Ibs)
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Konformitatserklarung

// Plockmatic Group
EU & UK DECLARATION OF CONFORMITY !

No.2l .., N0007971 (A.2)
Manufacturer B ........ Plockmatic International AB, Telefonvagen 30, S-126 26 Hagersten, Sweden

This Declaration of Conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer “!

Object of the Declaration !
(Including all accessories)

Model/Type [ F176-001

Name [] ColorFlare CF400

Description [®] Foil & Lamination Machine

The object of the declaration is in conformity with the requirements of the following documents [

EU Directive ['% Standard ['1!
UK Statutory Instrument | UK Designated Standard

(LVD) 2014/35/EU EN IEC 62368-1:2020+A11:2020
S.1. 2016/1101 BS EN IEC 62368-1:2020+A11:2020

(EMC) 2014/30/EU EN 55032:2015+A11:2020+A1:2020, EN 55035:2017+A11:2020,

S.1. 2016/1091 EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021, EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
BS EN 55032:2015+A11:2020, BS EN 55035:2017+A11:2020,
BS EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021, BS EN 61000-3-3:2013+A1:2019

(RoHS) 2011/65/EU & EU | IEC 62321-1:2013, IEC 62321-2:2021, IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-3-2:2020
No. 2015/863 IEC 62321-4:2013+AMD1:2017, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-6:2015, IEC 62321-
S.1. 2012/3032 7-1:2015, IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-8:2017

Additional information ['2 international certifications: FCC 47 Part 15 Subpart B, Class A, (ANSI C63.4:2014); ICES-003 Issue 6, Class A

Signed for and on behalf of ['31  Hagersten, 2025-11-05 14:38

E /Bengt Olenfalk
uality Manager
BBLITAPCKI; 1) EC [eknapauus 3a cvotBetcTame; 2) Homep; 3) M| ; 4) H: 33 CbO € U3JazieHa Ha OTroBOPHOCTTa Ha ; 5) Mpeamet Ha 6) Mopen/Tun; 7) HasHauehue; 8)
Onucative; 9) MpeAMETHT Ha AeknapauyaTa, ONMCaH No-Tope, 0TroBaps Ha Chb Ha Cblo3a 3a 10) [iupextvsa; 11) Craxpapt ; 12) [l 13) M 33 1 OT MMETO Ha

CESKY; 1) EU Prohlageni o shodé; 2) Cislo; 3) Vjrobce; 4) Toto prohlaeni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce; 5) Pfedmét prohlaseni; 6) Model/Typ; 7) Oznaceni; 8) Popis; 9) Vy3e popsany predmét prohlaseni je ve shodé s pfislusnymi
harmoniza&nimi pravnimi predpisy Unie; 10) Smérnice; 11) Norma; 12) Dodatecéné informace; 13) Podepséno za a jménem na

DANSK; 1) EU-Overensstemmelseserklzering; 2) Nummer; 3) Producent; 4) Denne ing udstedes pa fabril ansvar; 5) Erkleeringens genstand; 6) Model/Type; 7) 8) i ; 9) for

som beskrevet ovenfor, er i overensstemmelse med den relevante EU-harmoniseringslovgivning; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Yder\lgere information; 13) Underskrevet for og vegne

DEUTSCH; 1) EU-Konformitatserklarung; 2) Nummer; 3) HersteHer 4) D|e allemlge fiir die dieser K arung tragt der Hersteller; 5) Gegenstand der Erklarung; 6) Modell/Typ; 7) Bezeichnung; 8) Beschreibung; 9) Der
oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfilllt die der Union; 10) Direktive; 11) Standard; 12) Weitere Informationen; 13) Zur Unterzeichnung und Namen

EESTI; 1) ELi Vastavusdeklaratsioon; 2) Number; 3) Valmistaja; 4) Kaeso\ev vastavausdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel; 5) Deklareeritav; 6) Mudel/Type; 7) Nimetus; 8) Kirjeldus; 9) Eelkirjeldatud deklareeritav toode on kooskdlas
asjaomaste lidu thtlustamisaktidega; 10) Direktiivi; 11) Standard; 12) Lisainfo; 13) Allkirjastatud ja nimel
SUOMI; 1) EU-Vaatimustenmukaisuusvakuutus; 2) Maara; 3) Va\mls(aja 4) Tama on annettu istaj; i vastuulla; 5) kohde; 6) Malli/Tyyppi; 7) Nimitys; 8) Kuvaus; 9) Edelld kuvattu
vakuutuksen kohde on asiaa koskevan unionin i mukainen; 10) Direktiivi; 11) Standardi; 12) Lisinformaatio; 13) Allekirjoitettu ja puolesta
FRANGCAIS; 1) Déclaration UE de conformité; 2) Nombre; 3) Fabricant; 4) La présente déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant; 5) Objet de la dé ion; 6) éleltype; 7) Dé ion; 8) Description; 9) L'objet de la
déclaration decm ci-dessus est conforme & la Iégislation d’harmonisation de I'Union applicable; 10) Directif; 11) Standard; 12) Information Supplementa\re 13) Signé pour et au nom de
GAEILGE; 1) Dearbhti comhréireachta AE; 2) Uimhir; 3) Manufacturer; 4) Ta an dearbha arna eisidint faoi an ; 5) Cuspoir an dearbhaithe; 6) Cinedl; 7) Ainmniu; 8) Tuairisc; 9) Is € cuspair an dearbhaithe a thugtar i
gcomhréir leis an reachtaiocht chomhchuibhithe abhartha an Aontais; 10) Treoir; 11) Caighdeanach; 12) Eolas breise; 13) Arna shinit le haghaidh agus thar ceann an
EAAHNIKH; 1) Anhwon ouppopewana EE; 2) apiBpdg; 3) KaraokeuaaTrg; 4) H mapotoa diAwan ouppdpuwang exdidetal ue ammokAeIaTIKi eubUvn Tou kataokeuaaTn; 5) Avrikeipevo g diAwang; 6) Movrélo/Tutrog; 7) Ovouaaia; 8) Mepiypagn; 9) O
0TOX0G TNG BRAWANG TTOU TTEPIYPAPETAI TIAPATIAVW EVal CUPPWVOG HE TN GXETIK EVWOTITKI vouoesmu evappoviong; 10) SiguBuvTikog; 11) Mporutio; 12) EmmAéov mAnpogopieg; 13) Yoypagn yia Aoyapiaoud kai £ ovoparog Tou
HRVATSK\ 1) EU Izjava o sukladnosti; 2) Broj; 3) Proizvodac; 4) Za izdavanje EU izjave o g je iskljuivo proi: 5) Predmet 6) Model/Tip; 7) Oznaka; 8) Deskripcija; 9) Predmet navedene izjave u skladu je s

Unije o ju; 10) Direktiva; 11) Standard; 12) Dodatne informacije; 13) Potpisao za iu ime
MAGYAR 1) EU-Megfeleldségi nyilatkozat; 2) Szam; 3) Gyarto; 4) Ezt a megfeleldségi nyilatkozatot a gyarto kizarolagos feleldssége mellett adjak ki; 5) A nyilatkozat targya; 6) Modell/Tipus; 7) Kijeldlés; 8) Leiras; 9) A fent ismertetett nyilatkozat targya
megfelel a vonatkoz6 uniés harmonizécids jogszabélyoknak; 10) Irényelv; 11) Standard; 12) Tovabbi informécié; 13) A\alrva nevében
ISLENSKA; 1) ESB Leyfisyfirlysing; 2) Ficldi; 3) Framleidandi; 4) bessi samraemisyfirlysing er sett alfarid & abyrgd 5) Markmid yfirlysingari 6) Gerd; 7) Tilnefning; 8) Lysing; 9) Markmid yfirlysingarinnar Iyst er hér ad ofan er i samraemi vio
videigandi Union samhaefingu 16ggjafar; 10) Tilskipun; 11) Standard; 12) Vidbotarupplysingar; 13) Undirritad fyrir og fyrir hond
ITALIANO; 1) Dichiarazione di conformita UE; 2) Numero; 3) Produttore; 4) La presente dichiarazione di conformita € rilasciata sotto la responsabilita esclusiva del fabbricante; 5) Oggetto della dichiarazione; 6) Modello/Tipo; 7) Designazione; 8)
Descrizione; 9) L'oggetto della dichiarazione di cui sopra & conforme alla pertinente normativa di armonizzazione dell’Unione; 10) Direttiva; 11) Standard 12) Informazioni agglunnve 13) Firmato e per conto di

LATVIESU; 1) ES Atbilstibas deklaracija; 2) Numurs; 3) Razotajs; 4) S atbilstibas deklaracija ir izdota vienigi uz razotaja atbildibu; 5) D a 6) ; 7) Apzimé 8) Apraksts; 9) lepriek$ apraksttais deklaracijas priekSmets
atbilst attiecigajam Savienibas saskano$anas tiesibu aktam; 10) Direktiva; 11) Standarts; 12) Papildus informacija; 13) Parakstits varda

LIETUVIY; 1) ES Atitikties ija; 2) Skaicius; 3) G: 4) §i atitikties ija isduota tik gamintojo 5) D ijos objektas; 6) isttipas; 7) F inii 8) 3 9) Pirmiau aprasytas deklaracijos objektas atitinka
susijusius derinamuosius Sajungos teisés aktus; 10) Direktyva; 11) Standartiné; 12) Papildoma informacija; 13) Pasiradyta ir vardu

MALTESE; 1) Dikjarazzjoni ta’ konformita tal-UE; 2) Numru; 3) Manifattur; 4) Din id-dikjarazzjoni ta’ konformita tinhareg taht ir- ilta unika tal i + 5) Ghan tad joni; 6) Mudell/Tip; 7) Dezinjazzjoni; 8) Deskrizzjoni; 9) L-ghan tad-

dikjarazzjoni deskritt hawn fug huwa konformi mal-legislazzjoni ta’ armonizzazzjoni rilevanti tal-Unjoni; 10) Direttiva; 11) Standard; 12) informazzjoni addizzjonali; 13) Iffirmat ghal u fisem il

NEDERLANDS; 1) EU-Conformiteitsverklaring; 2) Nummer; 3) Fabrikant; 4) Deze conformltensverk\anng wordt verstrekt onder volledige verantwoordelijkheid van de fabrikant; 5) Voorwerp van de verklaring; 6) Model/Type; 7) Benaming; 8) Beschrijving; 9)

Het hierboven besch voorwerp is in met de g van de Unie; 10) Richtlijn; 11) Standaard; 12) Aanvullende informatie; 13) Ondenekend voor en namens

NORSK; 1) EU-Erkleering; 2) Nummer; 3) Produsent; 4) Denne samsvarserkleeringen er utstedt under ansvar av produsenten; 5) Formalet med 6) Type; 7) 8) ; 9) Formalet med i som er beskrevet ovenfor er i

samsvar med relevante Union harmoniseringslovgivning; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Ytterligere informasjon; 13) Signert for og vegne av

POLSKI; 1) Deklaracja zgodnosci UE; 2) Numer 3) Producent; 4) Niniejsza deklaracja zgodnoscl wydana zostaje na wytaczna odpowiedzialno$¢ producenta; 5) Przedmiot deklaracji; 6) Model/Typ; 7) Oznaczenie; 8) Opis; 9) Wymieniony powyzej przedmiot

niniejszej deklaracji jest zgodny z iami unijnego i ; 10) Dyrektywa; 11) Standard; 12) Dodatkowe informacje; 13) Podpisano imieniu

PORTUGUES; 1) Declaragéo UE de conformldade 2) Namero; 3) Fabricante; 4) A presente declaragao de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante; 5) Objecto da declaracéo; 6) Modelo/Tipo; 7) A denominagéo; 8) Descrigao;
9) O objeto da declaragéo acima descrito esté em conformidade com a legislagéo de harmonizagéo da Unio aplicavel; 10) Directiva; 11) Padréo; 12) Informagoes adicionais; 13) Assinado por e nome

ROMANA; 1) Declaratia UE de conformitate; 2) Numar; 3) Producator; 4) Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe rasp exclusiva a p i; 5) Obiectul tiei; 6) Model/Tip; 7) Desemnare; 8) Descriere; 9) Obiectul declaratiei

descris mai sus este in conformitate cu legislatia relevanté de armonizare a Uniunii; 10) Dlrectlva 11) Standard; 12) Informatii aditionale; 13) Semnat penlru si in numele

SLOVENSKY:; 1) EU Vyhlasenie o zhode; 2) Cislo; 3) V{robca; 4) Toto vyhlasenie o zhode sa vydéava na vyhradn(i zodpovednost virobcu; 5) Predmet vyhlasenia; 6) Model/Typ; 7) Oznagenie; 8) Popis; 9) Uvedeny predmet vyhlasenia je v zhode s

prislugnymi harmonizagnymi pravnymi predpismi Unie; 10) Smemice; 11) Standardné; 12) Dopliiujice informécie; 13) Podpisané za av mene na

SLOVENSCINA; 1) Izjava EU o skladnosti; 2) Stevilo; 3) Proizvajalec; 4) Ta izjava o skladnosti je izdana na lastno odgovornost proizvajalca; 5) Predmet izjave; 6) Model/Type; 7) Oznaka; 8) Opis; 9) Predmet navedene izjave je v skladu z ustrezno

zakonodajo Unije o harmonizaciji; 10) Direktiva; 11) Standardna; 12) Dodatne informacije; 13) Podpisano za in vimenu

ESPARNOL; 1) Declaracion UE de conformidad; 2) Numero; 3) Fabricante; 4) La presente declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante; 5) Objeto de la declaracion; 6) Tipo de modelo; 7) Designacién; 8)

Descripcion; 9) El objeto de la declaracion descrita anteriormente es conforme con la legislacion de armomzaclon pemnente dela Unlon 10) Directiva; 11) Estandar; 12) Informacién Adicional; 13) Firmado por y nombre

SVENSKA; 1) EU-Forsékran om verensstammelse; 2) Nummer; 3) Tillverkare; 4) Denna forsékran om utfardas pa eget ansvar; 5) Féremalet for forsakran; 6) Modell/ Typ; 7) Beteckning; 8) Beskrivning; 9) Féremalet for

forsakran ovan Gverensstammer med den relevanta harmoniserade unionslagstiftningen; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Extra information; 13) Undertecknat for och pa uppdrag av
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