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Introduccién

Este manual contiene instrucciones sobre el funcionamiento y el mantenimiento de esta maquina. Para
aprovechar al maximo las posibilidades de esta maquina, todos los operarios deben leer atentamente y seguir
las instrucciones de este manual. Mantenga este manual a mano, cerca de la maquina.

Lea la informacion de seguridad antes de utilizar esta maquina. Contiene informacion relativa a la SEGURIDAD
DEL USUARIO y a la PREVENCION DE PROBLEMAS EN EL EQUIPO.

Como leer este manual

Convenciones de notacion
Siempre que sea necesario, en este manual se indican los siguientes puntos a tener en cuenta.

Advertencia:
Indica una situacién potencialmente peligrosa que, si no se siguen las instrucciones, podria provocar la muerte
o lesiones graves.

Precaucion:
Indica una situacién potencialmente peligrosa que, si no se siguen las instrucciones, puede provocar lesiones
leves o moderadas, o dafios a la maquina o a la propiedad.

Notas

NOTA:Un mensaje de NOTA proporciona informacion adicional util e importante sobre un procedimiento. Se
recomienda leer las notas.
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Informacion de seguridad
Al utilizar esta maquina, se deben respetar siempre las siguientes medidas de seguridad.

Seguridad durante el funcionamiento

Advertencia:
» Para evitar situaciones peligrosas, como por ejemplo descargas eléctricas o riesgos derivados de la
exposicion a dispositivos en movimiento, giratorios o cortantes, no retire ninguna cubierta, proteccion
o tornillo que no se especifique en este manual.
» Desconecte el aparato de la red eléctrica (tirando de la clavija de corriente, no del cable) si se da
alguna de las siguientes circunstancias:

- Se te caen objetos o se te derrama algo sobre el equipo.

- Sospechas que tu equipo necesita mantenimiento o reparacion.

- Las fundas de tu equipo se han dafado.

- Al utilizar el equipo, nota ruidos u olores inusuales.

- Si el cable de alimentacion o el enchufe se desgastan o sufren algun otro tipo de dafo.
- Antes de la limpieza y el mantenimiento (salvo que se indique lo contrario).

» Conformidad electromagnética:

- Esteesunproductode clase A. En un entorno doméstico, este producto puede provocar interferencias
de radio; en tal caso, es posible que el usuario deba tomar las medidas adecuadas.
- El producto (sistema) conectado a esta maquina sera de clase A.

Seguridad general

Advertencia:

Conecte siempre el equipo a una fuente de alimentacion (enchufe de pared) con una masa adecuada. La
fuente de alimentacion debe estar situada cerca del sistema y ser facilmente accesible. En caso de duda,
haga que un electricista cualificado revise la fuente de alimentacion.

Una conexion a tierra incorrecta del equipo puede provocar descargas eléctricas. Nunca conecte la maquina
a una fuente de alimentacion que carezca de un terminal de conexién a masa. Esta maquina esta destinada
exclusivamente a un fin especifico. Cualquier uso que exceda este fin especifico se considerara fuera de lo
previsto. El fabricante no se hara responsable de los danos derivados de cualquier uso fuera de lo previsto
o de un funcionamiento no autorizado. El usuario es el unico responsable de los riesgos.

No realice cambios ni modificaciones arbitrarias en la maquina. El fabricante no se hace responsable de las
modificaciones que usted realice por su cuenta en la maquina ni de los dafios que de ello se deriven. La
Declaracion de conformidad CE y el marcado CE quedaran invalidados si realiza cambios en la maquina o
en sus componentes individuales.

No anule ni eluda los dispositivos de enclavamiento eléctricos 0 mecanicos.

La maquina solo debe ser utilizada por personas autorizadas y debidamente formadas. Las responsabilidades
relativas al manejo de la maquina deben establecerse y respetarse estrictamente, de modo que no haya
ambigledades en cuanto a las competencias en materia de seguridad.

Los orificios de ventilacion sirven para que circule el aire y asi evitar que la maquina se sobrecaliente.
Asegurate de que los orificios no estén tapados.

No exponga los dedos ni otras partes del cuerpo a las piezas en movimiento.

Coloca siempre el equipo sobre una superficie de apoyo soélida que sea suficientemente resistente para
soportar el peso de la maquina.

» Este equipo no es apto para su uso en lugares donde puedan estar presentes nifios.

» Este equipo esta destinado exclusivamente a operadores debidamente formados y cualificados.

» Los operadores y técnicos deberan conocer la informacion de seguridad que figura en este manual,
asi como cualquier otra informacion de seguridad que se haya facilitado junto con este equipo.

continua en la pagina siguiente
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Seguridad general, continuacion

Precaucion:

La maquina y sus periféricos deben ser instalados y mantenidos por un representante del servicio de
atencion al cliente que haya completado el curso de formacion sobre dichos modelos.

Siga siempre todas las advertencias que figuran en el equipo o que se incluyen con él.

Cuando desconectes la clavija de corriente de la toma de corriente, tira siempre de la clavija (no del
cable).

Desenchufe el cable de alimentacion antes de mover la maquina. Cuando mueva la maquina, tenga
siempre mucho cuidado y asegurese de que el cable de alimentacién no sufra dafios debajo de la
maquina.

En caso de cambio de ubicacion del equipo, ponte siempre en contacto con el servicio técnico.

No mueva la maquina durante el funcionamiento.

No abra las tapas durante el funcionamiento de la maquina.

No desconecte la alimentacion durante el funcionamiento de la maquina. Asegurese de que el ciclo de
la maquina haya finalizado.

Coloca el cable de alimentacién de manera que nadie pueda tropezar con él. No coloques objetos sobre
el cable.

No intente realizar ninguna tarea de mantenimiento que no se describa especificamente en esta
documentacion.

Mantenga siempre alejados de la maquina los imanes y cualquier dispositivo con campos magnéticos
fuertes.

Si el lugar de instalacion dispone de aire acondicionado o calefaccion, no coloque la maquina en un
lugar donde:

- Sujeto a cambios bruscos de temperatura.
- Expuesta directamente al aire frio del aire acondicionado.
- Expuesta directamente al calor de un calefactor.

Si la maquina no se va a utilizar durante un periodo prolongado, se debe desconectar de la red eléctrica
para evitar dafios en caso de sobrecarga.

NOTA:

Las indicaciones como «delante» y «detras», «izquierda» y «derecha» se refieren a la direccion de
avance del papel.

El manual del operador debe estar siempre disponible en el lugar donde se utilice la maquina.

En aras del desarrollo técnico, la empresa se reserva el derecho a modificar las especificaciones sin
previo aviso.

continua en la pagina siguiente
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Medidas de seguridad

Le rogamos que lea atentamente la informacién y las medidas de seguridad antes de poner en marcha el
aparato por primera vez.

No coloque objetos magnéticos cerca del cabezal de corte; de lo contrario, podria no garantizarse una
presion de contacto uniforme.

No desconecte el cable de conexion al ordenador mientras se esta realizando el corte.

Cuando no se utilicen, alivie la presion sobre los rodillos de presion subiendo la palanca de presion.
No abra el aparato ni introduzca las manos en €l mientras esté conectado a la red eléctrica.

No abra nunca la carcasa ni realice modificaciones en el aparato por su cuenta.

Asegurese de no introducir liquidos ni objetos metalicos en la cortadora de etiquetas LC330.
Asegurese de que la toma de corriente que utilice esté conectada a tierra.

Asegurese de que la tension de alimentacion (100-240 V) no varie en mas de un £10 %. De lo contrario,
instale un estabilizador de tension.

Desenchufe la clavija de corriente si no va a utilizarlo durante un periodo prolongado.

Nunca introduzca las manos en la maquina cerca del soporte de la cuchilla mientras se esta realizando
el corte.

Detenga cualquier trabajo de corte que esté en curso antes de reajustar el soporte de la cuchilla
Asegurese siempre de que los nifios no puedan acceder a la cortadora automatica de laminas mientras
esta en funcionamiento y nunca deje la maquina o cualquiera de sus componentes encendidos sin
supervision.

No toque la punta de la cuchilla para evitar lesiones.

Coloca siempre el aparato sobre una superficie estable o utiliza el soporte incluido para evitar que se
caiga.

Desconéctelo de la red eléctrica durante las tormentas eléctricas; podria sufrir dafios o quedar inservible
a causa de las sobretensiones provocadas por los rayos.

No se siente ni pise la bandeja de la apiladora. La apiladora podria romperse o la maquina podria
volcarse. La carga maxima de la bandeja de la apiladora es de 15 kg.

Tenga cuidado cuando la tapa superior esté abierta. Antes de acceder al interior, asegurese siempre de
que la cortadora esté apagada y desconectada de la fuente de alimentacion.

No utilice el botén de parada de emergencia durante el funcionamiento normal de la cortadora.
El botén de parada de emergencia esta disefiado para detener inmediatamente la maquina
Unicamente en situaciones de emergencia, con el fin de garantizar la seguridad de todas las
personas implicadas.

Para restablecer el botdn de parada de emergencia, girelo en el sentido de las agujas del reloj y tire de
él hacia arriba hasta su posicion original. El boton de parada de emergencia solo debe restablecerse
después de haber identificado y resuelto la situacién de emergencia que provocd su activacion.
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Qué puedes hacer con esta maquina

La nueva cortadora digital de etiquetas en hojas «bajo demanda» ColorCut LC330 es una cortadora de
sobremesa compacta y ligera, disefiada para ofrecer un corte automatico de etiquetas en hojas a los usuarios
de la impresién digital, SIN troqueles ni costes de configuracion.

Gracias a la combinacién de una alimentacion fiable de hojas de etiquetas con un sistema de recuperacion
instantanea de trabajos, la LC330 permite cortar etiquetas y calcomanias con un corte superficial, de forma
sencilla pero precisa, a gran velocidad.

Disefiada para usuarios que desean iniciarse en la producciéon de etiquetas en hojas, la LC330 utiliza el
ecosistema estandar de ColorCut y archivos de corte uniformes en toda la gama, lo que ofrece una excelente
opcion de ampliacion a medida que el negocio de los usuarios va creciendo.

Caracteristicas principales:

Corte digitalmente etiquetas de cualquier forma a una velocidad de hasta 800 mm/s

El alimentador de hojas tiene capacidad para 120 hojas

El proceso digital elimina la necesidad de costosos troqueles

Corta mas cerca de los bordes del soporte con el sistema de alimentacién «Doble agarre»

ColorCut Pro: incluye el software Production Studio

La apiladora de papel admite formatos A3+, SRA3, A3, A4 y tamafios personalizados, con una longitud
maxima de corte de 483 mm y una anchura de 330 mm.

* El codigo QR o la biblioteca de trabajos recuperan los archivos de corte asociados, incluso en sesiones
de lotes de trabajos mixtos o en hojas giradas

El registro de marcas de pagina garantiza la precision, gracias al software ColorCut Pro incluido
Ejecuta tareas desde el ordenador o desde una unidad USB

Funcionamiento totalmente autbnomo, incluso con una pila de trabajos de diversa indole

El modo HELD de ColorCut Pro guarda los parametros del trabajo en un archivo de corte personalizado
que se puede transferir por USB a la cortadora, lo que permite un funcionamiento auténomo sin
necesidad de un ordenador y lo hace ideal para trabajos repetitivos que cualquier usuario puede
ejecutar facilmente en cualquier momento

El sistema de alimentacion «Doble agarre» sujeta el material a ambos lados del cabezal de corte, lo que
permite realizar cortes precisos en los bordes con una mayor precisién que la mayoria de las demas
cortadoras

Los codigos QR y los PageMarks se generan mediante el complemento de software ColorCut Pro
incluido, que se integra con los disefios vectoriales creados en Adobe® lllustrator® y CoreDRAW®.
La LC330 cuenta con un exclusivo sistema de alimentacién en «Y» que introduce el material y lo hace
retroceder sobre la mesa de corte, lo que garantiza una alimentacién fluida e ininterrumpida, mientras
que el cabezal de corte digital, ajustable a través del software ColorCut Pro, aplica hasta 500 g de
presion para cortar incluso los soportes de etiquetas mas gruesos

La LC330 cuenta con un panel de mandos LCD monocromo de dos lineas facil de usar, con botones
tactiles para ajustar la velocidad y la fuerza de corte, una bandeja de salida acoplable que ahorra
espacio para un almacenamiento compacto, y opciones de control avanzadas a través de software para
un rendimiento de corte preciso en cualquier oficina o imprenta

La maquina ofrece una ventaja en la produccion al recuperar al instante el archivo de corte asociado a
cada disefio de hoja sobre la marcha, lo que permite un corte fluido e ininterrumpido de pilas de trabajos
variados.
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Para manejar su maquina ColorCut y configurar los trabajos de procesamiento, necesitara un ordenador.
Este manual ofrece una introduccién al paquete de software ColorCut Pro, que se utiliza para crear archivos y
controlar la cortadora. Ademas, describe los requisitos de hardware para su estacion de trabajo.

Requisitos de hardware de la estacion de trabajo

Programas de vectores compatibles

Adobe lllustrator® * CorelDRAW® **
PC Windows CSe6; CC

CC 2018 - CC 2026 2018 - 2026
Mac OS CC 2022 - CC 2026

*No admite copias ilegales de Adobe lllustrator

**Solo versién completa. No es compatible con las ediciones «Home and Student» y «Essentials», ni con copias ilegales de
CorelDRAW.

Procesador Intel multindcleo con compatibilidad con 64 bits

Windows 10 Professional / Windows 11 Professional x64 bit

4 GB de RAM (se recomiendan 8 GB; tal y como se suministra con ColorCut Pro Server Station)
Resolucion minima de pantalla: 1024 x 900

Resolucion de pantalla recomendada: 1280x960 o superior.
(Pantallas con resoluciones como: 1152x900, 1024x900, 1280x960, 1440x900, 1440x960, 1440x1024,
1440 x 1080, 1600 x 900, 1600 x 1080, 1600 x 1280, 1920 x 1080 o superior)

6. Hay 2 puertos USB disponibles (ten en cuenta que el teclado y el ratéon suelen ocupar un puerto cada uno,
asi que tenlo en cuenta)

o s~ 0N~

Versiones compatibles del sistema operativo
PC con Windows 10 o 11 Pro — 64 bits

Mac OS versién 10.11 (El Capitan) - Mac OS version 26 (Tahoe)

10
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Introduccioéon

Introduccion al software ColorCut Pro

Para cortar tus proyectos con la cortadora ColorCut LC330, debes poder disefar tus ilustraciones y, a
continuacion, aplicar las lineas que desees para el corte a medio o el corte superficial. Los proyectos y las
ilustraciones se pueden crear utilizando Adobe lllustrator en Mac o PC, o bien CorelDRAW en PC.

ColorCut Pro es un complemento que te permite enviar los proyectos que hayas disefiado en Adobe lllustrator®
o CoreIDRAW® directamente a tu cortadora ColorCut sin necesidad de convertirlos a otro formato.

Una vez instalado ColorCut Pro™ (incluido ColorCut Pro - Production Studio), dispondra de una nueva opcion
en su programa de software Adobe lllustrator® o CoreDRAW® que le permitira enviar lineas vectoriales
desde su software a su cortadora ColorCut LC330. Durante la instalacion, ColorCut Pro también afiadira una
opcion que le permitird afiadir automaticamente marcas de registro de pagina (denominadas PageMARKSs
en este manual) para trabajos de impresién y corte; estas se escanean automaticamente mediante el sensor
CCD Vision3 de la ColorCut LC330, proporcionando informacién sobre el origen, la escala, la inclinacion y la
rotacion. Ademas, ColorCut Pro afiadira una opcion para que pueda asignar numeros de trabajo o cédigos QR
a sus trabajos de corte, lo que le permitira crear una biblioteca de archivos de trabajos de corte que se puede
utilizar con una version independiente de ColorCut Pro conocida como ColorCut Pro - Production Studio (o
Servidor de trabajos).

Los archivos se pueden cortar directamente desde su aplicacion grafica utilizando el complemento ColorCut
Pro, o mediante la version del software ColorCut Pro - Production Studio, que se puede ejecutar por separado,
ya sea en el mismo ordenador o en otro diferente. ColorCut Pro - Production Studio es una interfaz sencilla que
permite a otros usuarios de su empresa cortar trabajos directamente en cualquier momento sin necesidad de
Adobe lllustrator o CorelDRAVY, y sin tener que volver a abrir el archivo original. El corte directo de archivos
mediante la aplicaciéon ColorCut Pro es la forma recomendada de cortar archivos para usuarios con archivos y
disefos de corte en constante cambio, o cuando se desean cambios frecuentes en las funciones de velocidad
o fuerza (por ejemplo, debido a cambios en el soporte). La LC330 también afiade una nueva forma de cortar
archivos: el modo «Held». El modo «Held» permite a los usuarios guardar todos sus ajustes de corte en
ColorCut Pro Production Studio y guardarlos como un archivo CCH (ColorCut Held) con todas las funciones;
este archivo se puede transferir a una memoria USB vy, al insertarla en la cortadora, el archivo se puede cortar
en cualquier momento sin necesidad de conectar un ordenador.

El modo «Held» solo se recomienda cuando los usuarios repiten el mismo trabajo o plantilla varias veces y
no necesitan realizar un cambio de ajustes como la velocidad o la fuerza, ya que estos vienen integrados en
el archivo. Sin embargo, si se realiza con frecuencia un cambio de disefio, velocidad o fuerza, se recomienda
utilizar el modo «Direct» para enviar los archivos directamente a la cortadora, con el fin de evitar tener que
retirar y volver a insertar constantemente la memoria USB.

El complemento ColorCut Pro no es compatible actualmente con ningun otro programa de edicién de imagenes
vectoriales, salvo los que se enumeran en la seccién «Compatibilidad» mas abajo.

Los archivos se pueden enviar directamente desde aplicaciones graficas de PC mediante el complemento de
ColorCut Pro o utilizando ColorCut Pro - Production Studio (solo para PC). Los usuarios de Mac pueden disefar
sus trabajos, afiadir marcas de registro de corte, asignar nimeros de trabajo, anadir cédigos QR e incorporar
trabajos a la biblioteca de trabajos de ColorCut Pro mediante el cliente de ColorCut Pro para Mac. La estacién
de trabajo Mac no se utiliza para cortar los archivos; los trabajos de Mac se envian a la biblioteca de trabajos
de ColorCut Pro en un PC remoto para su corte directo o para que el software ColorCut Pro Production Studio
cree archivos de corte en modo de espera para su uso posterior.

Compatibilidad

El complemento requiere que Adobe lllustrator® (Mac o PC) o CoreIDRAW® (solo PC) estén instalados en el
ordenador en cuestion. El software ColorCut Pro™ no incluye los programas Adobe lllustrator® ni CoreDRAW®.

ColorCut Pro - Production Studio (la aplicacién principal) solo esta disponible para PC. Se trata de la
aplicacién que se comunica con la cortadora y permite cortar disefios directamente, o bien crear archivos de
corte en modo retenido (archivos *.cch) que pueden transferirse, junto con todos los ajustes de los parametros
de corte, directamente a la cortadora. Se puede iniciar de dos maneras:

continda en la pagina siguiente 11
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Introduccion, continuacion

ColorCut Pro (complemento directo): Se puede acceder al complemento ColorCut Pro y ejecutarlo desde
dentro de lllustrator o CorelDRAW, justo debajo del comando «Imprimir». Al iniciar ColorCut Pro directamente
desde lllustrator o CorelDRAW, funciona exactamente igual que el comando «Imprimir». Cuando se selecciona
la opcion ColorCut Pro en el menu desplegable «Archivo» de la aplicacion grafica, las lineas vectoriales de la
capa seleccionada en ese momento se exportan directamente a la ventana de corte de ColorCut Pro. Una vez
exportado a ColorCut Pro, solo tiene que elegir la accion para cada linea de color de su disefio (por ejemplo,
Cortar o Ignorar) y hacer clic en Iniciar. El corte comenzara inmediatamente. Esta es una forma muy sencilla
de cortar directamente desde su archivo.

Cuando no sea posible acceder a los archivos originales de los disefios, por ejemplo, si otro usuario desea
cortar el trabajo, se recomienda crear los trabajos con un numero de trabajo y/o un cédigo QR. Al anadir un
numero de trabajo, el archivo de corte se afadira automaticamente a la biblioteca de trabajos de ColorCut Pro,
lo que permitira cortar el trabajo utilizando el software ColorCut Pro - Production Studio (detallado mas abajo),
ya sea directamente en el mismo ordenador o en otro diferente, y también permitira cortar el trabajo en modo
de espera y guardarlo en una unidad USB dentro de la propia cortadora.

ColorCut Pro - Production Studio (Servidor de trabajos) se inicia desde el menu Inicio de tu ordenador.
Al igual que la aplicacion principal que se inicia desde lllustrator o CorelDRAW, ColorCut Pro (Servidor de
trabajos) se abrira sin ningun archivo de corte ni trabajo seleccionado. En su lugar, los archivos de corte se
recuperan de la biblioteca de trabajos de ColorCut introduciendo el numero de trabajo o escaneando el cédigo
QR de las hojas de impresion, y a continuacion se corta el archivo. La version Job Server de ColorCut Pro
es independiente, por lo que cortara archivos o trabajos creados y guardados en la biblioteca de trabajos de
ColorCut Pro utilizando la funcién de ColorCut Pro para afiadir marcas de pagina y codigos QR (detallada mas
abajo). Tanto en modo Directo como en modo Job Server, los usuarios pueden elegir la velocidad, la fuerza 'y
otros controles relacionados con el corte, y pueden configurar opciones de productividad como el nimero de
copias a cortar. La versién independiente de ColorCut Pro también se puede utilizar para guardar todos esos
ajustes en un archivo *CCH, un archivo en modo HELD de ColorCut Pro; este archivo se puede guardar en
una unidad USB y cortar en cualquier momento en la cortadora sin necesidad de estar conectado directamente
a ColorCut Pro.

En lllustrator (Mac o PC) o CoreIDRAW (solo PC) encontraras dos funciones adicionales:

ColorCut Pro ADD PageMARKS es una utilidad que afiade automaticamente marcas de registro de corte a tus
disefios (conocidas como PageMARKS). Los archivos de lllustrator o CoreDRAW que contengan PageMARKs
se pueden cortar directamente desde lllustrator o CoreIDRAW utilizando la aplicacion ColorCut Pro.

ColorCut Pro ADD PageMARKs & QR code es una utilidad que permite a los usuarios asignar un nimero
de trabajo y un codigo QR a sus disefios para que puedan cortarse en una fecha posterior. El cédigo QR se
genera automaticamente y se coloca junto al nUmero de trabajo en el disefio. Una vez asignado el codigo QR
al disefio, el archivo de corte se envia (en segundo plano) a la biblioteca de trabajos de ColorCut para su uso
posterior con la aplicacién principal ColorCut Pro (Job Server). Con los numeros de trabajo y los codigos QR,
los archivos se pueden imprimir (o enviar a RIP, como Fiery, e imprimirse mas adelante). Las hojas se pueden
cortar utilizando la versién ColorCut Pro (Job Server), lo cual se puede realizar en un ordenador independiente
y no requiere abrir el archivo original. El disefio que se va a cortar se recupera automaticamente cuando el
usuario introduce el numero de trabajo o la cortadora lee el codigo QR. Esto es ideal para empresas mas
grandes que desean separar el disefo y el acabado (corte) de los trabajos.

12
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ColorCut Pro para usuarios de Mac

Los usuarios de Mac pueden disefar y generar trabajos en estaciones de trabajo Mac utilizando la funcion
«Biblioteca de trabajos» de ColorCut Pro.

NOTA:La aplicacion principal de corte ColorCut Pro (Production Studio) solo esta disponible para PC, por lo
que los usuarios de Mac pueden disefiar sus maquetaciones en el Mac y utilizar un PC para conectarse a
la cortadora y realizar los trabajos de corte. Tenga en cuenta que, aunque los archivos en modo HELD solo
pueden crearse mediante la aplicacién ColorCut Pro (Production Studio) para PC, los usuarios de Mac deben
poder acceder a un PC para cortar directamente sus archivos, (o tener acceso a un entorno Windows en su
Mac para ejecutar el software ColorCut Production Studio y crear los archivos en modo HELD).

Los usuarios de Mac pueden disefar y cortar archivos utilizando tres métodos diferentes:

1. Puedes utilizar la funcion «ColorCut Pro ADD PageMARKSs» de ColorCut Pro para Mac; esta utilidad afiadira
las marcas de registro necesarias para cortar tu archivo. A continuacion, debes guardar tu disefio como un
archivo de lllustrator que se pueda abrir en el ordenador conectado a la cortadora. (Si guardas los archivos
en formato lllustrator, debes tener lllustrator instalado también en el ordenador para poder abrir los archivos
de lllustrator). A continuacion, puede utilizar ColorCut Pro en modo directo y cortar directamente desde la
version para PC de lllustrator.

2. Conecta un ordenador a tu cortadora e instala ColorCut Pro - Production Studio en el ordenador (en la
misma red que el Mac); configura la funcion «Biblioteca de trabajos» de ColorCut Pro para que actie como
servidor de la biblioteca de trabajos de corte para tu Mac.

3. Instala ColorCut Pro en un PC o ejecutando MAC Parallel o un entorno virtual de Windows similar - Production
Studio en el entorno de PC (en la misma red que el Mac), configure la funcion Job Library de ColorCut Pro
para que actue como servidor de biblioteca de trabajos de corte para su Mac y, a continuacion, utilice el
software ColorCut Pro Production Studio para generar archivos de corte en modo retenido que se guardaran
en una memoria USB para cortar cuando no esté conectado a un ordenador, o si la cortadora se encuentra
en una ubicacion completamente diferente.

Utiliza tu Mac para crear tu disefio y, a continuacion, utiliza la funcion de Mac ColorCut Pro «ColorCut Pro ADD
PageMARKSs & QR Code». (En Mac, esta funcién se encuentra en el menu principal de lllustrator, justo debajo del
comando «Imprimir»). Esta funcion permite a los usuarios de Mac disefiar en su Mac y, a continuacion, cuando
se selecciona la funcién «Add PageMARKs & QR Code» en el menu de lllustrator, ColorCut Pro asignara un
numero de trabajo y un cédigo QR a la obra de arte; el archivo de corte se envia automaticamente (en segundo
plano) al servidor de la biblioteca de trabajos de ColorCut Pro en su PC para que pueda cortarse en una fecha
posterior. Esto permite a los disefiadores de Mac trabajar de forma eficiente en su Mac y a los operadores de
produccion de impresion cortar los trabajos disefados en Mac desde el PC remoto conectado a la cortadora
utilizando las funciones del servidor de trabajos y la biblioteca de trabajos.

13
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Guia de componentes

Carro portaherramientas
Portaherramientas

Portacuchillas

Palancas de rodillo «Doble agarre»
Rodillo de alimentacion principal
Rodillo de sujecién secundario
Panel LCD

Teclas fisicas

© 0 N O g b WON -

Bandeja de salida

-
o

Apoyo a los medios de comunicacion

—
N
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Guia de componentes, continuacion

Abrazadera para cables
Toma de interfaz USB
Puerto USB

Interruptor de alimentacién

Toma Ethernet

Toma de corriente

15



T10236_ES_A Cortadora automatica de etiquetas LC330: Manual del operador

Interfaz de usuario ColorCut LC330

SPEED 800
FORCE 500gf

Al encender la cortadora LC330, se muestran los valores de velocidad y fuerza del control de corte, que se
pueden ajustar mediante las teclas fisicas [A].

La pantalla LCD muestra informacion sobre la herramienta, el estado de la maquina (en linea o fuera de
linea) y los ajustes. Cuando la maquina esta en modo fuera de linea, todas las funciones se pueden controlar
mediante los botones fisicos. Estos botones permiten navegar por los menus, realizar selecciones y ajustar

la configuracion.

A continuacion se detallan las funciones de cada boton fisico.

Enter

@& FO

Pone la cortadora en modo «Onliney, lista para cortar trabajos. Al pulsar el botdon
de nuevo, la cortadora pasara a modo «Offline» y no se podran enviar trabajos.
La pantalla predeterminada del modo «Online» muestra la velocidad y la fuerza de la
herramienta. Al pulsar la tecla «Online/Offline» se accede al menu.

La pantalla del modo sin conexidn muestra la posicion de los ejes X e Y (las
coordenadas predeterminadas para ambos ejes son X e Y = 0,0000).

Al pulsar el boton [ENTRAR] se aceptara la configuracion que aparece en la pantalla
LCD al cambiar las opciones del menu.

Aumenta la velocidad de corte cuando se muestra la pantalla principal. (Rango: 0-800
mm/s)

En el modo sin conexion, el carro portaherramientas se desplaza hacia la derecha.

Reduce la velocidad de corte cuando se muestra la pantalla principal. (Rango: 0-800
mm/s)

En el modo sin conexion, el carro portaherramientas se desplaza hacia la izquierda.

Reduce la fuerza de corte cuando se muestra la pantalla principal. (Rango: 0-500 g/f)

En el modo sin conexién, los rodillos del agarre doble delantero se desplazan hacia
delante.

Aumenta la fuerza de corte cuando se muestra la pantalla principal. (Rango: 0-500 g/f)

En el modo sin conexién, los rodillos del agarre doble delantero se desplazan hacia
atras.

continua en la pagina siguiente
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Interfaz de usuario del ColorCut LC330, continuacion

OEE

Al pulsar el botdn [REINICIAR], la maquina se reiniciara. Se puede pulsar cuando sea
necesario configurar un nuevo archivo o si se produce un atasco.

Pulsa aqui y utiliza las flechas para seleccionar el numero de hojas que deseas
imprimir y escanear el cédigo QR.

Al pulsar el botéon [CONJUNTO] en modo sin conexion, se accede al menu de opciones
y ajustes.

En el modo sin conexién, el boton [CONJUNTO] funciona como botén de retroceso
para desplazarse por las opciones del mendu.

Al pulsar el botéon [PRUEBA] se realizara un corte de prueba para comprobar los
ajustes de profundidad y fuerza de la cuchilla.

En el modo sin conexién, el boton [PRUEBA] funciona como botdn de avance para
desplazarse por las opciones del menua.

Pulsa el botdn [Archivo] para navegar y seleccionar archivos cuando haya una memoria
USB conectada.

17
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Interfaz principal de ColorCut Pro

Ventana de vista previa del trabajo

7 4 ./ W5
‘ J I I
\ 7N \ \ A
- N
N
\ \ /
| ) | |
/ /\ /
\ /N 7 '\ /N /

ColorCut Pro: Modo Directo

Al iniciar ColorCut Pro en modo Directo, se mostrara
una vista previa del perfil de corte de la capa
seleccionada en la ventana de vista previa del trabajo.

Place sheets in feeder.

Click [Scan QR Code] button in ColorCutPro to scan the QR code and cut the file.

Modo Servidor de trabajos de ColorCut Pro

Al iniciar ColorCut Pro en modo Servidor de trabajos,
aparecera un grafico informativo en la ventana de
vista previa del trabajo. Este se actualizara con la
vista previa del archivo del trabajo de corte una vez
que haya introducido manualmente el nUmero de
trabajo o haya escaneado el cédigo de barras.

Configuracion

El botén «Configuraciéon» abrira la ventana de configuracién que se muestra a continuacion, en la que podras
ajustar parametros generales como el desplazamiento de la cuchilla, el escaneo del objetivo, las unidades, etc.

18

%) ColorCutPro for llustrator & CorelDraw 5.3.2g 5/22/24 - [m] x
F @ oy
2 ColorCut Settings - ] X LOR ASSIGNMENTS: Default A 4=
Basic Settings Color (C, M, Y, K) Cut Setting
cian Acti A
Knife Offset 0,750 - < [ 0coion) | Assign Action
A - .
(0,100,100,0) [ Assign Act;
Scan Targets No “ v.[, ,100,0) | Assign Action
-~ A Wl onnam | accan Acian
Units Metric ~
ColorCutPro Control
Device Type | LC330 ~ |
Output Port | Use i |
@it B | File Qutput v
Device IP Address: 192.168.0.128 @ %
ColorCutPro Control
Use ColorCut Pro to set speed
Use ColorCut Pro to set force
Software Licensing: Activation/Deactivation
Display Language English ~
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Productividad

El boton [Productividad] abrira la ventana de productividad, necesaria para configurar el tamafio del papel
cargado en el alimentador automatico de hojas y el margen predeterminado de la primera marca de pagina
(estos datos son imprescindibles para el escaneo correcto de las marcas de pagina y del cédigo QR). Las
opciones de productividad también permiten optimizar las funciones que afectan al rendimiento de las cortadoras,
incluida la capacidad de procesar unicas hojas, copias 0 en modo continuo.

3 ColorCutPro for lllustrator & CorelDraw 5.3.2g 5/22/24 - m] *

Productivity - [m]
M. Y, K Cut Setting

Scan QR Code on Every Sheet Sort Method Increasing Y ~ - P
(0,0,0,100) Assign Action

Start each Color/Action at arigin: .
{0,100,100,0) | Assign Action
ANOAINNON | Accinn Artinn
Automatic Production Media Positioning a
Mode Single v

Top Margin mm

EEs
i e 3 XXXX

When Encountering Error: Bypass(infi ~ ’- =
| EE
| Media Options ~ “l

Media Size SRA3 320x450 mm i mm

Left Margin
Media Length 450 mm
Media Width 320 mm

Production Log
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Ajustes de corte

ColorCut Pro muestra una vista previa del archivo que se va a cortar en la ventana «Vista previa del trabajo»
[A]. Si el archivo de corte contiene lineas de diferentes colores, cada color se asigna a uno de los ocho colores
primarios que reconoce ColorCut Pro (véase la seccion «Colores de linea reconocidos por ColorCut Pro»). Las
lineas de corte se muestran en sus respectivos colores, y cada color aparece en la ventana «Asignaciones

de

color».

Junto a cada color aparecera una configuracion de corte o una accion. El software recordara las configuraciones
de corte aplicadas anteriormente a un color desde la ultima vez que se asigné dicho color. (Si un color no se
ha utilizado anteriormente, es posible que la asignacion esté en blanco).

CorelDraw Version 5571 3/3/26

1693 11.81inches 43 30cm 132 segments

- o x

X Productity

CCOLOR ASSIGNMENTS: Default a4—

Color (C.M,Y, K) Cut Setting

W o000

ACTIONS -

ignore
at

Label - 600mm/s

Assign To Color Clear Action.
[EDITING ACTION: Label - 300mmv/s
Use ook ®ct Ol
speed B o] 2
Force ] &

Line Style Solid
Overcut: Off Auto Weld: Off

Mode.

O HighQuality O Standard @ Fast

20

COLOR ASSIGNMENTS: NEW A4
Color (C, M, Y, K} Cut Setting
« [ (1000,1000) | cut 2
% [l 010000
£ (100000 | score
3 . [0,0,0,100) Assign Action ™

Eapsed T 05
// PLOCKMATIC

Si hay mas colores de los que aparecen en la lista, utiliza la
barra de desplazamiento [B] para ver los colores adicionales.

El orden en el que se realizan las acciones es el orden en el
que aparecen los colores en la lista «Configuracion de corte».

Se recomienda realizar las operaciones de ranurado antes de
cortar el sustrato. Si es necesario, se puede cambiar el orden
utilizando los simbolos de flecha situados junto a cada color. La
flecha hacia arriba desplazara un color hacia arriba en la lista.

NOTA:Recuerda que los colores que aparecen al principio
de la lista se procesaran primero.
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Acciones

Puedes crear acciones para cada proceso o tarea que desees que realice la cortadora en el panel «Acciones»

(Al

COLOR ASSIGNMENTS: Default

Color (C, M, Y, K)

< [P o000

< [l 01001000

S 1001000)

£ 100000

Cut Setting

lgnore

cut

ACTIONS

lgnore

cut

{
OB

Assign To Color Clear Action

Una accion es un perfil que consta de los siguientes
ajustes guardados que se estan utilizando:

» Herramienta de recorte (Recortar o Ignorar)
* Velocidad de la herramienta

» Fuerza/presion ejercida por la herramienta
» Tipo de linea (continua o discontinua)

A medida que te vayas acostumbrando a tu LC330y a los
distintos materiales que cortes, podras empezar a guardar
estos perfiles con diferentes fuerzas o velocidades de
corte, segun el tipo de material.

La ventana «Acciones» [A] muestra una lista de todos los ajustes y perfiles predefinidos que haya creado y
que puede utilizar. Puede hacer clic en el simbolo [+/-] [B] para anadir una nueva accion. Si desea cambiar el
nombre de la accidn, haga clic en el simbolo del lapiz [C], introduzca el nuevo nombre y, a continuacion, haga

clic en [Aceptar].

Material Type

Enter material type name: | 200 gsm label

OK

Al hacer clic en el simbolo [+], se te pedira que introduzcas
el nombre que deseas darle a tu accion.

Haga clic en [Aceptar] y siga las instrucciones que se
indican en las secciones siguientes.

Asignar una accién a un color (o eliminarla)

COLOR ASSIGNMENTS: Default A -
Color (T, M, Y, K} Cut Setting
< [P ccoi00) | ignore ~

cut

£ [l ©100.1000)
S (001000
.

=4 (100,0,0,0)

ACTIONS £+=

lgnore

cut

==

Assign To Color Clear Action

o,

Para asignar una accién a una linea de color, selecciona
el color de linea al que deseas asignar la accion en el
panel de configuracion de corte; en este ejemplo, haremos
clic en el color cian/azul claro [A]. (Haz clic en «Asignar
acciony, junto al color).

A continuacion, selecciona la accion que desees aplicar
(en este caso, hemos seleccionado una nueva accién que
hemos creado llamada «Corte perforado» [B]).

Por ultimo, haz clic en el botén [Asignar a un color].
El nombre de la accién seleccionada aparecera junto al
campo «Color de linea».

Para cambiar una accién, sigue los mismos pasos: haz
clic en la parte derecha de la configuracion de colores
(sobre el nombre de la accién asignada actualmente).
A continuacién, selecciona la nueva accién que desees
aplicar y haz clic en [Asignar a color].

Para eliminar una accién de una configuracion de corte,
haz clic en la parte derecha de la configuracién de colores
(sobre el nombre de la accién asignada actualmente). A
continuacion, haz clic en [Eliminar accion].
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La ventana de acciones de edicion

La ventana «Edicién de acciones» muestra los parametros utilizados para la accion seleccionada. Puedes
comprobar, revisar y editar la configuracion para adaptarla a la accion; cualquier cambio se aplicara a la accién
inmediatamente en el siguiente corte.

o [REDTNGIAGTIN N Cada accion incluye los siguientes ajustes:
se Tool: Cut Ignore
:,e:d | ° i ° g & * Herramienta utilizada [A]
e Force ] = » Velocidad de la herramienta durante el corte [B]
Uiz Sy Solid - » Fuerza/presion aplicada durante el corte [C]
e Ouercut: Off Auto Weld: Off + Estilo de linea (continua o discontinua/perforada) [D]
e | + Sobrecorte [E]
» Soldadura automatica [F]

+
|

ACTIONS a Al crear una nueva accion, primero introduce un nombre (consulta la

Ignore seccion «Acciones»).

©

Para editar una accién, seleccionala de la lista de la ventana de acciones.
Cuando una accion esta resaltada (en este caso, como puedes ver,
Egialeolon Eleaiton hemos resaltado la accién «cortar» [G]), el nombre de la accion

H UDTNTAC”OM o e seleccionada, «cortar», aparece en la parte superior de la seccion
se Tool: u gnare . e .
e " a «Edicion de acciones» [H].
Force | 150 | % | Todos los parametros que se muestran en la seccion siguiente se
Line Style i v combinan para crear el perfil de la accién «cortar».
Overcut: Off Auto Weld: Off

Si es necesario, puede modificar estos valores para adaptar el perfil
a sus necesidades.

Seleccion de la herramienta (Cortar/lgnorar)

Se muestra la herramienta de uso [A] que se va a emplear (en este caso, esta seleccionado el botén de opcion
para cortar). Puede elegir la herramienta de corte (la herramienta situada mas cerca de la viga del carro en el
carro portaherramientas). O bien, puede optar por ignorar la linea de corte.

La funcion «Ignorar» resulta util si te das cuenta de que tu archivo de corte incluye algunas lineas que no
tenias intencién de cortar. (Si seleccionas «Ignorar», también se ignoraran todas las demas opciones, como
la velocidad o la fuerza).

EDITING ACTION: cut Seleccion del estilo de linea del corte
Use Tool: @ Cut O Ignore
Speed ] 4 || El parametro «Estilo de linea» [D] controla el tipo de linea que se
Force I 10 | & || cortara. Por defecto, se trata de una linea continua. Sin embargo,
@== Line Style Solid ~ puede cambiar el estilo de linea a una linea discontinua para realizar
Overcut: OFF Auto Weld: OFf un corte perforado.

Al cambiar el estilo de linea, se actualizara la vista previa en la
ventana de vista previa del trabajo (si la accion esta asignada a uno
de los colores de linea de la vista previa del trabajo), de modo que
podras ver como la linea pasa a ser una linea discontinua.
Puedes ajustar la distancia entre la cuchilla hacia abajo (corte) y la cuchilla hacia arriba (separacion), por lo
que esta funcién también se puede utilizar para crear etiquetas que mantengan los elementos en la hoja.

Linea discontinua (ajustable) - crea cortes basandose en la longitud de corte como prioridad y en un margen.
Cuando se especifica el margen, el software intenta mantener la misma longitud de corte, al tiempo que se
asegura de que los cortes se alineen con el objeto. Para ello, ajusta el margen de manera que el nimero de
tramos de linea en una linea del objeto se mantenga constante durante el corte.

Linea discontinua (Exacta) - mantiene la longitud de corte y el espacio entre cortes tal y como se ha
especificado. Esto puede hacer que algunas lineas largas parezcan tener longitudes irregulares. Por ejemplo,
si la longitud de corte se establece en 50 mm y el espacio entre cortes en 0,5 mm, una linea de 230 mm puede
tener cuatro cortes de 50 mm y un corte de 30 mm, pero el espacio entre los cortes sera de 0,5 mm.
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Velocidad de corte

El parametro «Velocidad [D]» controla la velocidad del carro durante el corte de tu disefio o proyecto. El rango
disponible es de 7 mm/s - 800 mm/s.

EDITING ACTION: cut Al cortar proyectos con lineas predominantemente rectas
N @Cut O Ignore y curvas amplias, se pueden utiliza_lr velocidades elevadas,
Speed i A por eje~mplo, d(_a 650 - 800 mm_/s. Sin embgrgo, pare’1 forn_1as
N pequefas y delicadas se recomiendan velocidades mas bajas.
Force I 150 | &
Line Style Solid ~
Overcut: Off Auto Weld: Off

Es posible crear varias acciones con diferentes velocidades. A continuacion, puedes aplicar las distintas
acciones a diversos elementos del disefo de corte (el disefio debera crearse utilizando diferentes colores
de linea para que puedas identificar cada elemento). Esto hace que ColorCut Pro sea muy versatil, ya que
te permite asignar varios perfiles de velocidad diferentes dentro de un mismo archivo de corte utilizando los
distintos colores de linea.
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La fuerza del corte

El parametro Fuerza [E] controla la fuerza que aplica la herramienta. El rango disponible es de 0 - 500 g.

EDITING ACTION: cut

Use Tool:
Speed

Force

Line Style

Overcut: Off

@ Cut O Ignore

f— 0] %
F.Y
i \K

Solid v

Auto Weld: Off

* Una fuerza de corte de entre 250 - 350 g deberia ser
suficiente.

Los mejores resultados de corte se obtienen aplicando

presion para facilitar el corte, y no aumentando la longitud
de la cuchilla. Para obtener los mejores resultados, se

\G>debe utilizar la menor longitud de cuchilla posible.

NOTA:Si se corta con demasiada presion, se reducira la vida Util de la cuchilla y se producira un desgaste
excesivo de la banda de corte.

Por favor, asegurese de respetar las directrices anteriores relativas a la fuerza de corte.

Sobrecorte

Sobrecorte extiende la linea de corte al final de una linea de objeto (o curva) en el punto donde normalmente
se levantaria la cuchilla.

De esta forma, se garantiza que el disefio quede completamente recortado. Sin la funcion Sobrecorte, debido
a las diversas tolerancias, es posible que la linea de corte no quede completamente cerrada, lo que provocaria
la aparicién de rebabas no deseadas en los elementos troquelados o dificultades a la hora de despegar el
material de las etiquetas.

3 Colorcuproforlustator & CorelDraw 5325 522726

w Settings @Mmm‘y

CCOLOR ASSIGNMENTS: Default A4—
Color (C,M, Y, K) Cut
< I 000100 |
4 M 01001000
4 [l 0001000
4 o100

AcTIoNs St

lgnore

Assign To Color Glear Action
EDITING ACTION: cut
Use Too: @cut O lgrore

Mode

24

O HighQuality @ Standard O Fast
P p—— =T B
XeSale: VA VeSale VA S A
Copies Gt 0 o s 0
H
OverCut Distance X

Enter OverCut Distance in current units I:I

oK

La configuracién predeterminada de
Sobrecorte es «Desactivado» [A].

Para activar Sobrecorte, haz clic en
el boton azul situado a la derecha de
la seccién Sobrecorte y aparecera
un cuadro de dialogo en el que se te
preguntara qué valor deseas establecer
para Sobrecorte.

Establece el valor de Sobrecorte
aproximadamente al ancho de la cuchilla
(para etiquetas) o a aproximadamente 1
mm para proyectos con cartulina.

continua en la pagina siguiente
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Sobrecorte, continuacion

1 ColorCutbo for lustator & CorelDraw 5329 /2224

Place sheets i feeder.

Click [Scan QR Code] button in ColorCutPro to scan the QR code and cut the file.

Color (€, MY, K)

< [l 000100
< Il 01001000
4 [l (1000,1000)
$ 001000
ACTIONS S+

Ignore

Assign To Color Clear Action
EDITING ACTION: cut

Use Tool: @ct O lgnore

a
Speed $— [o] %
o e [150 | &
Line Style Solid v

Scanning:  Off

X-Scale: N/A V-Scale: N/A
Copies Cut: 0 Job:

Status:

Scanning: N/A
Skew:  N/A
Erors: 0

Elapsed Time: 0 Secs

Mode

O HighQuality @ Standard O Fast

Scan QR Code

// PLOCKMATIC

Si la opcién Sobrecorte esta activada, la cuchilla sobrecortara el extremo del objeto antes de levantarse [B].

NOTA:Si al cortar formas completas 1 mm no es suficiente, puede que sea necesario aumentar el valor a 2

03 mm.

Soldadura automatica

EDITING ACTION: cut

Use Tool: @ Cut O Ignore

Speed I

Force I 150

Line Style Solid b
Overcut: Off Auto Weld: Off

b 4

La funcién Soldadura automatica [A] es una herramienta
indispensable para corregir errores en los disefios en los que
las lineas estan separadas.

Esta funcion resulta especialmente Gtil para evitar que el cabezal
de corte se eleve durante la transicion del final de una linea al
inicio de otra, combinando asi estos segmentos en un uUnico
corte continuo. Al unir estas lineas sin interrupciones, la funcion
«Auto Weld» no solo ahorra tiempo, sino que también garantiza
un proceso de corte mas fluido y preciso.
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Iniciar/Escanear cédigo QR

El control [Iniciar] o [Escanear cédigo QR] es un botén dinamico que cambia en funcién del modo en el que
estés trabajando.

Si ha abierto el archivo de corte directamente desde su
aplicacion gréfica, o si ha introducido manualmente un
ID de trabajo (véase la seccion «Introducir un nimero
de trabajo para recuperar directamente el archivo de
trabajo de corte») para cargar manualmente un trabajo
que se va a cortar, el area de vista previa del trabajo
mostrara el trabajo que se enviara a la cortadora,
y el botén mostrara «lniciar» [A], lo que le permitira
comenzar el corte.

3 Colorcutprofor lusrtor & CorelDraw 5329 5122124

Pice sheet infeer.

e 1oL e
/rmacxume Esto también se conoce como «modo de corte
directo».
e Gl Por otra parte, si has abierto ColorCut Pro Stand

Alone (modo Servidor de trabajos), no aparecera
ninguna vista previa del trabajo en el area de vista
previa.

‘COLOR ASSIGNMENTS: Defauit

Cor(c. M Y.k

Cutsetting

2 Womoion
2 M oonon0
5 oo

scnons

En el modo Servidor de trabajos, el boton
mostrara «Escanear codigo QR» [B]; al hacer
clic en él, se cargara una hoja y se escaneara el
codigo QR para recuperar el trabajo y cargarlo
/.en el area de vista previa de corte, tras lo cual

e o Color Gearction
‘EommG AcTion: aur

Use Took @cut O lgnore
Speed —_— )%
Foee ¥ B
ey saia 5

Ouercut O Auto Weid: Of

se iniciara el corte tal y como se ha definido en

V-Scale: /A
sobs

la configuracion de Productividad.

OtghQuaity @ Standard

Scan QR Code.

/// PLOCKMATIC

Cambiar de modo

Overcut: Off

Auto Weld: Off

Mode

O High Quality

@ Standard

Scan QR Code

O Fast

\

// PLOCKMATIC
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El icono del codigo QR [A] te permite cambiar el modo de la instancia
actual de ColorCut Pro.

Al hacer clic en el icono, cuando no se muestra ningun trabajo en
la ventana de vista previa (cuando ColorCut esta en modo Servidor
de trabajos), se puede introducir manualmente un cédigo QR para
precargar el trabajo.

Esto le permite comprobar las asignaciones de lineas y acciones antes
de las producciones a gran escala. Consulte la seccion «Recuperacion
de trabajos de la biblioteca de trabajos (modo servidor de trabajos)».

Al hacer clic en el icono, cuando hay un trabajo cargado en la ventana
de vista previa (la cortadora estd en modo de corte directo), se pasa al
modo Servidor de trabajos (listo para escanear un cédigo QR).
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1.Basicos

Encender y apagar la alimentacion principal

1. Asegurate de que el cable de alimentacion del LC330 esté
enchufado a la toma de corriente.

2. Coloca el interruptor principal en la posicion «ON» [A].

Lanzamiento de ColorCut Pro

Hay dos formas diferentes de iniciar ColorCut Pro Production Studio. ColorCut Pro - Production Studio es
la version completa de ColorCut Pro y se utiliza para cortar tus archivos. Se puede utilizar de dos maneras
diferentes; puedes seleccionar el método mas adecuado para tu entorno de trabajo.

1. ColorCut Pro (complemento directo) se inicia directamente desde tu aplicaciéon de disefo grafico. Al
iniciar ColorCut Pro directamente desde tu aplicacion de disefio grafico, el archivo de disefio que tengas
abierto en ese momento (concretamente, la capa seleccionada) se transferira directamente a ColorCut
Pro para su corte. Esto le permite cortar el archivo en el que esta trabajando (o abrir un archivo guardado
anteriormente). Esta forma de trabajar es ideal para probar un disefio o cuando el corte lo realiza la misma
persona que crea el disefio.

NOTA:AI trabajar en el modo ColorCut Pro (Directo), dado que ColorCut Pro se inicia directamente desde la

aplicacion grafica, es necesario tener instalado Adobe lllustrator o CorelDRAW en el ordenador que realizara

el corte. Ademas, el operador debera localizar el archivo que se va a cortar y poder utilizar la aplicacion grafica
para iniciar ColorCut Pro. Por este motivo, solemos recomendar el uso del modo auténomo de ColorCut Pro:

Production Studio, también conocido como modo ColorCut Pro Servidor de trabajos.

2. ColorCut Pro (modo Servidor de trabajos) no requiere tener instalada ninguna aplicacion grafica en el
ordenador. Tampoco es necesario localizar el archivo grafico original. Ademas, su interfaz simplificada
esta disefiada para que pueda utilizarla cualquier operador (normalmente un encargado del acabado de
impresion sin conocimientos especificos de informatica ni de aplicaciones graficas), ya que cuenta con un
botén [Iniciar/Escanear cédigo QR] para poner en marcha el proceso.

Cuando utilices ColorCut Pro en modo Servidor de trabajos, tus archivos ya deben estar creados y deben incluir

marcas de pagina y un numero de trabajo o cédigo QR afiadidos durante la fase de disefio. Cuando el disefiador

utiliza la funcion «Afadir niumero de trabajo y cddigo QR», las lineas de corte se guardan automaticamente
para todos los usuarios en la carpeta de la biblioteca de trabajos.

Al utilizar ColorCut Pro - Production Studio (modo Servidor de trabajos), ColorCut Pro se inicia de forma

independiente en el ordenador desde el menu Inicio de Windows. El operador recupera el archivo de corte

correspondiente introduciendo el nimero de trabajo, o bien este se recupera automaticamente cuando la

LC330 escanea el codigo QR.

El uso de ColorCut Pro - Production Studio en modo Servidor de trabajos agiliza el proceso de corte y recupera

los archivos de corte por ti, lo que facilita enormemente esta tarea. Es la forma de trabajar recomendada para

disefiadores con mucho trabajo, ya que les permite encontrar los archivos rapidamente, especialmente en
empresas en las que el operador de la cortadora no es el mismo que el disefador grafico, o en las que se
utiliza un ordenador diferente para el corte, como en entornos MAC.

NOTA:Cuando trabajes en el modo ColorCut Pro - Production Studio (Servidor de trabajos), dado que ColorCut

Pro recuperara los archivos de corte de la biblioteca de trabajos por ti, es importante que tus archivos se

hayan creado con un nimero de trabajo y un cédigo QR utilizando la funcién «Afadir PageMARKS y cédigo

QR» de ColorCut Pro durante el proceso de disefio en tu aplicacién grafica.

En las siguientes secciones de este manual se explica como iniciar ColorCut Pro - Production Studio para

cortar tus archivos utilizando cualquiera de los dos métodos.
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Modo directo

Seleccionar la capa de linea de corte

Es importante tener en cuenta que, al iniciar ColorCut Pro - Production Studio, el software analizara la «capa»
seleccionada en ese momento en tu aplicacion grafica y aislara todas las lineas y curvas vectoriales de la pagina.

Es posible que aparezca un mensaje de error si hay elementos graficos o imagenes en la capa seleccionada
al iniciar ColorCut Pro. Por lo tanto, dibujar el perfil de corte y el disefio grafico en capas separadas puede
simplificar el proceso.

En este ejemplo, la capa grafica esta activa; este dibujo esta listo para imprimir.

; | . \ NOTA:Si se inicia ColorCut Pro
\ | )\ A ) con esta capa seleccionada, se
N 7 N\ 7 N\ ZEN % producira un error, ya que Color-

Cut Pro no sabe como gestionar
los graficos para enviarlos a la

cortadora.

Selecciona la capa para el corte

Asegurate de que solo las lineas vectoriales que deseas enviar a tu cortadora ColorCut se encuentren en la
capa seleccionada antes de iniciar ColorCut Pro. En el ejemplo siguiente, la capa esta lista para que inicies
ColorCut Pro.

e s
& 9] (1 [t - off
1 = uides all
...... » %  FrontCut Crrease Lines @60
> @ Atwork English = ]
» @ ColorCutPro Auto Placement Only
N /7 S e ]
I F
AN /
S~ S
‘ [ N/ \‘
/ N\
Adobe lllustrator CorelDRAW

NOTA:Aunque la mayoria de las capturas de pantalla que aparecen en el manual son de Adobe lllustrator,
CorelDRAW (como se muestra arriba a la derecha) utiliza capas de objetos que permiten separar las lineas
de corte y el disefio en capas diferentes

28 continda en la pdgina siguiente
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Modo directo, continuacidon

Iniciar ColorCut Pro (modo directo)

Una vez seleccionada la capa que desees enviar a la cortadora ColorCut LC330, selecciona «ColorCut Pro»
en el menu «Archivox. A continuacién se muestran ejemplos de Adobe lllustrator y CoreIDRAW con la linea de
corte seleccionada y, a continuacion, «ColorCut Pro» seleccionado en el menu desplegable [Archivo].

B - ox

°
5
&
]
@
i
&
a
&
&
£

o gl B B2 e

©, tjecDaas &/ |ene Il comovors oser
forCutPro for lustrator & CorelDraw Version 557.1 3/3/26 - a
Previewsize 1693 1181inches 43 30cm 132 segments
u’ Settings wwm-.mmy
O
COLOR ASSIGNMENTS: Defait a4
Color(CM Y, CutSeting
W 05000)
AcTIONS St
ignore
e
Label - 600mm/s ‘
Assgn To Calor Clear Action
EDITING ACTION: Labe - 300mm/s
Use oo @ct  Olgnore
Spesd ¥ [0 ]S
Force ] &
Line Style Solid v
U d U b ommw :
e
O HighQuality O Standard @ Fast.
O
V-Scale: Wait Elopsed Time: 0Secs
Stew A // PLOCKMATIC

Errors: 0

Aparecera brevemente la pantalla de inicio de ColorCut Pro y, a continuacién, se mostrara la aplicacion principal
de ColorCut Pro. En la ventana veras una vista previa del perfil de corte de la capa seleccionada actualmente.

La aplicacion ColorCut Pro - Production Studio gestiona todas las funciones relacionadas con la automatizacion
del proceso de corte digital. Al iniciar ColorCut Pro en modo directo, la aplicacion transfiere directamente desde
Adobe lllustrator o CoreIDRAW la capa seleccionada en ese momento, que contiene las lineas de corte de
contorno, a ColorCut Pro.

Hay secciones especificas del panel del software destinadas a gestionar el funcionamiento de las distintas
herramientas de tu ColorCut, y se pueden personalizar segun la accion.

A continuacion se ofrece una descripcion general de las opciones disponibles para configurar los parametros
de corte adecuados:

Antes de realizar el primer corte, asegurate de haber configurado ColorCut en el cuadro de dialogo
[Configuracion]. Antes de utilizarlo por primera vez, es necesario alinear el desplazamiento del sensor en
ColorCut Pro y establecer el desplazamiento correcto de la cuchilla.

continua en la pagina siguiente 29
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Modo directo, continuacion

Descripcion general de la pantalla principal de ColorCut Pro (modo directo)

=} X
\ B9 e | oo
a4

I ==

h\\culcr ©MY,K  CutSetting

Wcosooo | ETEEEG—
CTIONS =
LU [ignore
cut
Label - 600mm/s
LI Assign To Color Clear Action
\EDITING ACTION: Laber- 300mmrs o |
Use Took: u ore

size 1693 T1181inches 43 30em 132 segments

o | o

Mode

©

O Highausity O Somtors @ Fot
#mo eé

1 Vista previa del trabajo de corte seleccionado 9 Opcién de soldadura automatica

2 Cambiar el orden de corte 10  Opciodn de sobrecorte

3 Configuracion 11 Modo de calidad

4 Opciones de productividad 12 Cambiar al modo Servidor de trabajos

5 Colores disponibles en «Trabajo» y «Acciones» (acceder al modo de codigos QR y a la biblioteca de trabajos)

6 Accioén predefinida 13 Guardar archivo de corte

7 Asignar una accién a un color 14 Empieza a cortar

8 Editar configuracién de material/acciéon 15 Barra de estado
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Modo servidor de trabajos

Hay dos formas de iniciar la versién ColorCut Pro (Servidor de trabajos) de ColorCut Pro.

1. Abre ColorCut Pro (Servidor de trabajos) desde el

: menu Inicio

s - Abre el ment [INICIO] de Windows y selecciona ColorCut Pro
' phone Link en la carpeta «Programas/PlockMatic Group»*.
# Photos - Aparecera brevemente la pantalla de inicio de ColorCut Pro y,
Bl PiockMatic Group a continuacion, se mostrara la aplicacion principal de ColorCut

Pro. En la ventana de vista previa aparecera una imagen
informativa que indica dénde colocar un trabajo (si se coloca
manualmente). Una vez que se haya recuperado un trabajo
#B PowerPoint escaneando un cddigo QR o introduciendo un nimero de
trabajo, se mostrara la vista previa del trabajo cargado.

B® colorcutpros

9 Power Apps

*La ruta de la carpeta puede variar.

2. Siyatienes en ejecucion ColorCut Pro (modo Directo),
abrelo desde ColorCut Pro (Directo)

- Siya tienes abierto ColorCut Pro (Directo), puedes cambiar al
modo Servidor de trabajos haciendo clic en el icono del codigo
QR [A].

Descripcion general de la pantalla principal de ColorCut Pro (modo Servidor de trabajos)

La aplicacion ColorCut Pro - Production Studio gestiona todas las funciones relacionadas con la automatizacion
del proceso de corte digital. Cuando se inicia en modo Servidor de trabajos, ColorCut Pro carga los archivos
de trabajo de corte desde la biblioteca del servidor de trabajos, ya sea escaneando el codigo QR impreso en
el disefio o introduciendo el nimero de trabajo (también impreso en el disefo). No se necesita ningun software
adicional para cargar o abrir los archivos de corte.

Las opciones y el disefio de la pantalla son practicamente idénticos a los de ColorCut Pro (modo directo), con
la excepcién de los puntos 1, 5, 15y 14 que se detallan a continuacion. Para obtener una vision general de
las opciones disponibles para configurar los parametros de corte adecuados, consulte la pagina siguiente.

NOTA:Antes de realizar el primer corte, asegurate de haber configurado ColorCut en el cuadro de didlogo

[Configuracion]. Antes de utilizar ColorCut Pro por primera vez, debes haber establecido el desplazamiento
correcto de la cuchilla.

continua en la pagina siguiente 31
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Modo servidor de trabajos, continuacion

Descripcion general de la pantalla principal de ColorCut Pro (modo Servidor de trabajos), continuacion

) ColorCutPro for lilustrator & CorelDraw 5.3.29 5/22/24

Place sheets in feeder.

Click [Scan QR Cede] butten in ColorCutPro to scan the QR code and cut the file.

Scanning:  Off

X-Scale: N/A
L| Copies Cut: 0
Status:

32

N o g b~ W N -

Y-Scale: N/A
Job:

\ “ - o x
(T
Settings Prudum'vity
COLOR ASSIGNMENTS: Default a4 —
\Color (C, M, ¥, K) Cut Setting
W 000.100) | Assign Action ~ L
£ [l ©100,1000) | Assign Action
£ [ (1000,1009) | Assign Action
& (001000 | Assign Action v
S—
ACTIONS =
Ignore @
Assign To Color Clear Action =
> cut
Use Tosk: @ cut O Ignore
s — w5 ] e
Force P S B
Line Style Solid v
[ oemeon || sescwason |==@
§
WMode
O Migh Quality @ Standard () Fast
Scan QR Code | : .==
Scanning: N/A |
Skews  N/A
// PLOCKMA
Elapsed Time: 0 Secs

Vista previa del trabajo de corte seleccionado

Cambiar el orden de corte
Configuracion

Opciones de productividad

Colores disponibles en «Trabajo y acciones»

Accion predefinida

Asignar una accién a un color

8

10
1"

12
13
14

Editar configuracion de material/accion
Opcién de soldadura automatica
Opciodn de sobrecorte

Cambiar al modo Servidor de trabajos
(acceder al modo de cédigos QR y a la biblioteca de trabajos)

Guardar archivo de corte
Empieza a cortar

Barra de estado
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Cuchillas de corte (Resumen de los tipos de cuchillas)

Tu cortador incluye un juego de cuchillas. Las cuchillas vienen embaladas en un material de espuma. Ademas,
se incluye una tapa protectora de goma de color. Las tapas amarillas indican que se trata de una cuchilla de
30°, las rojas, de 45°, y las azules, de 60°. Ten cuidado al manipular la cuchilla, ya que el filo es muy afilado.
Las cuchillas estan seleccionadas para diferentes aplicaciones; a continuacion se muestra una guia:

Name

Imagen

Angulo

Diametro de la

Caracteristicas y aplicaciones

cuchilla
T =
300 1 mm Para pelicula, material muy suave, material de
etiqueta fino.
Hoja
T =
450 1 mm Ideal para etiquetas, pegatinas y papel o
) cartulina muy finos
Se utiliza durante la configuracion para
Portaboliarafos —— calibrar el desplazamiento entre el sensor
9 de marcas de registro 6pticas (luz roja) y el

centro de la herramienta 1 (la cuchilla).

* La profundidad maxima de corte viene determinada por el tipo de maquina y la presién disponible, y no por
la cuchilla (que es de 350 micras en el caso del modelo LC330)
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El soporte para cuchillas

Advertencia:
Cuando manipules las cuchillas, ten cuidado de
no cortarte los dedos ni otras partes del cuerpo.

Fijar

o
—

Brida

Ajuste de la profundidad de la cuchilla
Cerrar

Hoja expuesta

Sustitucion de la cuchilla

La cuchilla es un consumible y siempre obtendras un corte de la mejor calidad con una cuchilla nueva. Sustitiyela
por una nueva cuando la calidad del corte disminuya.

Para cuchillas estandar

(Sin el anillo de retencion)

1.

2.

34

Introduce la cuchilla en la parte

inferior del soporte.

Ajuste la longitud de la punta
de la cuchilla expuesta
(visible) a la medida adecuada
girando el mando de ajuste
de profundidad [A] vy, a
continuacion, apriete el cierre
[B].

Pulse el pasador [C] para
extraer la cuchilla del soporte
al cambiarla.

2 2
0

Para cuchillas CirClip

1. Desenrosca la parte inferior (la
tapa) del soporte de la cuchilla.

2. Inserta la cuchilla Circlip en el
soporte interior de la cuchilla. A
continuacion, vuelve a colocar
la cubierta exterior del soporte

de la cuchilla.

®=

0
% o)

3. Ajuste la longitud de la punta

de la cuchilla expuesta
(visible) a la medida
adecuada girando el mando
de ajuste de profundidad [A]
y, a continuacién, apriete el
cierre [B].

4, Cambia la cuchilla siguiendo los pasos indicados

anteriormente

NOTA:No se puede empujar el pasador como se
hace con las cuchillas estandar, ya que el anillo de
retencion impide que se extraiga la cuchilla.
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Ajuste de la cuchilla

La profundidad de la cuchilla es un factor clave para el rendimiento del corte de la maquina vy, junto con la
fuerza de presion, determina la limpieza del corte y la facilidad o dificultad a la hora de «separar» el material.
Una profundidad de cuchilla excesiva es tan perjudicial como una insuficiente.

NOTA:Si sobresale suficiente hoja como para ver y notar claramente la punta, es probable que sobresalga
demasiado. La mayoria de los nuevos propietarios de la cortadora LC330 instalan la hoja de forma incorrecta,
dejando que sobresalga demasiado del soporte. Ajustela de manera que apenas se vea la punta.

A continuacion, coge el soporte de la cuchilla y deslizalo manualmente sobre una hoja de cartulina o una
etiqueta que quieras cortar, trazando un rectangulo o un cuadrado.

Etiquetas:

1. Coloca un trozo de tela de desecho sobre una superficie de trabajo dura (no sobre una mesa bonita, por
si acaso cortas el forro).

2. Con el soporte de la cuchilla en la mano, presiona hacia abajo y recorta un circulo en el material.
3. Presiona con una fuerza moderada mientras recortas el circulo.

4. Ajuste la profundidad de la cuchilla de modo que, al realizar una prueba de corte, solo
queden ligeras marcas del corte de la cuchilla en la lamina de soporte. Si la profundidad
de la cuchilla esta ajustada correctamente, no se cortara el material de soporte.

Si atraviesa el soporte, significa que la profundidad es excesiva y debes retraer la cuchilla.
La longitud de la cuchilla se ajusta girando el mando de ajuste de la cuchilla.

» Para extender la cuchilla, gira el mando en la direccion A.
» Para retraer la cuchilla, gira el mando en la direccion B.
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Corte de prueba

La funcién Corte de prueba te permite comprobar los ajustes de profundidad y fuerza de la cuchilla en
tu cortadora ColorCut LC330 y realizar la calibracion de la herramienta de alineacion 2 con respecto a la
herramienta 1.

Una vez que se haya cargado la herramienta de corte y haya ajustado manualmente la profundidad de la cuchilla
al nivel que considere adecuado, coloque una hoja del material que vaya a utilizar y realice un corte de prueba
siguiendo las instrucciones que se indican a continuacién. A continuacion, ajuste la cuchilla y la presion segun
sea necesario. Comprobar y ajustar la configuracion para el material especifico que vaya a utilizar antes de
iniciar la produccion ahorra tiempo y evita el desperdicio.

NOTA:EI corte de prueba resulta muy util para comprobar la profundidad de la cuchilla y la presién o fuerza
aplicada durante el corte, antes de comenzar un trabajo.

Una vez que se haya cargado la herramienta de corte y haya ajustado manualmente la profundidad de

la cuchilla al nivel que considere adecuado, coloque una hoja del material que vaya a utilizar y realice un
corte de prueba siguiendo las instrucciones que se indican a continuacioén. A continuacion, ajuste la cuchilla
y la presion segun sea necesario. Comprobar y ajustar la configuracion para el material especifico que
vaya a utilizar antes de iniciar la produccién ahorra tiempo y evita el desperdicio.

Realizar un corte de prueba para comprobar la profundidad

y la fuerza
X: 0.0000 AS"““ . Coloca una hoja de papel en blanco en la bandeja de
¥ 00000 »== alimentacion; se recomienda el formato SRA3.
. Pulsa el boton [PRUEBA]. EI LC330 cortara ahora una

—_

N

Vspeea forma triangular utilizando la herramienta 1 (la cuchilla).

Pulse el boton [PRUEBA].

w

4. Si, tras realizar el corte de prueba, el corte es demasiado
profundo o no lo suficientemente profundo, ajusta la fuerza
y vuelve a pulsar [PRUEBA]. Esto desplazara el cabezal
hacia la izquierda y realizara otro corte de prueba con la
nueva fuerza.

5. Una vez que el corte haya alcanzado la profundidad
deseada, pulse [ENTRAR] y la maquina expulsara la hoja.

6. Cuando se apliquen los nuevos ajustes, repita el corte de
prueba hasta conseguir el corte deseado. No es necesario
mover el carro mientras se realiza un nuevo corte de
prueba, ya que este se desplazara hacia la izquierda cada
vez que se realice uno.

NOTA:EI nivel minimo de hoja expuesta garantizara la mejor
calidad en los giros cerrados y prolongara la vida util de la
banda de corte. Si queda demasiada hoja al descubierto,
esta atravesara el material y cortara la banda de corte. Esto
reducira la vida util de la hoja, provocara un corte de mala
calidad en los giros cerrados y dafiara la banda de corte,
acortando asi su vida util.
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Configuracion del complemento ColorCut Pro

Ademas de configurar el modelo de cortadora la primera vez que se utilice, es importante configurar y comprobar
los ajustes de configuracion del software. Entre estos ajustes hay varios que es importante conocer para obtener
los mejores resultados con tu cortadora plana ColorCut.

Son las siguientes:

Desplazamiento de la cuchilla: Hay una gama de cuchillas compatibles con la cortadora LC330, y el uso
de diferentes cuchillas puede alterar la forma en que se cortan las esquinas y las formas. Es importante que,
cada vez que se cambie la cuchilla, se ajuste el desplazamiento de cuchilla correcto para la nueva cuchilla
instalada. Esto se debe a que las cuchillas de diferentes tamafios giran sobre un eje distinto. Encontrara mas
informacion sobre el desplazamiento de cuchilla mas adelante en esta seccion del manual. El valor debe ser
0,25 para las cuchillas estandar (de etiquetas).

Objetivos de escaneo: Esto indica al software ColorCut Pro que debe buscar las marcas de registro
PageMARKSs, ajustar la posicién y compensar las lineas de corte para corregir los errores de escala y de
inclinacion en la hoja de impresion. De este modo se consigue un corte muy preciso en relacion con las
imagenes o los disefos de la hoja. Configuracion predeterminada: Si

NOTA:Como alternativa, también es posible cortar hojas en blanco o que no contengan marcas
PageMARK. Esto puede resultar util cuando no es necesario alinear la linea de corte con un punto
concreto del soporte; por ejemplo, al recortar formas de soportes en blanco, como corazones de
cartulina roja para el Dia de San Valentin, o protectores faciales o viseras de poliéster transparente.

Al cortar sin marcas, el usuario establece manualmente el origen en la cortadora, sin tener en cuenta la
inclinacién, la escala ni el posicionamiento incorrecto de la hoja. (No se recomienda si el disefio esta impreso
en el soporte). Por este motivo, solemos recomendar que el usuario utilice los «objetivos de escaneo» junto
con las marcas PageMARKSs en su disefio.

Tipo de dispositivo: Esto ajusta la apariencia y las pantallas de la aplicacion ColorCut Pro para que se adapten
al modelo de tu cortadora. Asegurate de que esté configurado con el modelo adecuado para tu cortadora.

Dispositivo de salida: Aqui se indica donde se enviara el archivo de corte. Cuando se detecta la cortadora
LC330 en el puerto USB, deberia aparecer «Dispositivo USB». Si aparece «Salida de archivo», significa que
la cortadora no se detecta; comprueba la conexién y asegurate de que la cortadora esté conectada vy lista
para funcionar.

Desplazamiento del sensor de visién: La cortadora esta equipada con un sensor de registro Vison3 para
detectar las marcas PageMARK, pero este se encuentra en una posicion diferente al centro de la cuchilla. Por lo
tanto, es importante indicar al software el «desplazamiento» entre la cuchilla y el propio sensor. Esto se puede
configurar manualmente; sin embargo, para facilitar las cosas, la funcion Auto Find lo hara automaticamente.
Es importante tener estos valores configurados para la cortadora LC330; de lo contrario, no se cortara con
precision. También se detalla en las paginas siguientes para su referencia.
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Ajuste de la cuchilla

La serie de cortadoras ColorCut utiliza una cuchilla de corte de contorno (también conocida como «cuchilla de
arrastre») para cortar formas con precision. La cuchilla gira alrededor de su eje central a medida que el carro
se desplaza siguiendo la trayectoria de corte y cambia de direccion.

La cuchilla girara alrededor de este eje

e P

Cuando la cuchilla llega a una esquina, su centro axial (el punto alrededor del cual gira) llega antes que el
punto de corte y, a menos que exista algun mecanismo que lo provoque, la parte cortante de la cuchilla nunca
llegaria a la esquina y comenzaria a girar al cambiar de direccion la fresa, creando asi un radio en lugar de

una esquina afilada.
Se ha aplicado la
compensacion de
desplazamiento de la
cuchilla

Las maquinas de corte digital ColorCut cuentan con una rutina integrada que permite desplazar la cuchilla para
compensar este efecto; se conoce como «Desplazamiento de la cuchilla».

Sin compensacion del
desplazamiento de la pala

Es importante ajustar esto correctamente y comprobarlo cada vez que se cambien las cuchillas, ya que la
magquina dispone de una gama de cuchillas que permiten cortar diferentes materiales y grosores. Algunas
cuchillas tienen un eje mas grueso que otras. Esto significa que la distancia desde el centro de la cuchilla
hasta el punto de corte (el desplazamiento de la cuchilla) variara en funcién de la cuchilla. El software utiliza
el valor de desplazamiento de la cuchilla para compensar la distancia entre el punto en el que la cuchilla corta
y el punto alrededor del cual gira.
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Elegir la cuchilla adecuada para cada trabajo

En cada paquete de cuchillas se indica el desplazamiento de la cuchilla en la parte delantera del paquete. Por
regla general, las cuchillas estandar amarillas, rojas y azules, de 1 mm, tienen un desplazamiento de 0,25 mm.

i Diametro de la Desplazami-
Name Imagen Angulo | cuchilla ento de la Caracteristicas y aplicaciones
cuchilla
T =
300 1 mm 0.25 mm Para pellcula,_materlgl muy suave,
material de etiqueta fino.
Hoja
S =——N
450 1 mm 0.25 mm Ideal para etiquetas, pegatinas y
D ’ papel o cartulina muy finos

NOTA:Recuerda comprobar y ajustar el desplazamiento de la cuchilla al cambiar las hojas.

®== Knife Offset

Scan Targets

Units

a ColorCut Settings

Basic Settings

0,750

mm

No

Metric

1. Haz clic en el botdon [Configuracion] de la
pantalla principal de ColorCut Pro para abrir
el cuadro de dialogo de configuracion de

ColorCut.
Introduzca el valor en el campo de texto

«Desplazamiento de la cuchillay [A].

configuracion.

Haz clic en [Aceptar] para guardar la
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Objetivos de escaneo

Debido a la posible variabilidad que se produce al imprimir hojas, es posible que el dispositivo de impresién no
inicie o coloque la imagen exactamente en la misma posicidn en todas las hojas. Ademas, algunas impresoras
pueden cambiar la escala o distorsionar la imagen. Pueden surgir otros problemas de precisién si no se colocan
las hojas perfectamente alineadas sobre la mesa de corte.

Si la imagen aparece en una posicion diferente en cada hoja o presenta distorsiones causadas por la impresora,
es posible que la cortadora no corte siguiendo el disefio impreso.

Para eliminar los problemas de imagen y permitir un posicionamiento mas rapido de las hojas en la mesa de
corte, el software ColorCut Pro puede configurarse para leer los PageMARKSs afiadidos a la hoja de impresioén,
lo que le permite localizar con precision el origen del disefio. Ademas, los datos de posicionamiento leidos a
partir de los PageMARKSs impresos se utilizan para compensar desviaciones de escala o inclinaciones de hasta
3 mm provocadas por la impresora digital, o rotaciones de hasta 5 mm debidas a la colocacién de la hoja. A
continuacion, ColorCut Pro adapta automaticamente las lineas de corte para compensar estos problemas, lo
que garantiza un corte preciso y exacto en todos sus trabajos.

Sin embargo, al cortar formas que no requieren alineacion (como soportes en blanco), se puede configurar la
cortadora para desactivar el escaneo de estos puntos de referencia.

3 ColorCut Settings _ 0 x 1. Establezca la opcidén «Objetivos de
escaneo» [B] en «Si» para garantizar
que se escaneen las marcas

Basic Settings

Knife Offset 0,750 mm PageMARK y se corrijan los posibles
=ScanTarge15 No v errores de posicionamiento o impresion
Units Metric > (este es el modo recomendado).

2. Establezca «Objetivos de escaneo»
[B] en «No» para el modo de
funcionamiento alternativo en el que
el origen se configura manualmente
mediante el panel de mandos de la
cortadora y no se escanean las marcas

PageMARK. (Esta opcion se utiliza para cortar hojas en blanco en las que no es importante el registro o
la alineacion del corte con respecto a la imagen de la hoja).

NOTA:No se puede garantizar la precision posicional si se configura la cortadora para que no busque los
marcadores PageMARK.

Los graficos deben disefarse siguiendo las instrucciones de este manual sobre la creacion de marcas de pagina
(véase la seccion «Marcas de pagina de registro»). Solo las marcas de pagina especificas que se detallan
proporcionaran al software ColorCut las referencias de origen, escala, inclinacion y rotacion necesarias para
que pueda ajustar la linea de corte adecuadamente y garantizar asi un corte preciso.

Tipo de dispositivo

Esta configuracion muestra el tipo de salida actual de la cortadora conectada. La pantalla principal y los controles
de ColorCut Pro variaran en funcién del tipo de dispositivo [C] seleccionado, y no todas las funciones estaran
disponibles tal y como se detalla en este manual, a menos que haya seleccionado el tipo de cortadora que
corresponda a su modelo.

%) ColorCut Settings - O *
Basic Settings

Knife Offset 0,750 mm

Scan Targets No ~

Units Metric ~

O
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Dispositivo de salida

Esta configuracion muestra el dispositivo de salida [D] conectado actualmente. Cuando se conecta la ColorCut
LC330, deberia aparecer «Compatibilidad con impresion USB: x», donde «x» es el tipo de cortadora, o
«Conexion directa por Ethernet» (si esta en linea).

@ ColorCut Settings

Knife Offset
Scan Targets

Units

Basic Settings

0,750

No

Metric

mm

Si el software ColorCut Pro no detecta la
cortadora LC330 conectada al ordenador,
aparecera el mensaje: «Salida de archivo».

En tal caso, compruebe la conexién con el
ordenador y reinicie la cortadora LC330.

(Asegurese de que permanezca apagada
durante 45 segundos para que se vacie

la caché).
Unidades de medida
%) ColorCut Settings — O X
Basic Settings
Knife Offset 0,750 mm
Scan Targets No V
Units Metric ~

ColorCut Pro puede utilizarse en el sistema métrico (mm) o en pulgadas (sistema imperial). Utilice el control
«Unidades» para configurar las unidades de medida segun sus preferencias.

Elegir donde establecer la velocidad y la fuerza

ColorCut Pro te permite definir los ajustes de velocidad y fuerza para cada operacion, lo cual es importante
sobre todo si deseas cortar con diferentes niveles de presion en un mismo trabajo (por ejemplo, una fuerza
elevada para cortar un elemento y una fuerza ligera para marcarlo).

ColorCut Pro Control Por otra parte, las curvas amplias y pronunciadas se pueden
Use ColorCut Pro to set Speed on ColorCut M P . .
cortar rapidamente; sin embargo, las formas delicadas y
complejas se pueden dibujar utilizando lineas de diferentes
colores, lo que permite asignar una velocidad distinta a cada linea. Para ello, los ajustes de velocidad y fuerza
deben ser controlados por ColorCut Pro. Asegurate de que las casillas de verificacion estén marcadas para
garantizar que ColorCut Pro pueda controlar la velocidad y la fuerza de tus cortadoras.

Use ColorCut Pro to set Force on ColorCut

NOTA:Si desea ignorar los ajustes de velocidad y fuerza configurados en las opciones de ColorCut Pro, al
desmarcar estas casillas se impedira que dichos ajustes se envien a la cortadora. Cuando estas opciones
no estén marcadas, todas las lineas del disefio que se vayan a cortar se controlaran mediante los ajustes
que se muestran en la pantalla LCD de la propia cortadora. Puede modificar los valores seleccionando la
herramienta directamente en la pantalla LCD y utilizando las teclas fisicas para ajustar la velocidad o la fuerza
tal y como se indica en la pantalla.
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Activacion/desactivacion de la licencia de ColorCut Pro

E ColorCut Settings — [m]
Basic Settings
Scan Targets No ~
Units Metric ~
CelorCutPro Control

Device Type LC330 -
Qutput Port UsB =
Output Device File Qutput - @

192.168.0.128

Device IP Address:

ColorCutPro Control
Use ColerCut Pro to set speed

Use ColorCut Pro to set force

Software Licensing: Activation/Deactivation

Display Language English ~

oK Cancel

Activate Thru Internet  Manual Activation

License Code

Activated

Activated on this Computer

Company Name * Plockmatic

First Name * John

Last Name * Doe

Email Address * John.Doe@plockmatic.com

Phone Number

Check Activate Deactivate

Working. Please wait

ColorCutPro X

Deactivation successful.
0K Cancel

7 Enter Response Mumber - [m] x

|

ColorCut Pro se activa y se licencia a través de un servidor
de licencias en linea. Recibira una licencia valida para dos
activaciones: una para su ordenador de disefio y otra para un
ordenador de corte remoto (en caso de que no desee utilizar el
mismo ordenador de disefio para realizar las tareas de corte).
El cliente para Mac no requiere licencia.

Para trasladar ColorCut Pro a otro ordenador, primero debes
desactivarlo en tu ordenador actual antes de instalarlo en el
nuevo.

Si su licencia de ColorCut Pro no esta desactivada, el servidor
de activacion en linea alcanzara el limite de activaciones para
su codigo de licencia, lo que le impedira activar el programa
en un nuevo ordenador. Como consecuencia, ColorCut Pro
no funcionara. Para solucionar este problema, desactive la
instalacion anterior o adquiera una licencia adicional.

Desactivar ColorCut Pro

Al hacer clic en el botédn [Activacion/Desactivacion], aparecera
la pantalla de activacion de la licencia. Para desactivar tu
licencia, haz clic en el boton [Desactivar]. De este modo, se
establecera una conexion con el servidor de licencias en linea,
se desactivara la licencia en tu ordenador y se liberard un
codigo de licencia para su reactivacion en el mismo ordenador
0 en otro.

NOTA:Si no hay conexién a Internet, no podras desactivar tu
licencia hasta que se restablezca la conexion.

Idioma de visualizacion

E ColorCut Settings

Basic Settings

Scan Targets Ne ~
Units Metric ~
ColorCutPro Control
Device Type Lc330

Output Port Use
Output Device File Qutput

Device IP Address:

ColorCutPro Control
Use ColerCut Pro to set speed

Use ColerCut Pro to set force

Software Licensing:

Display Language English -

0K Cancel

-
-
~| [
Activation/Deactivation /
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ColorCut Pro esta configurado en inglés de forma
predeterminada. Para cambiar el idioma, ve a la pantalla
de ajustes y selecciona el idioma que prefieras en el menu
desplegable de la parte inferior.

Una vez seleccionado el nuevo idioma, reinicia ColorCut Pro
para aplicar los cambios.

Software Licensing: Activation/Deactivation

Display Language English w

English
Italianc
=20] OK Cancel
Deutsch

Frangais

Espafiol
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Opciones de productividad

Ademas de los ajustes de configuracion, hay otros ajustes que pueden influir en tu productividad y que,

ademas, permiten la produccion automatizada por lotes. Todos estos ajustes se encuentran agrupados en el
menu [Productividad].

) ColorCutPro for lllustrater & CorelDraw 5.3.2g 5/22/24 - ] X
Settings @ broductity
i
coL nﬂ/! S: Default R
ColdF (€, MY, K) Cut Setting
. (0,0,0,100) Assign Action ~
[l ©.100,1000) | Assign Action
S Ml (1000,100,0) | ssign Action
S [001000) | Assign Action o5
ACTIONS =
Ignore
Assign To Color | Clear Action
EDITING ACTION: cut
Use Tool: @® Cut O Ignere
F-y
St —_— =
Force — (150 | &
L s
Overcuts Off Auto Weld: Off
Mode
Place sheets in feeder.
|ce sheets In fesder O High Quality @ Standard () Fast
Click [Scan QR Code] button in ColorCutPro to scan the QR code and cut the file,
Scn QR code BE
Scanning:  Off Scaffning: N/A
X-Scale: N/A Y-Scale: N/A Sk NA
Status: fapsed Time: 0 Secs
Productivity - [m} X
Scan OR Code on Every Sheet Sort Method
Start each Color/Action at origin:
Automatic Production Media Positioning a8
Top Margin mm
n:
‘ When Encountering Error: Bypass(infi ~ .— = Eﬁ T
| EnE
| Media Options ‘—‘l
Media Size SRA3 320x450 mm ~ mm
Left Margin
Media Length mm
Media Wicth mm
Productionlog | oKk || canen |

Las opciones de control de produccion automatica «Método de clasificacion», «Buscar cédigo QR en cada
hoja» y «Preguntar antes de cortar tras escanear el cédigo QR», asi como las opciones de control de «Modo»,
«Copias» y «Tamano del soporte», estan disponibles en todo momento y se aplican a todos los trabajos cuando
la cortadora esta configurada en «Posicionamiento del soporte: alimentador automatico de hojas».
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Método de ordenacion

La configuracion del método de clasificacion [A] modifica la forma en que la cortadora se desplaza desde el

final de un corte hasta el inicio del siguiente.

Productiviy - o X

Scan OR Code on Every Shest [sert Method |1 Increasing x >

Start esch Color/Action at ori] NO"E

Diagonal ‘
Increasing Y
Automatic Production Media Positioning Increasing Y (optimised)
Increasing X

Mode Single hd 4 Closest Point

Top Margin [125___ | 'mm
v =Y |
: XXX
When Encountering Eror: Bypass(infi v ,_ :ﬁ?ﬁ
ERE

Media Options. * "
125

Media Size SRAZ 320%450 mm v mm
Left Margin

Media Length 450 mm

Wedia Width 320 mm

Production Log oK Cancel

El software ColorCut Pro puede funcionar en 6 modos:

1. Ninguno: No se aplica ningun orden de corte, por lo que
el software cortara en el orden en que lea las lineas en
la aplicacion.

2. Diagonal: Su objetivo es reducir los tiempos de
corte basandose en el principio de que, durante los
desplazamientos entre cortes, se pueden utilizar ambos
motores X e Y. Si se utilizan ambos motores, la velocidad
de desplazamiento es mayor. La clasificacion diagonal da
prioridad a los movimientos cortos que involucran a ambos
motores. (Esto a veces, aunque no siempre, da lugar a
trayectorias de desplazamiento diagonales).

3. Aumento de Y: Corta todas las lineas empezando por la
parte superior de la hoja y descendiendo por ella (solo a
lo largo del eje Y).

4. Aumento de Y (optimizado): Una combinacion de los
métodos de ordenacién «Y creciente» y «punto mas
cercano». Comprueba cuales son los cuatro objetos mas
cercanos para determinar la posicion inicial mas eficiente
y, a continuacion, da prioridad al orden «Y creciente».

5. Aumento de X: Realiza primero el corte recto mas largo
solo en el eje X. Es un método de ordenacién de cortes
predecible, pero no siempre es el mas rapido.

6. Punto mas cercano: El orden de corte se organiza de tal manera que ColorCut corte primero en el punto
mas cercano a la cuarta marca de pagina. Al finalizar cada corte, ColorCut continuara cortando desde el
siguiente punto mas cercano, tratando de evitar trayectorias largas y tortuosas.

No hay ningun ajuste incorrecto; sin embargo, aumentar el valor de Y es lo mas recomendable para la mayoria

de los perfiles.

Sin embargo, si tienes algun problema concreto con el corte, cambiar entre las distintas opciones puede
modificar la direccion de la cuchilla y ayudarte a resolverlo.

- d >
Sort Method Increasing X ~

Start each Celor/Action at origin:

44

NOTA:Por lo general, se recomienda utilizar el método de
ordenacion «Y ascendente» para obtener una ruta de salida
Optima.

Al utilizar «Increasing Y», se recomienda asegurarse de que
la opcion «Empieza cada color en el punto de partida» esté
marcada. Si se utiliza mas de un color o accién (como, por
ejemplo, el primer pliegue), esto garantizara que ColorCut Pro
inicie la secuencia de corte en la parte superior de la hoja.
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Escanea el cédigo QR que aparece en cada hoja

@ Procuctiiy - o x Esta es una funcion muy util que permite a los usuarios
Imewmmsm ] sotvaeros = S elegir si el software ColorCut Pro debe buscar un cédigo
Start each Color/Action at origin: QR en Cada hOja.
e o — " ColorCut cargara el trabajo de corte de la siguiente
Top Margin [125 | mm manera.

When Encountering Error: Bypass(infi ."_ %% oo i . .
S JEN « En el modo Directo, utlizando el archivo
MediaSize woson v |22 o seleccionado o abierto en lllustrator o CoreDRAW
N o * En el modo Servidor de trabajos: escaneando el
e = codigo QR o introduciendo el numero de trabajo.
Cuando la casilla «Escanear el cédigo QR de cada
hoja» estd marcada [B], tras cortar el primer trabajo, la
e - _— LC330 expulsara automaticamente la hoja y ColorCut Pro

borrara el trabajo de la pantalla de vista previa, cargara
la siguiente hoja en el Alimentador de hojas y escaneara
el cédigo QR para comprobar qué archivo de corte debe
utilizarse.

En el modo «Biblioteca de trabajos», se recomienda utilizar esta funcién, ya que resulta muy util cuando
se colocan trabajos diferentes o mezclados en el Alimentador de hojas automatico, ya que cada archivo de
corte se recuperara automaticamente. Ademas, al escanear cada codigo QR, ColorCut Pro detectara si una
hoja se ha cargado accidentalmente en una orientacion incorrecta o si se ha girado unos 180 grados, y girara
automaticamente el archivo de corte para que coincida con la orientacion en la que se ha cargado la hoja. Esto
garantiza que cada hoja se corte correctamente, incluso si se han mezclado trabajos diferentes en el alimentador
automatico o si ha colocado las hojas al revés. (Esto solo funciona si utiliza cédigos QR en las hojas).

Cuando se trabaja en modo directo (cortando directamente desde la aplicacion sin codigos QR en la hoja de
impresion), debe desactivar la opcion «Escanear codigo QR en cada hoja» [B]; asi, tras cortar el trabajo cargado
actualmente, ColorCut mantendra cargado el archivo de corte actual y volvera a cortar el mismo archivo en
la siguiente hoja cargada por el Alimentador de hojas. De lo contrario, es posible que tenga que volver a su
aplicacion grafica y volver a enviar el archivo desde dicha aplicacion.

También puede recuperar los trabajos introduciendo manualmente el numero de trabajo (impreso al final de
la hoja). Si tiene previsto cortar varias hojas del mismo trabajo, tal vez le convenga introducir manualmente
el numero de trabajo y saltarse el paso de escanear el codigo QR (lo que puede ahorrarle un poco de
tiempo). Sin embargo, si omite la lectura del codigo QR en cada hoja, aunque el tiempo de corte se reduce en
aproximadamente medio segundo por hoja (que es el tiempo necesario para escanear el codigo QR), ColorCut
Pro ya no reconocera si hay trabajos mixtos cargados en el alimentador de hojas (o si un trabajo se coloca
accidentalmente en la orientacion incorrecta).

NOTA:Si activas la opcion «Escanear codigo QR en cada hoja» [B] y las hojas no contienen codigos QR, la

LC330 mostrara un error y la cortadora se detendra. Por lo tanto, solo se recomienda activar el escaneo de
codigos QR si has colocado cédigos QR en cada hoja.
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Posicionamiento en los medios

QO

Productivity

Scan QR Code on Every Sheet

Automatic Production
Mode Single v

‘When Encountering Error: Bypass(inf v

Media Options

Media Size SRA3 320x450 mm e

Media Length 450 mm

Media Width 320 mm

Production Log

Sort Method

Start each Color/Action at origin:

Increasing ¥

o = Laconfiguracion predeterminada para el posicionamiento
vl de soportes [C] es utilizar el alimentador automatico de

| hojas.

| Media Pasitioning

A

Tl m
e
JEN

m

Left Margin

m
v
% Txxxx

ERE

Cancel

El alimentador automatico de hojas cargara las hojas segun el perfil de produccion automatico [D] y el tamafo
del soporte (véase la seccion «Opciones de soporte» [E]). En la mayoria de los casos, se recomienda utilizar
el alimentador automatico de hojas. Sin embargo, tal y como se ha detallado anteriormente, el modo manual
esta disefiado para alimentar manualmente soportes de formas irregulares desde la parte delantera de la
cortadora, lo que no incluye los soportes «Objetivos».

X: 0.0000
Y: 0.0000
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Para utilizar el LC330 en el modo de posicionamiento

manual de soportes:

1. Establezca «Objetivos de escaneo» en «No» en las
opciones de configuracién. (Consulte la seccion «Objetivos
de escaneo»)

Cambie la cortadora al modo «Offline» en el panel LCD
del LC330 y cargue manualmente una hoja por la parte
delantera utilizando la tecla de flecha derecha.

Utilice las teclas de flecha arriba y abajo para desplazar
el carro de la herramienta hasta la posicioén del soporte en
la que desee comenzar a cortar.

Ahora selecciona «Manual» en la seccion de
posicionamiento del material y envia tu archivo de corte
para que se realice el corte.

Si la opcion «Objetivos de escaneo» esta configurada en «Si»
en las opciones de configuracion, la opcion de posicionamiento
«Manual» aparecera atenuada en gris.



T10236_ES_A Cortadora automatica de etiquetas LC330: Manual del operador

Produccion automatica

La seccion «Produccién automatica [G]» del cuadro de dialogo «Productividad» te permite cambiar entre los
distintos modos de produccién.

Productivity
[Scan QR Code on Every Sheet

Automatic Production

Start each Color/Action at origin:

Mode Single v

| Sort Method

= [m]

Increasing ¥

Media Positioning

'y

Top Margin 125 mm

|
o
@ When Encountering Error: Bypass(inf v ,— X ﬁ% 13000
Media Options <+ "
‘ WMedia Size SRA3 320x450 mm v 125 mm
Left Margin
Media Length 450 mm
Media Width 320 mm
Production Log oK Cancel
Automatic Production
Made Copies v
@= When Encountering Error: Bypass hd
Stop
Media Cptions Bypass
Media Size SRAJ 320x4| Bypassiinfo)

En el modo de productividad, puedes elegir entre dos
configuraciones:

Modo Copias

Permite seleccionar cuantas copias de las hojas hay
que cortar.

Modo unico

La cortadora cargara una unica hoja de material y
la cortara segun corresponda. (Ocultara el area de
introduccién de copias.)

Gestion de errores

Otro aspecto importante que hay que tener en cuenta es
qué debe hacerse si se produce un error. Puede tratarse
de que no se haya leido el destino, de un error al leer un
cédigo QR o de que se haya colado una hoja en blanco
entre los trabajos de corte.

La gestion de errores se configura en la opcién «Al
producirse un error» [G]. La accién recomendada es
omitir el error. Cuando se selecciona esta opcion y se
produce un error, se produce una breve pausa vy, a
continuacioén, la hoja se expulsa y se continua con la
produccion.

La otra opcion es «Detener», lo que interrumpira la produccion y dejara la hoja en la cortadora. Debera retirar
la hoja y, a continuacion, reiniciar la produccion una vez resuelto el error. Para una produccién mas eficiente y
sencilla, utilice una combinacion de las opciones del cuadro de dialogo «Producciony», es decir:

» Activa la opcion «Escanear el cédigo QR en cada hoja» [A];
» Establezca el modo de productividad en «Copiasy;
» Configura la opcion «Cuando se produzca un error» en «Omitiry [G].

Esto reducira el niumero de copias necesarias sin que sea necesaria la intervencion del usuario ni se detenga
el proceso, y rechazard o omitird cualquier hoja defectuosa.
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Opciones de medios

Productivity

Scan OR Code on Every Sheet

Automatic Production

Mode

When Encountering Errar:

Single

Bypass(infi ¥

Sort Method

Start ach Color/Action at origin:

Media Options
Media Size

Media Length
Media Width

SRA3 320x450 mm

450 mm

320 mm

Production Log

= o

Increasing ¥

Media Positioning

Iy

Top Margin |12-5 mm

y of:
'— ’ &

oK Cancel

< El alimentador automatico de hojas utiliza guias de
*/ ' auto-centrado, lo que significa que el borde del papel se
| situara en diferentes posiciones dependiendo del tamafio
= del papel que se haya cargado.

Por lo tanto, la opcién «Medios» [H] es uno de los
aspectos mas importantes que hay que configurar en la
pantalla de ajustes de productividad.

ColorCut Pro utiliza el tamafio de soporte definido aqui
para calcular correctamente la posicion en la que el
sensor Vision3 debe escanear la marca de registro
PageMARK (y el codigo QR, si procede).

NOTA:Dado que los distintos tamafios de papel hacen
que el borde del papel se sitle en una posicion diferente
(y, por lo tanto, también tu marca de registro PageMARK),
es muy importante que te asegures de configurar cor-
rectamente las opciones de papel para que coincidan
con el tamaro del papel cargado en el Alimentador de
hojas automatico.

Tamano del soporte

Media Options

Media Size
Media Length

Media Width
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Custom
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328
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SR

Al

mim
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Los tamanos de soporte mas habituales aparecen en el menu
desplegable «Tamario de soporte».

Por lo general, aqui solo tienes que seleccionar el tamafo
del archivo multimedia.

Al seleccionar un tamaro de archivo multimedia en este
menu, los campos «Longitud» y «Ancho» se rellenaran
automaticamente.

Sin embargo, si el tamafio de tu soporte no aparece en la lista
de tamafos de soporte, desplazate hasta el final de la lista y
selecciona «Personalizado». A continuacion, introduce:

Longitud de los soportes (la distancia desde el borde
delantero del soporte hasta la posicidn del tope trasero en el
alimentador de soportes)

Ancho del soporte (la distancia de izquierda a derecha a lo
largo de la boca de la fresa).
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Ubicacién de las marcas de pagina en el soporte

Las marcas de pagina se aplican durante la fase de
disefio, en tu aplicacién grafica.

Es importante que hayas seguido la recomendacion
de configurar ColorCut Pro para que coloque las
marcas de pagina (PageMARKSs) en funcion del
tamano de la pagina (véase la seccion «Marcas
de registro»), lo que garantiza que la posiciéon de
las marcas de pagina sea coherente en todos tus
disefios. También se recomienda utilizar los mismos
margenes, para evitar tener que realizar cambios
frecuentes en los ajustes.

La primera marca de pagina se encuentra en el

borde delantero de la hoja, en el margen que se
especifico al aplicar las marcas de pagina (véanse
las secciones «Marcas de pagina de registro» y
«ARadir automaticamente marcas de pagina de
registro»).

Posicionamiento en los medios

El control Posicionamiento de medios [J] establece la posicién a la que debe desplazarse el LC330 al buscar
el primer PageMARK. Los ajustes de margen superior y margen izquierdo deben coincidir con los margenes
configurados en las preferencias de PageMark de ColorCut Pro dentro de su aplicacion grafica.

Productivity

Sean QR Code on Every She

Automatic Production

Mode

‘ When Encountering Error:

Media Options
Media Size

Media Length

Media Width

Production Log

et

Single v

Bypass(inf v

SRA3 320x450 mm

450 mm

320 mm

-

Start each Color/Action at origin:

Sort Method Increasing Y ~

Media Positioning

Py

Top Margin -

oK Cancel

Una vez configurado, no deberia ser necesario volver
a cambiarlo (siempre y cuando no modifiques con
frecuencia los margenes de PageMARK).

Para evitar cambios accidentales, el control esta
bloqueado de forma predeterminada. Si necesitas
ajustar los valores (normalmente solo la primera vez,
para adaptarlos a las posiciones de tu disefio), haz clic
en el candado [K] para editarlos.
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Registro de produccién

EI LC330 cuenta con dos registros diferentes que proporcionan informacion sobre el corte.

Productivity - [m] X
Scan QR Code on Every Sheet Sort Method Increasing Y ~
Start each Celor/Action at origin:
Automatic Production Media Positioning 8
e Production Log — m] ®
Error Type Number of errors
When Encountering g Txooo
Job file not found: 0 (0]
Media Options | Scanning targets failed: 0
Media Size QR code not read: 0
Media Length Other Errors: 0
Media Width [7] Generate Industry 4.0 Log file
Clear Totals oK
Production Log oK Cancel

Para ver el registro basico, haz clic en el boton [Registro
de produccion] situado en la parte inferior izquierda de la
pantalla de produccién.

Aqui podra ver un resumen de los errores que se hayan
producido durante el corte, como por ejemplo: trabajos no
encontrados, cédigos QR no leidos y errores en el escaneo
de los objetivos.

Los totales del resumen se pueden borrar haciendo clic
en el boton [Borrar totales].

Se puede generar un registro mas detallado marcando
la casilla «Generar archivo de registro de Industria 4.0».

El registro de Industria 4.0 es un archivo de registro externo
(delimitado por tabulaciones) que se genera cada vez
que se ejecuta un trabajo; incluye la identificacion del ID
de trabajo, la hora de ejecucion, el estado del trabajo, el
numero de colores del trabajo, junto con el color utilizado,
la herramienta aplicada y la longitud de corte para la
herramienta especificada (véase el ejemplo).

Es posible que los sistemas EPOS y algunos sistemas JDF requieran el registro de Industria 4.0. Para localizar
el archivo de datos de salida de su sistema EPOS, JDF (o aplicacién de terceros), vaya a:

C:\Program Files (x86)\PlockMatic Group\ColorCutPro\industry4

La ruta del archivo puede cambiar.

Home  Share  View
. =
B & cut < x \EE ) New item + 9 “open~  Fselectan
= B Copy path e —— et Setect none
Pinto Quick Copy Paste Move Copy Delete Rename  New Properties
8 Psteshortaut | "nove SR | Dol e 2tes oo sty | BB imert setection
Clipboard Organize New Open Select
< “ 4 [ ThisPC > OS(C) » Program Files (x86) > Intec » ColorCutPro » industryd
images? A Neme Date modified Tpe Size
LIS 5] ida.0_04-2021 Text Document 1K8
language [ ida0_01-2021 Text Document K8
ColorCutproTemplateMaker ) ida0_02-2021 I Text Document K8
TranslationUtilty [ ida0_12-2020 Text Document k8

Intel

Rt M ic4.0.01-2021 - Notepad

sitems 1iemselec File Edit Format View Help

1 Log-date 01/03/202110:22 Job: 1055341 Start 10:21:21 Elapsed Time: 00:00:48 Status:Completed Numberof colors 2Blue  Crease Linelength: 1639 Speed: 600 Force: 950 Red  Cut  Linelength:
Log-date 01/03/202116:58 Job: 1878288 Start 01 Status:Aborted
Log-date 01/03/202117:00 Job: 1878288 Start 06 Status:Completed Numberof colors 1Black  Cut  Linelength: 3768 Speed: 600 Force: 466
Log-date 01/03/202117:02 Job: 1321513 Start 30 Status:Completed Numberofcolors 1Black  Cut  Linelength: 3422 Speed: 600 Force: 466
Log-date 01/03/202117:04 Job: 1098671 Start 14 Status:Completed Numberofcolors 1Black  Cut  Linelength: 3587 Speed: 600 Force: 466
Log-date 01/03/202117:06 Job: 1942115 Start 23 Elapsed Time: 00:02:10 Status:Completed Numberofcolors 1Black  Cut  Linelength: 3594 Speed: 600 Force: 466
Log-date 02/03/202113:44 Job: 1098671 Start 13:41:40 Elapsed Time: 00:02:53 Status:Completed Numberofcolors 1Black ~ Cut  Linelength: 0 Speed: 600 Force: 466
Log-date 02/03/202113:44 Job: 1878288 Start 13: :20 Status:Aborted
Log-date 02/03/202113:47 Job: 1878288 Start 08 Status:Completed Numberof colors 1Black  Cut  Linelength: 0 Speed: 600 Force: 466
Log-date 02/03/202113:50 Job: 1321513 Start 40 Status:Completed Numberof colors 1Black ~ Cut  Linelength: 0 Speed: 600 Force: 466
Log-date 02/03/202113:52 Job: 1321513 Start 40 Status:Completed Numberof colors 1Black ~ Cut  Linelength: 0 Speed: 600 Force: 466
Log-date 02/03/202113:53 Job: 1321513 Start 39 Status:Completed Numberofcolors 1Black ~ Cut  linelength: 0 Speed: 600 Force: 466
Log-date 02/03/202113:55 Job: 1321513 Start 13: :40 Status:Completed Numberofcolors 1Black  Cut  Llinelength: 0 Speed: 600 Force: 466
Log-date 02/03/202113:57 Job: 1878288 Start 13:55:26 Elapsed Time: 00:02:16 Status:Completed Numberofcolors 1Black ~ Cut  Linelength: 0 Speed: 600 Force: 466
Log-date 02/03/202114:00 Job: 1942115 Start 13:57:44 Elapsed Time: 00:02:18 Status:Completed Numberofcolors 1Black ~ Cut  Linelength: 0 Speed: 600 Force: 466
Log-date 02/03/202114:02 Job: 1098671 Start 22 Status:Completed Numberofcolors 1Black ~ Cut  linelength: 0 Speed: 600 Force: 466
Log-date 02/03/202114:04 Job: 1942115 Start 19 Status:Completed Numberofcolors 1Black ~ Cut  linelength: 0 Speed: 600 Force: 466
Log-date 02/03/202114:07 Job: 1878288 Start 16 Status:Completed Numberofcolors 1Black — Cut  linelength: 0 Speed: 600 Force: 466
Log-date 02/03/202114:09 Job: 1942115 Start 18 Status:Completed Numberofcolors 1Black ~ Cut  linelength: 0 Speed: 600 Force: 466
Log-date 02/03/202114:11 Job: 1098671 Start 20 Status:Completed Numberof colors 1Black  Cut  Linelength: 0 Speed: 600 Force: 466
Log-date 02/03/202114:14 Job: 1878288 Start 15 Status:Completed Numberof colors 1Black  Cut  Linelength: 0 Speed: 600 Force: 466
Log-date 02/03/202114:14 Job: 1537064 Start 12 Status:Completed Numberof colors 1Black  Cut  Linelength: 2908 Speed: 600 Force: 935
Log-date 02/03/202114:16 Job: 1275334 Start 12 Status:Completed Numberof colors 3 Cyan  Crease LineLength: 5288 Speed: 600 Force: 960 Yellow Cut  LineLength:
Log-date 02/03/202114:17 Job: 1303210 Start 12 Status:Completed Numberof colors 2 Cyan  Crease LineLength: 2413 Speed: 600 Force: 960 Magenta Cut  Line Length:
Log-date 02/03/202115:32 Job: 1266475 Start 38 Elapsed Time: 00:11:36 Status:Completed Number of colors 1 Magenta Cut  Line Length: 15279 Speed: 600 Force: 466
< >

a1 Colt 100%  Windowe (CRIFY  UITE-
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2.Configuracion de un trabajo

Diseino de archivos graficos: como crear tus disenos

El complemento ColorCut Pro funciona directamente desde Adobe lllustrator o CorelDRAW. Requiere que
las lineas de corte y perforacion estén organizadas en una sola capa. Por lo tanto, al disefiar con elementos
graficos, debes organizar el disefio en diferentes capas:

- Una o varias capas para los graficos principales (el material grafico impreso).
- Una capa para el contorno (las lineas que se van a cortar).
- Las marcas de registro de pagina (PageMARKS) se colocan automaticamente en una capa diferente

(la tercera).

Capa de graficos/ilustraciones

Al imprimir, no es conveniente que las lineas de corte o de
plegado aparezcan en el disefio. Del mismo modo, al enviar
las lineas de corte a la cortadora, no conviene confundir a la
maquina con lineas que puedan aparecer en el disefio impreso.
La funcion de capas te permite activar o desactivar las capas
seguln sea necesario. Sin embargo, en ambos casos, es
imprescindible que las marcas de registro estén disponibles.

NOTA:EI error mas comun que comete la gente es imprimir
todas las capas, incluida la capa de contorno (las lineas de
corte), lo que hace que las impresiones sean inservibles en
la mayoria de los casos.

En Adobe lllustrator y CoreDRAW hay disponibles comandos
similares para activar y desactivar las capas.

En las imagenes que se muestran en esta pagina hay un
marco exterior que marca el borde de la hoja, lo que te facilita
la visualizacion de la pagina.

NOTA:Esto es solo a titulo ilustrativo.

Capa de marcas automaticas de ColorCut Pro

Al abrir algunos archivos en formato PDF directamente
en Adobe lllustrator o CorelDRAW, es muy frecuente que
aparezca un marco externo en los graficos. Si existe, deberas
eliminarlo para que el archivo funcione correctamente con el
software ColorCut Pro.
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Capas

Capas para impresiéon

En este ejemplo, la capa grafica principal esta visible y activa. La tercera capa generada automaticamente por
ColorCut con marcas de alineacién PageMARKSs también esta visible (se explica mas adelante). La capa del
contorno de corte esta desactivada.

El dibujo esta listo para imprimir.

Capas para cortar

En este ejemplo, la capa grafica principal esta desactivada. La tercera capa generada automaticamente por
ColorCut con marcas de alineacion PageMARKS sigue siendo visible. (Se explica con mas detalle mas adelante).

La capa de contorno de corte esta activa. Este dibujo esta listo para cortar.

Si has utilizado guias, no es necesario ocultarlas ni eliminarlas antes de guardar.
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Dibujar lineas cortadas o perforadas

La ColorCut LC330 cuenta con una herramienta de cuchilla que se puede utilizar para: recortar contornos,
marcar lineas y perforar lineas.

Al crear proyectos, es posible que desees realizar dos 0 mas acciones con la cortadora. Por ejemplo, cortar
diferentes lineas a diferentes velocidades.

La forma mas sencilla de hacerlo en el disefio es utilizar una linea de diferente color. ColorCut Pro puede
reconocer hasta 8 lineas de colores predefinidos (que se detallan a continuacién), lo que te facilita el disefio
y la asignacion de acciones a cada linea.

Si ha creado un trabajo con cuatro lineas de color (por ejemplo: ROJO, AMARILLO, VERDE) en el software
ColorCut, puede configurar las acciones de la siguiente manera:

ROJO: cortar a 100 mm/s
AMARILLO: cortar a 200 mm/s
VERDE: cortar a 300 mm/s

NOTA:Las acciones que seleccione al elegir un color de linea se pueden reasignar en cualquier momento, y
el orden en que se ejecutan se puede modificar facilmente. (Véanse las paginas siguientes).

Colores de linea reconocidos por ColorCut Pro

ColorCut Pro utiliza 8 colores estandar que, cuando se aplican a la capa de corte, son reconocidos por el
programa. Aunque las lineas de corte no estén dibujadas en estos colores concretos, el software ColorCut
Pro realizara una correspondencia de colores de forma inteligente con hasta 256 variaciones de cada uno de
estos colores y asignara tu linea de color a la coincidencia mas cercana con uno de los colores que se indican

a continuacion.
ColorCut Pro reconocera los colores con nombre tanto en RGB como en CMYK.

Si has disefiado tus lineas de corte utilizando un espacio de color Pantone u otro, debes utilizar los comandos
de color de lllustrator o CoreIDRAW para convertir (o reasignar) el color a uno de los colores de linea RGB o
CMYK mencionados anteriormente.

Negro Rojo Verde Amarillo
[ o [
N.° RGB: (0,0,0) (255,0,0) (0,255,0) (255,255,0)
N.° CMYK: [75,68,67,90] [2,98,95,0] [76,0,100,0] [4,2,98,0]
Azul Magenta Cian Violeta
[ L [ [
N.° RGB: (0,0,255) (255,0,255) (0,255,255) (115,0,204)
N.° CMYK: [91,80,1,0] [0,100,0,0] [100,0,0,0] [70,87,0,0]
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Marcadores de la pagina de registro

Antes de disefiar la pagina, debes tener en cuenta que, para garantizar un corte preciso, cada trabajo requiere
cuatro marcas de pagina. Las marcas de pagina se colocan automaticamente en el disefio mediante la opcion
«Anadir marcas de pagina» de ColorCut Pro. Se sitian en las cuatro esquinas de un rectangulo que suele
rodear las lineas de corte.

Los marcadores de pagina se pueden colocar en una posicion fija dentro de la pagina o en cualquier lugar
de la misma, siempre y cuando rodeen el disefio. Se puede utilizar cualquiera de los dos ejemplos que se
muestran a continuacion.

L] L]
P N e N e N e\
( \( Y \ ( \( ( \/ \ ([ \/ \
) \ / ) “/; ) \ ) )\ \ ) \,\ JA ’ )
N S S SN s AN NI N N~ N
() "\/'
% Ve Y
\ Y e . S g .
L] L]
PageMARK se basa en el Tamaio de la pagina. PageMARK se basa en el Tamaiio del disefo.
Posiciéon fija de los puntos de referencia Marcas alrededor de la obra de arte.

(PageMARKS) cerca de los bordes de la pagina

para maximizar el area de corte. (Alternativa al tamafio de pagina)

(Recomendado para facilitar el cambio de sabanas)

La primera marca de registro indica el origen del trabajo y se encuentra en la esquina inferior izquierda de la
hoja. La segunda, que proporciona los parametros de escala (Y) y de inclinacion, se encuentra en la esquina
superior izquierda del dibujo mostrado. La tercera marca proporciona informacién sobre la inclinacion y la
rotacion, y se encuentra en la esquina superior derecha del dibujo mostrado; por ultimo, la cuarta y ultima
marca proporciona la escala (X), la inclinaciéon y la comprobacién de errores, y se encuentra en la esquina
inferior derecha.

Cada marca de registro es un circulo de 5 mm x 5 mm, de color negro 100 % Ky sin contorno.

Aunque puedes dibujar manualmente las marcas de pagina en tu disefio, no es necesario hacerlo; ColorCut
Pro te facilita esta tarea y las afiadird automaticamente por ti.
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Ubicacion de las marcas de la pagina de registro

Para aprovechar al maximo el area de corte, puede colocar las marcas de corte cerca del borde del soporte.
Tenga en cuenta que hay una zona de escaneo de 8 mm alrededor de la marca de corte (marcada en rojo),
por lo que debe tener cuidado de no colocar el disefio demasiado cerca de la marca, ya que el sensor podria
detectarlo y provocar un error o reducir la precision del escaneo de PageMARK.

- Ademas, ten en cuenta que las impresoras digitales pueden tener un margen

no imprimible alrededor del borde de la hoja. Por lo tanto, presta atencion al

> margen no imprimible de tu impresora cuando imprimas cerca de los bordes
> de una péagina, para no «recortar» el PageMARK.

Técnicamente, el margen minimo absoluto (debido a la ventana de escaneo)
es de 8 mm desde el borde de la pagina o de 8 mm respecto a los elementos
graficos. Sin embargo, como buena practica, se recomienda colocar las marcas
El sensor de vision necesita un margen CON Un margen de 10 mm respecto al borde delantero de la pagina y a ambos
de 8 mm alrededor de la marca para lados. (Para el reverso de la pagina, consulte las consideraciones que figuran
leer correctamente a continuacion).

NOTA:EI complemento ColorCut, que aplica PageMARKSs automaticamente, incluye una opcién de preferencias
que te permite definir el margen que deseas utilizar. El valor que introduzca aqui en esta opcidn/configuracion
es la distancia al centro de la marca de pagina. La marca de pagina es un circulo de 5 mm de diametro, por
lo que debe establecer un margen de 12,5 mm en las preferencias de marcas de pagina para conseguir el
margen recomendado desde el borde del soporte hasta el borde de la marca de pagina.

Aspectos a tener en cuenta para la colocacion del PageMARK en la parte trasera

La LC330 no mantiene la lamina fija durante el corte, sino que utiliza un sistema de corte en el eje X (que es
el tipo de sistema de corte que suelen emplear la mayoria de las cortadoras de vinilo), lo que significa que
desplaza la ldmina a lo largo del eje X durante el corte. Normalmente, en este tipo de cortadoras, los rodillos de
alimentacion principales sujetan la [amina durante el corte. Sin embargo, el cabezal de corte no puede cortar
la lamina por debajo de los rodillos de sujecion, por lo que, en circunstancias normales, no es posible cortar
los ultimos 30 mm de una lamina.

Para que puedas cortar toda la hoja y reducir al minimo el desperdicio de etiquetas, la LC330 esta equipada
con un exclusivo sistema de rodillos Doble agarre.

El sistema de rodillos Doble agarre incorpora un segundo juego de rodillos, denominados «rodillos de sujecion
secundarios», que sujetan el material mas arriba en la hoja, lo que permite cortar los ultimos 30 mm.

Configuracion de rodillos de sujecion dobles: rodillos de sujecion principales [A] y rodillos de sujecion secundarios
(BI.

NOTA:Tenga en cuenta que, si el material solo queda sujeto por los rodillos de sujeciéon «Esclavos» durante
el proceso de registro o de corte, la precision puede verse ligeramente reducida.
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Configuracion de PageMARKSs para obtener la maxima precision de corte

En el caso de disefios o elementos que requieran la maxima precision de corte, se recomienda colocar todas
las marcas PageMARK en una posicion que permita al rodillo de sujecion principal mantener la hoja sujeta
durante el proceso de registro. Si el disefio incluye marcas PageMARK situadas cerca del borde posterior
de la hoja, solo los rodillos de sujecién secundarios sujetaran la hoja cuando esta avance para escanear las
marcas PageMARK del borde posterior. Esto puede afectar al registro general de la hoja y a todas las lineas
de corte de la misma.

Por lo tanto, a continuacion se indican los margenes recomendados para obtener la maxima precision de corte.

La distancia recomendada entre

Distancia recomendada desde el PageMARK superior derecho
la parte superior hasta el y el borde superior de la pagina
l PageMARK. es de 12,5 mm |
12.5 mm | 12.5mm
f f

BORDE DELANTERO

-
g

125mm[t | | ‘ T2.5 mm
- Jzo mm
20 mm
Las lineas de corte pueden
La distancia recomendada extenderse mas alla del Distancia recomendada entre
entre el margen izquierdo perimetro de las marcas, pero el PageMARK vy la parte
(superior) y PageMARK es hay que tener cuidado de que trasera: 20 mm
de 20 mm no salgan del area del soporte.

Como se ha mencionado anteriormente, el uso de la distancia de marca indicada anteriormente garantiza que
el soporte se mantenga sujeto entre los rodillos de sujecion principales mientras se escanean todas las marcas
y se calculan los ajustes de la escala de registro y la inclinacion. A continuacion, la hoja se puede cortar desde
el borde delantero, lo que proporciona el maximo nivel de precision para todos los elementos dentro del area
de corte principal. Sin embargo, también es posible cortar fuera del perimetro de las marcas de corte. Por lo
tanto, aunque las marcas PageMARKS traseras se establecen a 20 mm del borde posterior de la hoja, puede
disefar y cortar elementos hasta 12,5 mm de la parte trasera de la hoja utilizando el sistema de rodillos de
sujecion dual.

NOTA:Cualquier elemento situado en los ultimos 20 mm de la zona de corte presentara una precisién de corte

ligeramente menor, debido a que solo el rodillo secundario sujeta la hoja durante el corte. En la mayoria de
los casos, esta reduccion de la precision no sera perceptible.
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Configuracion de PageMARKSs para obtener la maxima eficiencia

Aprovechar al maximo el espacio de la pagina es importante para muchos usuarios y, en este sentido, el sistema
de rodillos Doble agarre permite a los usuarios utilizar toda la pagina y cortar hasta el borde del soporte.

Se puede cortar mas alla de la posicion del PageMARK, por lo que es posible llegar hasta el borde de la hoja;
sin embargo, en la mayoria de los casos es necesario dejar algo de soporte o0 matriz en la hoja de etiquetas
para facilitar la eliminacion de la matriz sobrante de las etiquetas. Ademas, no se recomienda cortar fuera de
la hoja, ya que la cuchilla podria engancharse en el borde de la hoja al girar para volver a la zona de corte.

Por lo general, recomendamos dejar un margen de 12,5 mm por todos los lados; asi se evita el riesgo de que
las lineas de corte sobrepasen el tamafio del soporte y se deja suficiente material sobrante a los lados del
soporte para garantizar que la matriz de residuos se pueda retirar facilmente.

A continuacion se indican los margenes recomendados para un uso optimo del soporte.

La distancia recomendada entre

Distancia recomendada el marcador de pagina superior
desde la parte superior derecho y el borde superior de

hasta el PageMARK. la pagina es de 12,5 mm.

ol |
12.5 mm| 1 125 mm
(@]
14
11}
-
4
<
-
w
(]
w
o
(14
(@]
(01]
-
125 mmi| T12.5 mm
\ —
Las lineas de corte pueden
La distancia recomendada extenderse mas alla del Distancia recomendada entre
entre el margen izquierdo perimetro de las marcas, pero el PageMARK y el borde
(superior) y PageMARK es hay que tener cuidado de que posterior: 12,5 mm
de 12,5 mm no salgan del area del soporte.

NOTA:Al introducir la hoja durante el proceso de registro o al cortarla, tenga en cuenta que, siempre que la
hoja quede sujeta unicamente por los rodillos de sujecion «Esclavos», la precision puede verse ligeramente
reducida; si se requiere la maxima precision, consulte la seccion anterior.

57



T10236_ES_A Cortadora automatica de etiquetas LC330: Manual del operador

Anadir automaticamente marcas de PageMARK

No es necesario que dibujes manualmente las marcas PageMARK en tus disefios. ColorCut Pro las afadira
automaticamente por ti. Tras instalar ColorCut Pro e iniciar lllustrator (o CoreIDRAW), encontraras un nuevo
conjunto de opciones [A] en el comando «Imprimir» del menu desplegable «Archivoy.

€D ENBERARIQMAN

-

File Edit Object Type

New..
New from Template.
Open.

Open Recent Files
Browse in Bridge.
Close

Save

Save As.

Save a Copy.

Save as Template.

Save Selected Slices.
Revert

Search Adobe Stock...
Place

Export

Export Selection...
Package

Scripts

Document Setup,
Document Color Mode

File Info.

Print...

Window

Help
N
Shift+Ctrl+N

arvo

>
Altrcri+0

ctrl+w
ctri+s
Shift+Ctrl+S.
Al Ctrl+s.

Fi2

Shift+Ctri+P
>

Alt+Shift+ Ctri+p
>

Alt+Ctri+p
>
Alt+ Shift+Ctri+

Ctri+P.

ColorCut Pro
ColorCut Pro Add PageMarks.

ColorCut Pro Add PageMarks & QR code
ColorCut Pro PageMark Preferences

Cirl+F5
ctrl+F7
Ctri+F
\ Ctrl+F9

Exit

crl+Q

[ ColorCut Page Mark Preferences

Printing Position

O Use Design Size and Position

Page Size

@ Use Page Size

KWidth |420,00 mm
¥ Height 297,00 mm

Page Mark Orientation

@) Landscape

Page Mark Margins

LeftMargin 1250 | mm
Top Margin mm

O Portrait

Right Margin mm
Bottom Margin mm

Create Rear Cutiines (Axis page wil be fiipped on)

Print Edge
o B |,., .
e (Ml
ng Print Edge

Sle
@ Short Edge Flip O Long Edge Flip
Sensor Type
Vision 3 - CCD Camera IR Sensor
® (8 Code) O Barcods)
Version 6.0 11-28-22 Ok Cancel

1. Abre lllustrator (o CorelDRAW). En el ment desplegable «Archivoy, en el comando «Imprimir», haz clicen [Preferencias
de ColorCut Pro PageMARK].
(Solo es necesario hacerlo la primera vez que se utilice.) Por lo tanto, en la picture se muestran los margenes
recomendados para obtener la maxima precision de corte.

2. Aparecera el cuadro de dialogo de preferencias de ColorCut Pro PageMARKS [B]. Puede utilizar este control
para definir donde apareceran las marcas de registro de corte (PageMARKS) en la hoja.

3. Selecciona la posicién de impresion de las marcas de pagina.
4. Define los margenes en funcién de la posicién de impresion elegida:

» Distancia desde el borde de la pagina hasta el centro del marcador de posicion «PageMARK» para el
tamafio de pagina

» Distancia desde el borde del disefio hasta el centro de la marca de posicion «PageMARK» para el
tamafio del disefio

NOTA:Con la serie LC330 de cortadoras de hojas con alimentaciéon automatica, se recomienda colocar las
marcas PageMARK basandose en la opcién «Usar tamafio de pagina» (en lugar de «Usar tamafio y posicion
del disefio»). También recomendamos mantener los margenes de posicion de las marcas uniformes en todos
los trabajos. Esto se debe a que la LC330 cargara la hoja y se desplazara una distancia preestablecida
desde el borde de la misma para escanear la marca PageMARK. Si la posicién de PageMARK cambia en las
hojas siguientes, debera ajustar la configuracion de ubicacion en el software antes de iniciar cada trabajo de
corte para permitir que se localicen las marcas de la hoja. Por lo tanto, no se recomienda colocar las marcas
basandose en el tamafio del disefio cuando se utiliza el alimentador automatico.
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Configuracion de PageMARKSs automaticos

8 ColorCut Page Merk Preferences - o x 1. En la ventana de preferencias de ColorCut Pro
— Printing Position PageMARK, en el apartado «Posicion de impresién»
O Use Design Size and Position @ Use Page Size [A], selecciona «Usar tamafo de pagina».
Fage size NOTA:EI tamafio de la pagina se actualiza en funcion del
* Width mm = :
e - tamafo de la mesa de trabajo en lllustrator, por lo que no

es necesario ajustar aqui la configuracion del tamafo de

la pagina, ya que se ajustara automaticamente al afadir

las marcas de pagina.

2. Busca la seccion «Orientacion de las marcas de
pagina» [B] y selecciona la orientacion para tu disefo.

Page Mark Ori

&

L Marwi::mpe o 3. Asegurate de que los PageMARKS estén orientados
- RN [ de manera que la primera marca y el codigo QR
TopMargin[1250 | mm  Bottom Margin [1250 | mm queden situados en el borde delantero del soporte

L ot B et cuando lo coloques sobre la mesa.

e 4. ColorCut Pro escanea, identifica la marca de origen

y, a continuacioén, se desplaza la distancia adecuada
(segun su disefio) para localizar la segunda marca o la

Print Edge

Long Print Edge

? 97 7Y

— siguiente (a lo largo del borde delantero del soporte).

® srerias e O tena ez Al disefiar trabajos para cortar en la LC330 utilizando
SVTY:CCDCM . soportes SRA3, asegurese de que la primera marca

® (o com © (Barcoce) se coloque en el borde delantero utilizado en el
Version 6.011:28.22 ok Cancel alimentador automatico (este sera el borde estrecho

del soporte). Por lo tanto, es importante que afiadas las marcas con la orientacion correcta.

Si no se elige la orientacion correcta, el cortador intentara escanear una marca situada en una posicion diferente
y no lo conseguira (es decir, a una distancia equivalente a la longitud de la hoja en lugar de a su anchura).

NOTA:Los términos «Apaisados» o «Verticales» en las preferencias de marcas de pagina de ColorCut
Pro se refieren a la ubicacion de las marcas en la hoja segun la miniatura mostrada (es decir, la opcién
«Apaisados» las coloca a la izquierda del disefo; por lo tanto, si su disefio ya esta en formato apaisado,
al seleccionar «Apaisados» en las preferencias de ColorCut Pro se girara la posicion de las marcas y
estas se anadiran al borde izquierdo mientras disefia en pantalla. De este modo, ColorCut Pro afadira
las marcas 1y 2 (y el codigo QR, si procede) en el borde izquierdo; este es ahora el borde delantero cu-
ando se coloca en el Alimentador de hojas automatico, lo cual sera correcto para los usuarios de LC330.
Tenga en cuenta, sin embargo, que si aplica las marcas utilizando la opcion «Vertical», se afiadiran
marcas de pagina en la parte superior de la hoja (el borde ancho); esto no sera correcto, ya que no es
posible colocar el borde ancho de la hoja como borde delantero en el Alimentador de hojas automatico.

Con el LC330, si su disefio esta en formato vertical, seleccione la opcion de afiadir las marcas PageMARKs
en orientacion vertical. (Afiada las marcas 1y 2 —y el codigo QR, si procede— al borde superior; tenga en
cuenta la orientacion que necesita para las marcas, a fin de garantizar que las PageMARKSs se afiadan al
borde delantero de la hoja cuando se coloque en el Alimentador de hojas).

5. Busca la seccién «Margenes de las marcas de pagina» [C] e introduce el margen que desees.

También es importante tener en cuenta que las medidas se refieren al centro de la marca de registro circular
de 5 x 5 mm. Por lo tanto, al afadir marcas de pagina, se recomienda utilizar un margen de 12,5 mm para
los margenes izquierdo y derecho (orientacion vertical) y un margen de entre 20 mm y 22 mm en los bordes
superior e inferior, a fin de dejar el margen recomendado respecto al borde de la pagina.

6. Selecciona la opcion «Voltear por el borde corto» o «\Voltear por el borde largo» [D] para generar lineas de
corte en el reverso de la pagina. Esta opcién resulta muy util al imprimir disefios que requieren un recorte
preciso y exacto, como los que se imprimen a doble cara. Al seleccionar esta opcion, podras comprobar
que las paginas impresas estén correctamente alineadas y recortadas a su tamafio final exacto.

7. Tipo de sensor [E] - La LC330 utiliza un avanzado sensor de camara CCD Vision 3 que lee marcas de
registro redondas y reconoce codigos QR. Sin embargo, la aplicacién ColorCut Pro es compatible con
varias cortadoras diferentes, algunas de las cuales cuentan con sensores IR estandar que utilizan marcas
cuadradas tradicionales y cédigos de barras. Por lo tanto, para garantizar que ColorCut Pro afiada marcas
redondas, asegurese de que el «Tipo de sensor» esté configurado como «Camara CCD Vision3 (codigo

QR)» en este cuadro de dialogo.
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Configuracion adicional para usuarios de Mac

@ Safari File Edit View History Bookmarks Window Help

Printing Position

Use Design Size and Position

Page Size
X Width 215.9 mm
Y Height 2794 mm

Page Mark Orientation

o Landscape
Page Mark Margins
Left Margin 12.5 mm
Top Margin 12.5 mm

Sensor Type

o Vision 3 - CCD Camera
(QR Code)

@5 Path to Output

ftmp

o Use Page Size

Units

Metric

Portrait

Right Margin 12.5 mm
Bottom Margin 12.5 mm

IR Sensor
~ (Barcode)

After sharing and mounting the ColorCutPro directory using the finder use:

MNolumes/ColorCutPro data

Ok Cancel

El proceso de afadir PageMARKSs es exactamente
el mismo para los usuarios de Mac; sin embargo,
estos suelen utilizar la funcion «Biblioteca de
trabajos» de ColorCut Pro para asignar un
numero de trabajo (y un cédigo QR, cuando sea
necesario) a sus trabajos, lo que permite cortarlos
de forma eficiente en un entorno de produccion.

Los usuarios de Mac que deseen utilizar la
biblioteca de trabajos y la funcién de codigos QR
deben asegurarse de configurar correctamente
la conexion a la biblioteca de trabajos; de lo
contrario, no se podran generar numeros de
trabajo ni codigos QR para afiadirlos a los
trabajos.

Debera configurar el ordenador en el que se
ejecuta ColorCut Pro y que esta conectado a la
cortadora para que la carpeta de la biblioteca de
trabajos de ColorCut Pro quede compartida.

En la pagina web hay una guia en video que te
ayudara a seguir este proceso; la encontraras en
la seccién «Soporte», dentro de «Cémo hacer»:
https://intecprinters.com/how-to-video-support/

Una vez que hayas habilitado el uso compartido

de la carpeta de la biblioteca de trabajos
(ColorCut Pro Data) en el PC, deberas montar
este recurso compartido en tu Mac e introducir la
ruta de acceso en la seccion «Ruta de salida» [F]
de la pantalla de preferencias «Afiadir marcas de
pagina» de ColorCut Pro.

Para confirmar la ruta que debe introducir, siga la guia en video que se indica mas arriba o consulte la seccién
«Usuarios de Mac: conexién a la biblioteca de trabajos de ColorCut Pro» en la «Guia de configuracién e
instalacion» independiente.

60



T10236_ES_A Cortadora automatica de etiquetas LC330: Manual del operador

Uso de «ColorCut Pro Ahadir PageMARKs»

Es importante tener en cuenta que, al activar la funcion «Afadir PageMARKs» desde el menu [Archivo], el
software ColorCut Pro analizara la «capa» seleccionada actualmente en tu aplicacion grafica y aislara todas
las lineas y curvas vectoriales de la pagina.

Es posible que aparezca un mensaje de error si hay elementos graficos o imagenes en la capa seleccionada
al iniciar ColorCut Pro. Para evitarlo, dibuja el perfil de corte y el disefio grafico en capas distintas.

En este ejemplo, la capa grafica esta activa; este dibujo esta listo para imprimir.

Advertencia:
Al iniciar ColorCut Pro y anadir
PageMARKs con la capa de
diserio seleccionada, se producira
un error:

Process Art *

3
7
*
.
»
T.
o,
8
.
®
»
»

type kRasterhrt not supported

kRasterArt no es compatible.
ColorCut Pro no sabe interpretar
los graficos como lineas de corte.

Seleccionar la capa a la que anadir PageMARKs

Asegurate de que solo las lineas vectoriales que deseas cortar y enviar a tu ColorCut se encuentren en la capa
seleccionada antes de afiadir las marcas de pagina mediante la funcion «ColorCut Pro Add PageMarks». (No
es necesario que elimines el disefio; simplemente debe estar en una capa separada). En el ejemplo siguiente,
la linea de corte esta seleccionada (la capa del disefio no esta seleccionada) y la capa esta lista para que
afadas las marcas de pagina.

NOTA:En este ejemplo, la capa de
ilustracién esta oculta; sin embargo,
no es necesario que la ocultes.

El Unico requisito es que selec-
ciones la capa del vector o de la
linea de corte y que no haya ningun
elemento grafico ni impreso en la
capa que desees cortar o a la que
quieras «anadirPageMARKSs».

61



T10236_ES_A Cortadora automatica de etiquetas LC330: Manual del operador

Anadir PageMARKs automaticamente
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En el menu Archivo de lllustrator o CoreIDRAW, selecciona la opcion «ColorCut Pro: Afadir PageMARKSs».

File Edit Object Type Select FEffect V

L0500 Round food labels ColorCut Pro.ai* @ 96% (CMYK/GPU Preview) X

ow  Help @y

HE% 9y

PHFLDIIND,

(0] tsote lening [ Knockout Goup.

En el menu desplegable «Archivo» de lllustrator o CorelDRAW, selecciona la opcién «ColorCut Pro: Ahadir
PageMARKSs».

Se afiadiran automaticamente PageMARKSs a su trabajo y vera una nueva capa denominada «ColorCutPro
Solo colocacion automatica [A]» en la paleta de capas.

Al imprimir tu disefio, querras ocultar las lineas de corte, ya que no deseas que se impriman. Crear las
PageMARKSs en una capa independiente significa que no tendras que ocultar las PageMARKSs al ocultar las
lineas de corte, lo que te permite dejar visible la capa de las PageMARKSs junto con la capa del disefio (sin
dejar de poder ocultar las lineas de corte).
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Anadir PageMARKs automaticamente, continuacién

LC600 Round food labels ColorCut Pro.ai* @ 9% (CMYK/GPU Preview) X
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En el ejemplo anterior, el archivo esta preparado para su impresion (o para guardarlo como PDF para sistemas
de impresion digital). La capa de lineas de corte esta oculta y no es visible; sin embargo, la nueva capa que
incluye las marcas de alineacion PageMARKSs («ColorCutPro Solo colocacion automatica») es visible junto a la
capa que contiene su disefo, lo que permite que el trabajo se imprima con su disefio y las marcas PageMARKs
visibles en el documento.

Recortar sin utilizar PageMarks

Se recomienda utilizar normalmente las PageMARKSs. ColorCut Pro escaneara las PageMARKSs de la hoja para
calcular su posicion (el origen) y compensar cualquier error de posicion, escala o inclinacion, alineando asi con
precision el corte con una impresién o una posicion en la hoja. Sin embargo, en algunos casos, por ejemplo:

* En una lamina sin imprimir o en blanco, como una lamina transparente de poliéster destinada a servir
de pantalla facial. Solo hay que recortar la forma de la visera; la lamina no debe tener ningun tipo de
impresién ni marcas de pagina.

» Sobre material transparente para protectores de pantalla de teléfonos moviles. Una vez mas, no hay
marcadores de pagina y la hoja esta en blanco; no estas alineando con ningun elemento.

» Tarjeta roja en blanco para San Valentin, para recortar varios corazones rojos. Los corazones estaran
en blanco y no estaran alineados con la hoja.

» Un soporte problematico que se ha deformado y cuyos marcadores PageMARK no se pueden leer
mediante el proceso habitual (puede que haya una impresion que sirva de referencia para la alineacion,
pero la precision de la alineacion tiene un alto margen de tolerancia).

El corte sin PageMARKSs es sencillo y, a menudo, mas rapido, ya que se omite el proceso de escaneo de los
PageMARKS; sin embargo, la desventaja de omitir los PageMARKSs de registro es que no hay ningun proceso
para registrar la posicion de la hoja con precision y no es posible adaptar las lineas de corte a los errores de
escala, inclinacion o rotacion de la impresion.
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Desactivar destinos de escaneo

a CelorCutPro for lllustrator & CorelDraw 5.3.2g 5/22/24

COLOR ASSIGNMENTS: Default A4
Color (C, M, Y, k)
< Il wooi0n ~
< Il ©1001000)
< [l vooo,1000)
S  ©ong ©
1. Para cortar hojas sin PageMARKS, abre la ventana [Configuracion].
%) ColorCut Settings — O *

Basic Settings

Knife Offzet

0750 | mm
| Scan Targets No ~ |
Units Metric ~

2. Establezca la opcion «Objetivos de escaneo» en [NQ]. Esta configuracion se aplicara a todas las hojas hasta
que se vuelva a cambiar a [Si]. Haga clic en [Aceptar] para guardar la configuracién y cerrar la ventana.
La precision del corte, tanto en lo que respecta al punto de inicio del corte en la lamina como a la alineacion del
corte con respecto a los elementos impresos, varia en funcién del tamafo del soporte que se haya configurado,
de los valores de avance y desplazamiento hacia la izquierda (en el botdn [Productividad]) y del primer elemento
de corte del disefio.

NOTA:Si se configura «Objetivos de escaneo» en [NO], también se desactiva el escaneo de codigos QR; por

lo tanto, si tienes una pila de hojas en el Alimentador de hojas automatico, algunas sin PageMARKSs y otras
con ellos, ya no se detectaran los PageMARKSs.
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Requisitos de diseio al cortar sin PageMARKs

ColorCut Pro no utiliza el tamafo de pagina de tu documento; normalmente, el corte comienza a partir de la
primera marca de pagina. Por lo tanto, si desactivas los «puntos de referencia de escaneo», el corte comenzara
en el punto mas alejado hacia la izquierda y hacia arriba del perimetro que rodea los elementos que se van a
cortar. Por ello, se recomienda que tengas esto en cuenta en el disefo.

Resultado deseado

llustracion (antes de la modificacion)

En el ejemplo que se muestra, el soporte utilizado era metalizado y, ademas, su superficie contenia purpurina,
lo que hacia que los PageMARK metalizados resultaran ilegibles. Dado que el disefo es tal que un ligero

movimiento pasaria desapercibido, este trabajo se realiz6 con los objetivos de escaneo desactivados.

El marco que aparece en el disefio de la obra representa
el tamafo del soporte en el que se ha impreso el trabajo
de impresion. Sin embargo, los archivos de ColorCut Pro
solo contienen la linea de corte y los datos de posicion
relativos a cada elemento (los elementos situados dentro
de la linea punteada roja), pero no tu disefio en relacién
con el tamafio del soporte. Por lo tanto, para cortar con
precision, tendriamos que ajustar manualmente el punto
de inicio/origen [A] del corte a la posicion correcta.

Dado que ColorCut Pro trabaja a partir del primer
elemento de la pagina, resulta mucho mas facil y sencillo
configurar ColorCut Pro para que utilice la esquina
superior izquierda de la hoja como origen. Esto se
consigue facilmente afiadiendo un pequefio punto o un
circulo de 0,1 mm en la esquina de la pagina.

El perimetro de las lineas de corte o los elementos ahora
se ajusta a las esquinas del soporte. Si los ajustes de
productividad para el avance de la alimentacion y el
desplazamiento del margen izquierdo son correctos, el
corte se realizara con bastante precision.

Utiliza un color diferente para este punto; asi podras
asignarle una accion especifica a ese color para dar un
ligero toque con la herramienta de hendido en ese punto
antes de cortar el resto del disefio como desees.
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Como cortar archivos con ColorCut Pro

Hay dos formas diferentes de iniciar ColorCut Pro Production Studio.

ColorCut Pro - Production Studio es la version completa de ColorCut Pro y sirve para cortar tus archivos. Se
puede utilizar de dos formas diferentes; puedes elegir el método que mejor se adapte a tu entorno de trabajo.

1. ColorCut Pro (complemento directo) se inicia directamente desde tu aplicaciéon de diseno grafico. Al
iniciar ColorCut Pro directamente desde tu aplicacion de disefio grafico, el archivo de disefio que tengas
abierto en ese momento (concretamente, la capa seleccionada) se transferira directamente a ColorCut
Pro para su corte. Esto le permite cortar el archivo en el que esta trabajando (o abrir un archivo guardado
anteriormente). Esta forma de trabajar es ideal para probar un disefio o cuando el corte lo realiza la misma
persona que crea el disefio.

NOTA:AI trabajar en el modo ColorCut Pro (Directo), dado que ColorCut Pro se inicia directamente desde la
aplicacion grafica, es necesario tener instalado Adobe lllustrator o Corel Draw en el ordenador que realizara el
corte. Ademas, el operador debera localizar el archivo que se va a cortar y poder utilizar la aplicacion grafica
para iniciar ColorCut Pro. Por este motivo, solemos recomendar el uso del modo auténomo de ColorCut Pro:
Production Studio, también conocido como modo ColorCut Pro Servidor de trabajos.

2. ColorCut Pro (modo Servidor de trabajos) no requiere tener instalada ninguna aplicacion grafica en el
ordenador. Tampoco es necesario localizar el archivo grafico original. Ademas, su interfaz simplificada
esta disefiada para que pueda utilizarla cualquier operador (normalmente un encargado del acabado de
impresion sin conocimientos especificos de informatica ni de aplicaciones graficas), ya que cuenta con un
botén [Iniciar/Escanear cédigo QR] para poner en marcha el proceso.

Cuando utilices ColorCut Pro en modo Servidor de trabajos, tus archivos ya deben estar creados y deben
llevar marcadores de pagina y un numero de trabajo o cédigo QR afiadidos durante la fase de disefio. Cuando
el disenador activa la funcion «AfAadir numero de trabajo y codigo QR», las lineas de corte se guardan
automaticamente para todos los usuarios en la carpeta de la biblioteca de trabajos.

Al utilizar ColorCut Pro - Production Studio (modo Servidor de trabajos), ColorCut Pro se inicia de forma
independiente en el ordenador desde el menu Inicio de Windows. El operador recupera el archivo de corte
correspondiente introduciendo el nimero de trabajo, o bien este se recupera automaticamente cuando la
LC330 escanea el codigo QR.

El uso de ColorCut Pro - Production Studio en modo Servidor de trabajos agiliza el proceso de corte y recupera
los archivos de corte por ti, lo que facilita enormemente esta tarea. Es la forma de trabajar recomendada para
disefiadores con mucho trabajo, ya que les permite encontrar los archivos rapidamente, especialmente en
empresas en las que el operador de la cortadora no es el mismo que el disefiador grafico, o en las que se
utiliza un ordenador diferente para el corte, como en entornos MAC.

NOTA:Cuando trabajes en el modo ColorCut Pro - Production Studio (Servidor de trabajos), dado que ColorCut
Pro recuperara los archivos de corte de la biblioteca de trabajos por ti, es importante que tus archivos se
hayan creado con un numero de trabajo y un cédigo QR utilizando la funcion «Afadir PageMARKS y codigo
QR» de ColorCut Pro durante el proceso de disefio en tu aplicacion grafica.

En la siguiente seccion de este manual se explica como iniciar ColorCut Pro - Production Studio para cortar
tus archivos utilizando cualquiera de los dos métodos.
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Recorte de trabajos directamente desde la aplicacién grafica (modo directo)

ep ey
o v [—m . EREPETN - ovct: 0% > se: [l v | Docmentseu || prdeeees | B v

L0600 Round food Labels ColorCut Pro.ai* @ 96% (CMVK/GPU Preview) %

=

r.
7

(3
L3
128
T.
/.
o,
e

Bozg; PENTEG INBEFPIERD 4

] 1sobte Blending [ Knockout Growp
] Opacty & Mask Define Knockout Shape

Pathfinder

1. En Adobe lllustrator o CorelDRAW, abre el archivo que quieras recortar.
2. Asegurate de haber seleccionado la capa con las lineas de corte [A] que deseas cortar.

3. Asegurate de haber afiadido ya los marcadores de pagina [B] mediante la funcién «Afadir marcadores de
pagina» de ColorCut Pro.

4. Con la capa que deseas cortar seleccionada, selecciona el menu [Archivo] en lllustrator o CorelDRAW.
5. Ahora selecciona «ColorCut Pro» justo debajo del comando «Imprimir» en el menu «Archivo».

Guthro for lusrator & CoreDraw Verson 5:57.1 3/3/26 )

Previewsize 1693 T18Tinches 43 30cm 132 seqments
m Settings @Mum

COLOR ASSIGNMENTS: Defauit 84—

o [0}

Color (G, M,Y,K)  CutSetting

W o000
Assign o Color Clear Action
EDITING ACTION: Label - 300mms
Use Took ®@ct O lgnore
Speed —p s

o ¥ )5

Line Style Solid
U U U U memm :

WMode

O HighQuaity O Standad @ Fast
satus X-Scale Wit Job: 1451258

Sanmean Veawwin ST 50
Scanning: N/A Skew: N/A ”I m'

Copies Cuti 0 Errors:0

6. Se iniciard ColorCut Pro y apareceran las lineas de corte en la ventana de vista previa [D].

Consulte la seccién de este manual dedicada a las funciones de la interfaz principal de ColorCut Pro para
saber como crear y guardar materiales y acciones, y como asignar colores de linea a los materiales y acciones.
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Recuperacion de trabajos de la biblioteca de trabajos (modo servidor de trabajos)

Recuperacion de trabajos de la biblioteca de trabajos

El modo Servidor de trabajos te permite abrir archivos guardados previamente durante el proceso de disefio
en la biblioteca de trabajos de ColorCut Pro. Esto puede agilizar tu produccién y facilitar tu proceso de disefio.

Crear archivos de trabajo de corte utilizando niumeros de trabajo te permite asignar un nimero de trabajo de
corte a un cliente concreto o asignar una «plantilla de disefio» o un estilo especifico a un numero de trabajo
de corte.

Los archivos de corte se guardan en la biblioteca de trabajos al generar el nUmero de trabajo y el cédigo QR
de la linea de corte. Se puede acceder a la biblioteca de trabajos en cualquier momento sin necesidad de
tener lllustrator o CoreIDRAW instalado en el ordenador que la aloja. Para iniciar ColorCut Pro - Production
Studio (modo servidor de trabajos), basta con abrir el software ColorCut Pro desde el menu Inicio (o mediante
el acceso directo del escritorio, si ha creado uno) en su ordenador.

Hay dos formas de recuperar trabajos de la biblioteca de trabajos.

1. Para «escanear el codigo QR»
2. Para introducir manualmente el numero de trabajo.

Recuperacion de trabajos con coédigos QR impresos

1. Coloque la hoja en la bandeja de papel [A]. Ajuste las
guias laterales autocentrantes a los bordes del papel.
Asegurese de que no queden demasiado apretadas
contra los bordes del papel.

2. En el panel de mandos del LC330, compruebe
que la pantalla LCD indique que la cortadora

estd EN LINEA. La pantalla LCD deberia
SPEED 800 mostrar la velocidad y la fuerza configuradas

FORCE 500gf ) >‘_ de la herramienta.
(Gnfro- 3. Sila LC330 no estd «EN LINEA», pulse el

botdn [En linea/Fuera de linea] para poner la

S e

68 continua en la pdgina siguiente
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Recuperacion de trabajos con coédigos QR impresos, continuacion

Use Tool: @ Cut O Ignore.
i e [0
Force ¥ [1s0 ]
Soid S
o

Line Style:

T /G)D
Place shects i feeder O High Quaity ~ @ Standard O =T

ccccccccc

4. En ColorCut Pro, haz clic en el botén [Escanear codigo QR] [D] de la aplicacion principal para cargar el
material desde el Alimentador de hojas automatico y escanear el cédigo QR.

Los trabajos se guardan en la biblioteca de trabajos durante el proceso de disefio. Cada trabajo se almacena

con el numero de trabajo correspondiente. El cédigo QR contiene el nimero de trabajo y recupera el archivo

de corte del trabajo por ti.

En cuanto se reconozca el codigo QR, aparecera una vista previa del trabajo a cortar en la ventana de vista
previa del trabajo.

Introduzca un niumero de trabajo para recuperar directamente
el archivo del trabajo de corte

Ademas de escanear un codigo QR para recuperar un archivo de corte, desde la biblioteca de trabajos también
puedes introducir manualmente el numero de trabajo para cargar el archivo de corte. Hay varias razones por
las que resulta util introducir el nimero de trabajo directamente en lugar de escanear el codigo QR:

Si introduces manualmente el numero de trabajo, podras preconfigurar los colores de las lineas

Esto resulta util si el trabajo lo ha creado otra persona o si utiliza una configuracién de colores diferente. Al
cargar el trabajo manualmente, puedes asegurarte de que se aplican las acciones correctas a cada linea. Esto
ayuda a evitar errores durante el corte.

Al introducir manualmente el nimero de trabajo, se pueden recuperar los trabajos que no tienen
codigos QR sin necesidad del archivo grafico original

Afadir tus trabajos a la biblioteca de trabajos de ColorCut Pro resulta util porque te permite abrir el trabajo
mas tarde o permite que otra persona lo corte sin necesidad del archivo original ni del software de disefno.
Normalmente, se anade un trabajo a la biblioteca seleccionando «Afiadir marcas de pagina y codigo QR» en
el software de disefio. Esto crea un cédigo QR en el disefio para que la cortadora pueda encontrar el trabajo
automaticamente. Sin embargo, a veces el cdédigo QR puede estorbar; por ejemplo, si hay un fondo de color
sélido o si el disefiador quiere utilizar toda la hoja para el corte. En este caso, el disefiador puede afiadir el
trabajo a la biblioteca utilizando «Afadir PageMARKS y cédigo QR», pero luego eliminar el codigo QR del
disefio una vez que se haya asignado el numero de trabajo. Mas tarde, puede cargar el trabajo simplemente
introduciendo el numero de trabajo (que suele estar impreso en la parte superior de la hoja) en ColorCut Pro.

continua en la pagina siguiente 69
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Introduzca un numero de trabajo para recuperar directamente
el archivo del trabajo de corte, continuacion

Para cargar un archivo de trabajo de la biblioteca de trabajos utilizando el nimero de trabajo:

3 Colorcutbo forlustatr & CoreDra 5329 5722726

s | (i

COLOR ASSIGNMENTS: Defauit a4-
CooriCMYK  Cutseting
< Iloco100
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Assign To Color Clear Action
EDITING ACTION: cut
Use Took @ct O lgnore

Speed B S
i - P4
st T /QBD
== = oves | [E) ]
1. Haz clic en el icono del cédigo QR [A].
OR e

Manually Enter Barcode: |1EN]D'I 23| |

2. Aparecera un cuadro de dialogo en el que se le pedira que introduzca el nUmero de trabajo manualmente.

Introduzca el numero de trabajo (que se encuentra al final de la hoja de impresién) y haga clic en el botén
[Aceptar] para confirmar.

Previewsize 1693 1181 inches 42 2em 132 sagments

BT s | Loy

COLOR ASSIGNMENTS: Defauit a4
Color(CMY,K Cutseting

X
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Moo | TR
ACTIONS £+
aroee
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Coprcuo ety /// PLOCKMATIC

El archivo de corte se cargara directamente en la ventana de vista previa del trabajo [B].
Veras que el botdn [Escanear codigo QR] ahora se ha cambiado por [Iniciar] [C].
3. Asigna acciones a cada color.

4. Una vez que haya asignado acciones a los colores y haya realizado cualquier otro cambio necesario,
establezca el numero de copias que desea cortar y, a continuacién, haga clic en el boton [Iniciar].
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3.Configuracion y opciones

Esta seccién contiene los ajustes de ColorCut Pro descritos anteriormente, que pueden modificarse directamente
desde el panel de mandos de la cortadora. Si desea utilizar la cortadora en modo auténomo importando
archivos a través de USB, no sera necesario realizar modificaciones en ColorCut Pro, sino que podra hacerlo
directamente desde el panel de mandos de la cortadora.

La pantalla de ajustes y opciones

X: 0.0000 @
Y: 0.0000

SISNISIS

Pulse el botdn [En linea/Fuera de linea] para activar
el modo desconectado si aun no esta activo. Para
acceder al menu de ajustes y opciones, pulse
[CONJUNTO]. Navegue por el menu pulsando
[Conjunto] para retroceder o [PRUEBA] para avanzar.

Después del cambio de ajustes en la subpantalla,
pulsa el boton [CONJUNTOQ] para guardar los cambios
y volver a la pantalla principal.

Modo de calidad

Quality

QBBLY

Hay tres modos de corte disponibles, cada uno de
los cuales permite modificar la velocidad de corte
ajustando el modo de la cortadora. Navega por los
modos utilizando los botones de flecha arriba/abajo
[A].

Cuando se realicen tareas de corte y ranurado de
complejidad relativamente sencilla, es recomendable
utilizar el modo Velocidad y calidad.

Para proyectos que impliquen material grueso o
disefos complejos con detalles mas precisos, como
perforaciones exigentes, se recomienda el modo de
calidad HD por su rendimiento y precision.

Para las tareas que no requieran especificamente
el uso de los modos «Rapido» o «de precisiony, se
recomienda optar por el modo «Equilibrado» para
obtener resultados uniformes y equilibrados.

Luz automatica de la camara

Cam Auto Light

QRO

Activa o desactiva la luz automatica de la camara en el
carro portaherramientas con las flechas arriba/abajo.

Si se han activado los ajustes automaticos, la luz LED
del carro se ajusta automaticamente. Si la camara no
logra leer las marcas, realizara hasta 5 intentos para
leerlas y ajustar la configuracion de la luz.
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Informacién del sistema y del hardware

Version Info

El submenu del sistema ofrece informacion detallada
sobre la versién del firmware del sistema, la version
de la camara, el ID del equipo, la version y el ID
del hardware y el modelo del equipo, lo que ayuda
a identificar la configuracion y las especificaciones
del dispositivo. Utilice los botones Arriba/Abajo para
desplazarse por las opciones del submenu.

Camera Check

D:-- LV: 2500

Comprobacion de la cdmara detecta la diferencia de
posicion entre la cuchilla real del cortador y el sensor
de visién que lee las posiciones de PageMARK.

1. Ve a «Comprobacion de la camara» y pulsa

Entrar.

Coloca la herramienta de corte en el soporte y

una hoja en blanco en el alimentador de hojas

. Pulsa el botén «Archivo» del teclado numérico

4. LaLC330 introduce la chapa y dibuja un circulo.
A continuacion, la camara lee el circulo y
actualiza las compensaciones de herramienta X
eY enlaLC330.

N

Sensor Check }
))&
@..

La pantalla de comprobacién de sensores permite
comprobar el estado de funcionamiento de un sensor
concreto.

Valores de los sensores:

» S10n = El sensor de salida esta libre

S20n = El sensor de los rodillos de arrastre

esta despejado

» S30n=Elsensordelabandejade alimentacion
de papel esta despejado

» S10ff = El sensor de salida esta tapado

» S20ff = El sensor situado en los rodillos de
arrastre esta cubierto

» S30ff=Elsensordelabandejade alimentacion
de papel estéa tapado

Protocolo de configuracién dinamica de host

DHCP

|
’
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Modo de comunicacion

[ggggg

3

Elige entre un cable USB o una conexion de red para
conectar la cortadora.

Conector USB = Cable USB

Red = Comunicacién mediante cable Ethernet a través
de una direccion IP

Desplazamiento de marca

Mark Offset

SINSISIS

E

La configuracion predeterminada para el
desplazamiento de marcas es «Desactivado».

Para ajustar manualmente la distancia de PageMark
respecto a los margenes, utiliza la flecha para
modificar los valores X e Y. Para confirmar los
cambios, pulsa Entrar.

Se puede utilizar el desplazamiento de marcas si la
impresion no esta en el lugar correcto.

[ QR Code Offset

El valor predeterminado de la ubicacién del cédigo
QR debe ser de 20 mm. Ahi es donde el complemento
ColorCut Pro afiadird automaticamente el cédigo QR.

Para ajustar la posicién del cédigo QR, utiliza los
botones de flecha arriba y abajo y, a continuacion,
pulsa Entrar para confirmar la ubicacion.

El desplazamiento del cédigo QR se puede utilizar
para crear espacio adicional en el disefo o para
compensar si la impresion no esta bien alineada.

Desplazamiento de la herramienta

Tool Offset Y

SRR

:

0

A soees
@

Ajuste el desplazamiento entre la cuchilla y el sensor
a lo largo de los ejes X e Y modificando los valores.
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LED

Activa o desactiva el LED situado debajo de la cubierta
frontal del LC330.
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4. Modo de retencion

El modo «Hold» permite manejar la maquina directamente utilizando archivos almacenados en una unidad
USB o en la propia maquina. Esto significa que, para tareas de produccion repetitivas y de gran volumen, no es
necesario mantener una conexion con un ordenador o un servidor. Los usuarios pueden activar este modo sin
dificultad, seleccionar el archivo deseado, introducir la cantidad deseada e iniciar la operacion con un simple

clic, lo que agiliza el flujo de trabajo.

Ten en cuenta que la cortadora tiene una capacidad de almacenamiento limitada, por lo que se recomienda

guardar los archivos de trabajo en una memoria USB.

Coémo crear archivos de corte (archivos .cch para el modo de sujecién)

rCutPro for llustrator & CorelDraw Version 54.7.0 3/17/25 - o X

w Settings @Pmdumw(y

NEW 24—
Color (C, M. Y, K) CutSetting
< [ (1000, 10000
£ [l ©.10000)
& W t00000)
4 [l coo100
ACTIONS £i=

at

score

Assign Action o

ignore

X | AssignTo Color Clear Action
DITING ACTION: cut

1. Abre Color Cut Pro.
2. Busca el icono del cédigo QR [A] y haz
clic en él.

3. Entra el cédigo QR del disefio [B] que
deseas convertir a un archivo .cch y pulse
Aceptar.

Manuely Enterlobmumber [ ] ooy ® o O o
eed I 500
1 20
Line Style Solid v

Overcut: On 1,000 mm Auto Weld: Off

aP 4>

13

Mode.

O HighQuality O Standard @ Fast

Place sheets in feeder.

Click [Scan QR Code] button in ColorCutPro to scan the QR code and cut the file.

X-Scale: N/A Job: Qutput File g

g: OFF V-Scale: N/A Elapsed Time: 0 Secs

o S //PLOGKMATIC

Errors: 0

N / / N Y ‘\\ ) 2N . /
| |
N 7 N /N 7 \ 7

= ] = )

continua en la pagina siguiente

®

4. Eldisefo aparecera en la seccion «Vista
previa» [C]. Se pueden asignar acciones e
introducir los ajustes de velocidad y fuerza
para cada una de ellas [D].

NOTA:Una vez creado el archivo .cch, no
se pueden realizar cambios en los ajustes.

5. Cuando estés satisfecho con Ila
configuracion, haz clic en el icono Guardar
[E].
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Como crear archivos de corte (archivos .cch para el modo de sujecién), continuacién

) Sove s
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6. La ubicacion predeterminada para

guardar los archivos es:
C:\Program Files (x86)\PlockMatic
Group\ColorCut_Held\QR-Held

Haz clic en [Guardar] para crear el
archivo .cch para el modo de retencién
en la cortadora.

Para enviar el archivo .cch a la cortadora,
hay dos opciones:

- a. Comparte el plegador ColorCut_Held en la
red.

- b. Conecta una memoria USB a la cortadora
y, a continuacion, haz clic en el icono del
plegador y en el icono del USB.

Si utilizas una memoria USB, asegurate de
que el archivo .cch se encuentre en una
carpeta raiz con el nombre «QR-Held»
para que la cortadora pueda encontrarlo.
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Cémo ejecutar un trabajo con una memoria USB

Inserta la memoria USB en el puerto USB
situado en la parte trasera del aparato.

1.
2. Pulse «Archivo».
- El cortador mostrara los archivos cch.
1666666.CCH 3>== disponibles en el USB. Busca y pulsa
('(:’ Entrar para seleccionar el archivo que
= desees cortar.
’.‘speed

Especifique el nimero de copias que
desea imprimir con las teclas de flecha

3.
A soeea arriba y abajo y pulse [Entrar] para iniciar
Repeat num “ el corte.
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Pagina intencionalmente en blanco
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5.0bservaciones

Lo que se debe y no se debe hacer

» Siga siempre todas las advertencias que figuran en el equipo o que se incluyen con él.
» Tenga siempre mucho cuidado al mover o cambiar la ubicacion del equipo.

Precaucion:

Desenchufe el cable de alimentacion de la toma de corriente y del aparato antes de moverlo o cambiar la
ubicacion del equipo.

» No retire las cubiertas ni las protecciones que estén fijadas con tornillos.

* No anule ni eluda los dispositivos de enclavamiento eléctricos o mecanicos.

* No utilice el equipo si detecta ruidos u olores inusuales. Desconecte el cable de alimentacién de la
fuente de alimentacion y llame a su técnico autorizado para que solucione el problema.

Advertencia:

Este es un producto de clase A. En un entorno doméstico, este producto puede provocar interferencias de
radio; en tal caso, es posible que el usuario deba tomar las medidas adecuadas.

NOTA:EI entorno doméstico es el que se encuentra dentro de un radio de 10 metros del aparato en cuestion
y donde se espera que se utilicen receptores para las emisiones de radio y television.

» No desconecte la alimentacion mientras la maquina esté en funcionamiento. Asegurese de que el ciclo
de la maquina haya finalizado.

* No abra las tapas durante el funcionamiento de la maquina.
* No mueva la maquina durante el funcionamiento.
» No realice modificaciones arbitrarias en la maquina.

* No se siente ni pise la bandeja de la apiladora. La apiladora podria romperse o la maquina podria
volcarse. La carga maxima de la bandeja de la apiladora es de 15 kg.

Dénde colocar tu maquina

Entorno de la maquina

» Coloca siempre el equipo sobre una superficie de apoyo soélida que sea suficientemente resistente para
soportar el peso de la maquina

* Mantenga siempre alejados de la maquina los imanes y cualquier dispositivo con campos magnéticos
fuertes

Si el lugar de instalacién dispone de aire acondicionado o calefaccién, no coloque la maquina en un lugar donde:

» Sometido a cambios bruscos de temperatura
» Expuesta directamente al aire frio del aire acondicionado
» Expuesta directamente al calor de un calefactor

Conexion eléctrica

» Conecte siempre el equipo a una fuente de alimentaciéon con masa adecuada. En caso de duda, haga
que un electricista cualificado revise la fuente de alimentacion.

Advertencia:
Una conexién a tierra incorrecta del equipo puede provocar una descarga eléctrica

* Nunca conecte la maquina a una fuente de alimentacién que no disponga de un terminal de conexion a
masa. La falta de conexién a masa provocara dafios en los componentes electronicos y causara fallos
de funcionamiento de la maquina.

79



T10236_ES_A Cortadora automatica de etiquetas LC330: Manual del operador

Mantenimiento de la maquina

Never intente realizar ninguna tarea de mantenimiento que no se describa especificamente en esta
documentacion

Tira de corte

Se debe revisar diariamente la banda de corte para detectar signos de desgaste; si esta dafiada o desgastada,
hay que sustituirla.

La duracion de la eficacia de la banda de corte depende del material que se corte y de la habilidad del operario
a la hora de ajustar la profundidad de la cuchilla. Se recomienda sustituir la banda de corte, como media, una
vez al mes.

o o T
Tira de corte Carro portaherramientas

1. Apague la maquina y desconecte el cable de alimentacion.

2. Abra la cubierta superior y desplaza manualmente el carro de herramientas si se encuentra delante del
borde de la banda de corte.

Bache

3. Despega la tira de corte por una esquina y desecha la tira dafada.

4. Limpia el canal de los restos de pegamento con un limpiador de etiquetas. El canal debe quedar libre de
residuos para garantizar una superficie lisa para la nueva tira de corte. Déjalo secar al aire o sécalo con
un pano.

5. Pega la nueva tira en la ranura y recértala a la medida.

Limpieza de herramientas

Las herramientas deben revisarse y limpiarse semanalmente para eliminar el polvo de papel y garantizar que
la cuchilla gire libremente en el soporte.

Soporte de la
cuchilla interior
80 continda en la pdgina siguiente
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Limpieza de herramientas, continuacion

1. Desatornilla la cubierta exterior y limpiala con un cepillo pequefio o aire comprimido.

Precaucion:
jToma precaucioén con la cuchilla para no cortarte las manos!
2. Saca la cuchilla del soporte y limpiala para eliminar el polvo de papel.

3. Lubrique el perno de la cuchilla con grasa para rodamientos y vuelva a colocarlo en el soporte interior de
la cuchilla; a continuacion, vuelva a atornillar la cubierta exterior.

Sensores 6pticos de medios

Los sensores deben limpiarse a diario; dependiendo del tipo de material, puede ser necesario limpiarlos con
mayor frecuencia. Limpie los sensores con un pafio sin pelusa, aire comprimido o un cepillo de cerdas suaves.
Apague la maquina y desconecte el cable de alimentacién antes de realizar cualquier procedimiento.

Precaucion:
iNunca utilices liquidos de limpieza en los sensores!

Sensor del
alimentador

Sensor de salida
de papel

Riel del cabezal de corte

Limpia semanalmente el riel del cabezal de corte con una toallita para maquinas y lubrica ligeramente el riel
superior con un spray lubricante de PTFE.

Riel del cabezal
de corte
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Rodillo de doble agarre

Normalmente, una cortadora de vinilo sujeta y arrastra el soporte mediante un sistema de rodillos de «sujecion»
situado detras de la posicion del carro de herramientas. Esto significa que la parte trasera de la lamina no queda
sujeta por el rodillo de sujecion durante el corte, por lo que las cortadoras habituales no pueden cortar a menos
de 30 mm (1” 1/4) del borde trasero de la lamina. Sin embargo, para resolver este problema, la LC330 esta
equipada con un avanzado sistema de rodillos de doble sujecion que maximiza el area de corte y permite a la
LC330 cortar mas cerca de los bordes trasero y delantero del soporte que cualquier otra cortadora con eje Y.

El rodillo de sujecion principal (maestro) es el rodillo de sujecién trasero (y es el mas preciso), que sujeta y
arrastra el material hacia delante y hacia atras durante el registro o el corte. La LC330 también esta equipada
con un rodillo de sujecion secundario situado en la parte delantera de la cortadora (de modo que el soporte
queda sujeto a ambos lados del cabezal de corte). Este rodillo delantero funciona en combinacién con el rodillo
principal, y al conjunto de rodillos de alimentacién se le denomina «rodillos de sujecion duales».

NOTA:Tenga en cuenta que, cuando la cortadora escanea las marcas de registro, el corte mas preciso se
consigue cuando los rodillos de sujecion traseros (Master) sujetan la hoja durante el escaneo de las cuatro
marcas, ya que todos los calculos de las lineas de corte se realizan tras el escaneo de las marcas. Consulte
el manual de la LC330 ColorCut Pro para obtener mas detalles sobre la ubicacién de las marcas PageMark
en su disefo y conseguir asi unos resultados éptimos.

De vez en cuando, puede ser necesario levantar o retirar los rodillos de sujecion dobles para facilitar la limpieza
o la retirada de material de impresion que se haya quedado debajo de los rodillos, en caso de que se hayan
desprendido elementos de la hoja suelta debido a un numero insuficiente de TAG. También es necesario retirar
el rodillo de sujecion delantero al cambiar la tira de corte. Por lo tanto, siga la guia que se incluye a continuacion,
en la que se explica como liberar la presion de los rodillos para levantarlos facilmente y retirar los residuos, o
para retirarlos por completo.

Sustituya los rodillos de doble agarre

5

1. El rodillo delantero Dual Grip se sujeta mediante las abrazaderas Dual Grip, que se pueden levantar
utilizando las palancas Dual Grip [A] situadas a ambos lados, en la parte delantera del LC330.

2. Abralas abrazaderas de la palanca de goteo doble para liberar la presién sobre los rodillos de sujecion doble.
(Suelte las abrazaderas de la palanca a ambos lados)

82 continda en la pdgina siguiente
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Sustitucién de los rodillos de doble agarre, continuacion

3. Unavezliberada la presién de las palancas de doble agarre, puede desplazar el rodillo de agarre delantero
hacia la derecha (hacia el chasis del LC330) entre 5 - 10 mm; a continuacion, desplace en diagonal el
extremo opuesto (izquierdo) de la barra de agarre hacia fuera desde el lado izquierdo (del chasis del LC330)
y, finalmente, hacia arriba y hacia fuera de la cuchilla.

NOTA:Debido a diferencias de fabricacion en algunos modelos, puede que lo mas sencillo sea introducir el
rodillo de sujecién por el lado derecho de la maquina y girarlo hacia fuera por el extremo izquierdo primero.
Sin embargo, en otras maquinas, quiza le resulte mas facil introducir el extremo opuesto (lado izquierdo) del
rodillo en el chasis izquierdo de la maquina y girarlo hacia fuera por el lado derecho.

4. Enla mayoria de los casos no es necesario retirar el rodillo de la empuiadura trasera, pero, una vez liberada
la presion, es facil levantarlo para eliminar cualquier residuo. No obstante, si necesita retirar el rodillo de
la empuiadura trasera, asegurese de retirar las herramientas del soporte. El procedimiento es el mismo:
desplace el rodillo hacia un lado del chasis y, girandolo ligeramente en diagonal, saquelo.

NOTA:Es posible que tengas que levantar ligeramente el rodillo antes de introducirlo en el chasis, ya que
hay un pequefio saliente que lo sujeta y que puede dificultar su introduccion lo suficiente en el chasis como
para poder sacarlo.

5. Para sustituir los rodillos de doble agarre, se sigue el procedimiento inverso: coloque la barra en diagonal
hacia un lado y, a continuacién, bajela hasta su posicion.

Advertencia:

Debe asegurarse de que las secciones de rodillo de goma del rodillo de sujecién queden alineadas con los
rodillos de sujecién metalicos estriados de la base de la cortadora. El rodillo de sujecién esta disefiado para
encajar en una sola orientacion.

6. Cierre las abrazaderas de la palanca de doble agarre [A] para fijar el rodillo de doble agarre.

NOTA:EI rodillo de sujecidon doble permite cortar mas cerca del extremo de la hoja de lo que se-
ria posible normalmente; sin embargo, la precisiéon puede disminuir cuando las hojas tienen
marcas de pagina o elementos de corte en los ultimos 22 mm de la hoja, ya que en ese momento
la hoja queda sujeta por el rodillo de sujecion secundario y ya no por el rodillo de arrastre principal.

Para lograr la maxima precision de corte, es importante que los rodillos de sujecion principales mantengan
la hoja sujeta en todo momento, especialmente durante el escaneo de las marcas PageMARK. Por lo tanto,
asegurese siempre de que las marcas PageMARK de registro del borde posterior (o de cola) se encuentren
a 22 mm del borde posterior de la hoja. De este modo, se garantizara que, durante el escaneo de las marcas
PageMARK, los rodillos de sujecion principales mantengan la hoja sujeta en todo momento. Al colocar las
marcas PageMARK en los ultimos 22 mm de la hoja, existe el riesgo de que las marcas finales se lean en
una posicién menos precisa y, como resultado, la compensacién de escala o de inclinacion se aplique incor-
rectamente a toda la hoja. Consulte el manual del LC330 ColorCut Pro para obtener consejos y detalles sobre
el disefio de archivos graficos y cémo obtener los mejores resultados con su LC330.
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Practicas recomendadas para LC330

» Las hojas con ondulacién provocaran un problema frecuente de atascos y daran lugar a una mayor
imprecision durante el corte. Asegurate de utilizar la funcién de alisado de la impresora si es posible.

» Establezca normas de disefio dentro de su organizacion para mantener una ubicacién coherente
de las marcas inteligentes y los cédigos QR. De este modo, se reduciran al minimo los cambios de
configuracion al realizar cortes con la LC330.

» Establece unas normas de disefio en cuanto al color que se utiliza para los cortes. Por lo general, el rojo
es el color mas habitual para los cortes.

Limitaciones del LC330

* Un gramaje inferior al especificado (140 g/m?) puede cortar perfectamente, pero depende en mayor
medida de la ondulacion del papel y de las propiedades del papel. (El papel puede doblarse y las
marcas resultaran dificiles de leer, lo que provocara un corte menos preciso).

Limitaciones del material

» El papel magnético no se puede cortar en la LC330 debido a su estructura de acero
» Los soportes con efecto metalico (papel O poliéster) se pueden cortar, pero depende de su composicion
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6. Especificaciones

Manejo de los medios de comunicacion

Tamaros estandar de los
soportes

A3+, SRA3, A3 and A4

Tamarios de soporte
personalizados

Max.: 330 x 483 mm
Min.: 150 x 190 mm

Espesor del soporte

0,14 mm (140 micras/140 g/m?) - 0,35 mm (350 micras/350 g/m?)

Capacidad de hojas
automaticas

Alimentador de hojas automatico de hasta 120 hojas

Velocidad maxima / Fuerza
maxima

800 mm/s / 500gf

Herramientas montables

Un Unico portaherramientas admite:
- Herramienta para sujetar cuchillas y cortarlas a 30°, 45° y 60°
- Herramienta de calibracion de lapices para la calibracion automatica

Software y conectividad

Complemento ColorCut Pro 5 -
PC

Complemento ColorCut Pro 3 (todas las funciones disponibles). ColorCut Pro envia los proyectos
disefiados en Adobe® lllustrator® o CoreDRAW® directamente a la cortadora de etiquetas
ColorCut sin necesidad de convertirlos a otro formato. Requisitos: PC - Adobe® lllustrator® CS6,
CC2014 - CC2025, o CoreIDRAW® X8, 2017 - 2025 Graphics Suite

Complemento ColorCut Pro 5 -
Cliente para Mac

El complemento ColorCut Pro para Mac habilita el cliente de la biblioteca de trabajos de ColorCut
Pro. Los usuarios de Mac pueden afadir marcas de corte a los archivos de lllustrator y asignarles
numeros de trabajo y cédigos QR. Los trabajos se envian a la biblioteca de trabajos remota de
ColorCut Pro en un PC para su corte. Requisitos: lllustrator CC 2018-2025

ColorCut Pro 5 independiente -
Solo para PC

La version ColorCut Pro (Servidor de trabajos) de ColorCut Pro es exclusiva para PC y permite
cortar en cualquier momento los trabajos creados con el complemento de ColorCut Pro
(mencionado anteriormente), sin necesidad de Adobe® lllustrator® ni CoreDRAW® y sin tener que
volver a abrir el archivo original

Requisitos minimos del PC

Windows® 10/11 Pro de 64 bits. 4 GB de RAM (se recomiendan 8 GB).
Resolucién minima de pantalla: 1280 x 960

Conectividad

USB (se requiere una conexion al ordenador), Ethernet, Wi-Fi

Control de registros y gestion de tareas

Sistema de inscripcion

Vision3 - Sistema de vision CCD de alta resolucion ARMS 9

Precision de la posicion de corte

+ 100 micras*

Reconocimiento automatico de
tareas

Si: recuperacioén de archivos de corte, compatible con cddigos QR (requiere ColorCut Pro)

Reconocimiento de puestos
mixtos

Si

Especificaciones de la maquina

100-240 V CA£10 %

Valoraciones

150 W de potencia media, 4,0 A

50-60 Hz
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Declaraciéon de conformidad
// Plockmatic Group

EU & UK DECLARATION OF CONFORMITY U]

No.2l ..., N0008420 (A.1)
Manufacturer 1 __...... Plockmatic International AB, Telefonvagen 30, S-126 26 Hagersten, Sweden

This Declaration of Conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer

Object of the Declaration [%!

(Including all accessories)

Model/Type @ F184-001, LC330

Name "] ColorCut LC330

Description [ Automatic Label Cutter

The object of the declaration is in conformity with the requirements of the following documents [

EU Directive ' Standard ['1
UK Statutory Instrument | UK Designated Standard

(MD) 2006/42/EC EN ISO 12100:2010, IEC 60204-1

(EMC) 2014/30/EU EN 55032:2015+A11:2020+A1:2020, EN 55035:2017+A11:2020,
S.1. 2016/1091 EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024, EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021, EN IEC 61000-6-2:2019, EN |IEC 61000-6-4:2019

(RoHS) 2011/65/EU & EU | IEC 62321-1:2013, IEC 62321-2:2021, |IEC 62321-3-1:2013, |IEC 62321-3-2:2020
No. 2015/863 IEC 62321-4:2013+AMD1:2017, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-6:2015, IEC 62321-
S.1. 2012/3032 7-1:2015, IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-8:2017

Additional information [l international certifications: FCC 47 Part 15 Subpart B, Class A, (ANSI C63.4:2014); ICES-003 Issue 7, Class A

Signed for and on behalf of ['31  Hagersten, 2026-04-23 13:12

el engt Olenfalk
uality Manager
BBITAPCKM; 1) EC[ 3a 2) Homep; 3) N, 4)t L1 3a e u3nageHa Ha p Ta Ha ens; 5) MpeameT Ha 6) Mopen/Tun; 7) HasHauetue; 8)
Onvcanue; 9) MpeaMeTsT Ha AeknapaLsTa, ONMCaH NO-TOpe, OTroBaps Ha CbOTBETHOTO 3akOHOATENCTBO Ha Cbiosa 3a xapmom3auws; 10) [upektusa; 11) Crannapr ; 12) [l ; 13) N 33 ¥ OT UMETO Ha

CESKY; 1) EU Prohlaeni o shodg; 2) Cislo; 3) Viyrobce; 4) Toto prohléseni o shodé se vydavé na vyhradni odpovédnost vyrobce; 5) Predmét prohiageni; 6) Model/Typ; 7) Oznacent; 8) Popis; 9) V/ySe popsany predmét prohléseni je ve shods s pFislusnymi
harmonizaénimi pravnimi predpisy Unie; 10) Smérnice; 11) Norma; 12) Dodate¢né informace; 13) Podepsano za a jménem na

DANSK; 1) EU-Overensstemmelseserkleering; 2) Nummer; 3) Producent; 4) Denne o udstedes pa fabri ansvar; 5) genstand; 6) Model/Type; 7) 8) i ; 9) for erkleeringen,
som beskrevet ovenfor, er i overensstemmelse med den relevante EU-harmoniseringslovgivning; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Yderligere information; 13) Underskrevet for og vegne

DEUTSCH; 1) EU-Konformitatserklarung; 2) Nummer; 3) Hersteller 4) D\e al\ewmge fiir die dieser Konformité arung tragt der Hersteller; 5) Gegenstand der Erklarung; 6) Modell/Typ; 7) Bezeichnung; 8) Beschreibung; 9) Der
oben beschriebene Gegenstand der Erkldrung erfillt die ei iften der Union; 10) Direktive; 11) Standard; 12) Weitere Informationen; 13) Zur Unterzeichnung und Namen

EESTI; 1) ELi Vastavusdeklaratsioon; 2) Number; 3) Valmistaja; 4) Kaeso\ev vastavausdeklaratsioon on valja antud tootja ainuvastutusel; 5) Deklareeritav; 6) Mudel/Type; 7) Nimetus; 8) Kirjeldus; 9) Eelkirjeldatud deklareeritav toode on kooskdlas
asjaomaste liidu dhtlustamisaktidega; 10) Direktiivi; 11) Standard; 12) Lisainfo; 13) Allkmastatud ja mmel

SUOMI; 1) EU-Vaatimustenmukaisuusvakuutus; 2) Maara; 3) Valrmslaja 4) Tama i vastuulla; 5) kohde; 6) Malli'Tyyppi; 7) Nimitys; 8) Kuvaus; 9) Edella kuvattu
vakuutuksen kohde on asiaa koskevan unionin mukainen; 10) D\rektuw 11) Slandardl 12) Lisainformaatio; 13) Allekirjoitettu ja puolesta

FRANGAIS; 1) Déclaration UE de conformité; 2) Nombre; 3) Fabricant; 4) La présente déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant; 5) Objet de la dé ion; 6) Modéle/type; 7) Dé 8) Description; 9) L'objet de la
déclaration décrit ci-dessus est conforme a la législation d’harmonisation de I'Union applicable; 10) Directif, 11) Standard; 12) Information Supplémentaire; 13) Signé pour et au nom de

GAEILGE; 1) Dearbht comhréireachta AE; 2) Uimhir; 3) Manufacturer; 4) Ta an dearbhu arna eisiint faoi an 6ra; 5) Cuspdir an dearbhaithe; 6) Cinedl; 7) Ainmnil; 8) Tuairisc; 9) Is é cuspdir an dearbhaithe a thugtar i
geomhréir leis an reachtaiocht chomhchuibhithe bhartha an Aontais; 10) Treoir; 11) Caighdeanach; 12) Eolas breise; 13) Arna shiniti le haghaidh agus thar ceann an

EAAHNIKH; 1) AnAwon cuppopewono EE; 2) apiBudg; 3) KaraokeuaoThg; 4) H mapoloa dnAwan ouppépewang exdideral Pe amokAeioTiki euBlvn Tou kataokeuaoTr; 5) Avtikeipevo Tng diAwang; 6) Moviého/Tumog; 7) Ovopaaia; 8) Mepiypagr; 9) O

0TOX06 TNG BAWANG TTOU TIEPIYPAPETAI TIAIPOTIAVW £iVal TUPQUVOG E TN XETIKT EVWOICKF VO ia evappéviong; 10) 3 Tikdg; 11) Mpotutro; 12) EmmAéov mAnpogopieg; 13) Yoypagr yia Aoyapiaoud kai € ovéparog Tou
HRVATSKI; 1) EU Izjava o sukladnosti; 2) Broj; 3) Proizvodat; 4) Za izdavanje EU izjave o i je iskljucivo proi ¢, 5) Predmet deklaracije; 6) Model/Tip; 7) Oznaka; 8) Deskripcija; 9) Predmet navedene izjave u skladu je s
Unije o ivanju; 10) Direktiva; 11) Standard; 12) Dodatne informacije; 13) Potp\sao zaiuime
MAGYAR; 1) EU-| Megfelelosegl ny\latkoza( 2) Szam 3) Gyarto; 4) Ezta a gyarto kizaro 6ssége mellett adjak ki; 5) A nyilatkozat térgya; 6) Modell/Tipus; 7) Kijeldlés; 8) Leiras; 9) A fent ismertetett nyilatkozat targya
megfelel a unios 10) Iranyelv; 11) Standard; 12) Tovabbi informacio; 13) Alairva nevében

{SLENSKA; 1) ESB Leyfisyfirlysing; 2) Fioldi; 3) Framleidandi; 4) Pessi samraemisyfirlysing er sett alfarid 4 abyrgd framleianda; 5) Markmid yfirlysingarinnar; 6) Gerd; 7) Tilnefning; 8) Lysing; 9) Markmid yfirlysingarinnar Iyst er hér ad ofan er i samrzemi vig
videigandi Union samhaefingu l6ggjafar; 10) Tilskipun; 11) Standard; 12) Vidbotarupplysingar; 13) Undirritad fyrir og fyrir hond

ITALIANO; 1) Dichiarazione di conformita UE; 2) Numero; 3) Produttore; 4) La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto la responsabilita esclusiva del fabbricante; 5) Oggetto della dichiarazione; 6) Modello/Tipo; 7) Designazione; 8)
Descrizione; 9) L'oggetto della dichiarazione di cui sopra € conforme alla pertinente normativa di armonizzazione dell'Unione; 10) Direttiva; 11) Slandard 12) Informazwom agglunnve 13) Firmato e per conto di

LATVIESU; 1) ES Atbilstibas deklaracija; 2) Numurs; 3) Razotajs; 4) ST atbilstibas deklaracija ir izdota vienigi uz razotaja atbildibu; 5) Deklara 6) ps; 7) Apziméjums; 8) Apraksts; 9) leprieks aprakstitais deklaracijas priek$mets
atbilst attiecigajam Savienibas saskanosanas tiesibu aktam; 10) Direkfiva; 11) Standarts; 12) Papildus informacija; 13) Parakstits varda

LIETUVIU; 1) ES Atitikties ja; 2) Skaicius; 3) intojas; 4) Si atitikties ija iSduota tik gamintojo 5) D ijos objektas; 6) 7) Pavadinimas; 8) ApraSymas; 9) Pirmiau aprasytas deklaracijos objektas atitinka
susijusius derinamuosius Sajungos teisés aktus; 10) Direktyva; 11) Standartiné; 12) Papildoma informacija; 13) Pasiradyta ir vardu

MALTESE; 1) Dikjarazzjoni ta’ konformita tal-UE; 2) Numru; 3) Manifattur; 4) Din id-dikjarazzjoni ta’ konformita tinhareg taht ir-re a unika tal-manif + 5) Ghan tad-dikj: i; 6) Mudell/Tip; 7) Dezinjazzjoni; 8) Deskrizzjoni; 9) L-ghan tad-

dikjarazzjoni deskritt hawn fug huwa konformi mal-legislazzjoni ta’ armonizzazzjoni rilevanti tal-Unjoni; 10) Direttiva; 11) Standard; 12) informazzjoni addizzjonali; 13) Iffirmat ghal u fisem il

NEDERLANDS; 1) EU-Conformiteitsverklaring; 2) Nummer 3) Fabrikant; 4) Deze conforml(ewlsverk\armg wordt verstrekt onder volledige verantwoordelijkheid van de fabrikant; 5) Voorwerp van de verklaring; 6) Model/Type; 7) Benaming; 8) Beschrijving; 9)
Het hierboven voorwerp is in met de har van de Unie; 10) Richtlijn; 11) Standaard; 12) Aanvullende informatie; 13) Ondertekend voor en namens

NORSK; 1) EU-Erkleering; 2) Nummer; 3) Produsent; 4) Denne samsvarserkleeringen er utstedt under ansvar av produsenten; 5) Formalet med erkleeringen; 6) Type; 7) 8) 9) Formalet med i som er beskrevet ovenfor er i
samsvar med relevante Union harmoniseringslovgivning; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Ytterligere informasjon; 13) Signert for og vegne av

POLSKI; 1) Deklaracja zgodnosci UE; 2) Numer 3) Producent; 4) Niniejsza deklaracja zgodnoscl wydana zostaje na wylaczna odpowiedzialno$¢ producenta; 5) Przedmiot deklaracji; 6) Model/Typ; 7) Oznaczenie; 8) Opis; 9) Wymieniony powyzej przedmiot
niniejszej deklaracji jest zgodny z $ unijnego 10) Dyrektywa; 11) Standard; 12) Dodatkowe informacje; 13) Podpisano imieniu

PORTUGUES; 1) Declarago UE de conformidade; 2) Namero; 3) Fabricante; 4) A presente declaragao de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante; 5) Objecto da declaragéo; 6) Modelo/Tipo; 7) A denominagéo; 8) Descrig&o;
9) O objeto da declaragéo acima descrito esta em conformidade com a legislagéo de harmonizagéo da Unido aplicavel; 10) Directiva; 11) Padréo; 12) Informacoes aduclona|s 13) Assmado por e nome

ROMANA; 1) Declaratia UE de conformitate; 2) Numar; 3) Producator; 4) Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe ra exclusivd a p i; 5) Obiectul i; 6) Model/Tip; 7) Desemnare; 8) Descriere; 9) Obiectul declaratiei
descris mai sus este in conformitate cu legislatia relevanté de armonizare a Uniunii; 10) Dlrectlva 11) Standard; 12) Informatii aditionale; 13) Semnat pentru si in numele

SLOVENSKY; 1) EU Vyhlasenie o zhode; 2) Cislo; 3) Vijrobca; 4) Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vjhradnt zodpovednost vyrobcu; 5) Predmet vyhlasenia; 6) Model/Typ; 7) Oznacenie; 8) Popis; 9) Uvedeny predmet vyhlasenia je v zhode s
prislusnymi harmonizacnymi pravnymi predpismi Unie; 10) Smernice; 11) Standardné; 12) Doplfiujlce informacie; 13) Podpisané za av mene na

SLOVENSCINA; 1) Izjava EU o skladnosti; 2) Stevilo; 3) Proizvajalec; 4) Ta izjava o skladnosti je izdana na lastno odgovornost proizvajalca; 5) Predmet izjave; 6) Model/ Type; 7) Oznaka; 8) Opis; 9) Predmet navedene izjave je v skladu z ustrezno
zakonodajo Unije o harmonizaciji; 10) Direktiva; 11) Standardna; 12) Dodatne informacije; 13) Podpisano za in v imenu

ESPANOL; 1) Declaracién UE de conformidad; 2) Numero; 3) Fabricante; 4) La presente declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante; 5) Objeto de la declaracién; 6) Tipo de modelo; 7) Designacion; 8)
Descripcion; 9) El objeto de la declaracion descrita anteriormente es conforme con la legislacion de armonizacién pertinente de la Union; 10) Directiva; 11) Estandar; 12) Informacién Adicional; 13) Firmado por y nombre

SVENSKA; 1) EU-Férsékran om overensstammelse; 2) Nummer; 3) Tillverkare; 4) Denna forsékran om overensstammelse utfardas pa tillverkarens eget ansvar; 5) Foremalet for forsakran; 6) Modell/Typ; 7) Beteckning; 8) Beskrivning; 9) Foremalet for
forsakran ovan Gverensstammer med den relevanta harmoniserade unionslagstiftningen; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Extra information; 13) Undertecknat for och pa uppdrag av
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